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УДК 621.333.1:006.354 Группа Г15

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Основные нормы взаимозаменяемости

ПЕРЕДАЧИ ЗУБЧАТЫЕ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ 
ЭВОЛЬВЕНТНЫЕ

Исходный контур

Basic requirements for interchangeability. 
Gearings cylindric evolvent. Basic rack

гост
13755-81 
(CT СЭВ 
308-76)

Взамен 
ГОСТ 13755—

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 27 февра­
ля 1981 г. № 1089 срок введения установлен

с 01.07 1981 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на эвольвентные ци­
линдрические зубчатые передачи и устанавливает нормальный но­
минальный исходный контур зубчатых колес с модулем от 1 мм и 
более.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 308—76.
2. Термины и обозначения — по ГОСТ 16530—70 и ГОСТ 

16531—70.
3- Форма и размеры исходного контура должны соответство­

вать указанным на черт. 1.
Пара исходных контуров

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

© Издательство стандартов, 1981
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Стр. 2 ГОСТ 13755—81

Значения параметров и коэффициентов исходного контура
должны быть следующими:

угол главного профиля а =20°;
коэффициент высоты головки А* =1;
коэффициент высоты ножки hZ =1,25;
коэффициент граничной высоты А, =2;
коэффициент радиуса кривизны переходной 

кривой р^=0,38;
коэффициент глубины захода зубьев в паре 

исходных контуров —2\
коэффициент радиального зазора в паре исход­

ных контуров С* = 0,25.
П р и м е ч а н и я :
1. Допускается увеличение радиуса кривизны если это не нарушает пра­

вильности зацепления в передаче.
2. Допускается увеличение радиального зазора С цилиндрической зуб­

чатой передачи, вызванное изменением диаметра впадин, до 0,35 т при обра­
ботке зубчатых колес долбяками и шеверами и до 0,40 т при обработке 
под зубошлифоваиие.

4. Для улучшения работоспособности тяжелонагруженных и 
высокоскоростных цилиндрических зубчатых передач внешнего 
зацепления рекомендуется применять исходный контур с модифи­
кацией профиля головки зуба (черт. 2), при этом линия моди­
фикации —■ прямая, коэффициент высоты модификации hg дол­
жен быть не более 0,45, а коэффициент глубины модификации 
Д *  — не более 0,02.

Параметры модификации профиля головки зуба исходного 
контура приведены в справочном приложении.

5. Для передач, к которым предъявляются специальные требо­
вания, допускается применение исходных контуров, отличающих­

ся от установленных настоящим стандартом, параметры которых 
должны устанавливаться в отраслевых стандартах.

6. Допускается изготавливать зубчатые колеса винтовых пе­
редач в соответствии с исходным контуром, установленным нас­
тоящим стандартом.
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ГОСТ 13755—81 Стр. 3

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ПАРАМЕТРЫ МОДИФИКАЦИИ ПРОФИЛЯ ГОЛОВКИ 
ЗУБА ИСХОДНОГО КОНТУРА

1. Рекомендуются следующие параметры модификации профиля головки
зуба исходного контура:

коэффициент глубины модификации Д * в зависимости от модуля и сте­
пени точности в соответствии с таблицей.

Модуль т. мм

Степень точности но нормам плавности работы 
по ГОСТ 1№—72

6 7 8

До 2 0,010 0,015 0,020
Св. 2 . 3,5 0.009 0,012 0,018
. 3,5 „ 6,3 0,008 0,010 0,015
. 6,3 . 10 0,006 0,008 0,012
. 10 . 16 0.005 0,007 0,010
. 16 . 25 — 0,006 0,009
. 25 . 40 — — 0,008

2. Зубчатые колеса рекомендуется изготавливать без модификации про­
филя головки зуба, если в результате модификации головки величина части 
коэффициента торцевого перекрытия, определяемая участками главных профи­
лей окажется менее 1,1 у прямозубых передач н менее 1,0 у косозубых
и шевронных передач. Для передачи со смещением, если коэффициент суммы 
смещений равен нулю (равносмещенная передача), условия, при которых вели­
чина Еад| получается соответственно равной 3,1 и 1; определяют по графику
на черт. 3.

0,40 0,50 0,50 0,10 0,60 0,90 1,00 X?

Черт. 3
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Стр. 4 ГОСТ 13755—81

П р и м е р .
Для прямозубой передачи ( Р =0), в которой zl — 20 и г%>ги величина 

ваЛ1~:Ы при *i~0,62. Если л 1 >0,62, тое^ <1,1.

График действителен при отсутствии подрезания зубьев колеса ис­
ходной производящей рейкой. Определение коэффициента наименьшего смеще­
ния исходного контура зубчатого колеса хтш, при уменьшении которого возни­

кает подрезание зубьев исходной производящей рейкой, производится по гра­
фику на черт. 4 в зависимости от числа зубьев z и угла наклона линии 
зуба Р .

*min

Черт. 4

3. Зубчатые колеса передач внутреннего зацепления могут изготавливаться 
в соответствии с исходным контуром, параметры модификации профиля головок 
которых приведены в п. 1 настоящего справочного приложения для зубчатых 
колес передач внешнего зацепления.

4. При окончательной обработке боковых поверхностей зубьев зубообраба- 
тывающим инструментом следует с практически возможным приближением 
обеспечивать параметры модификации и переходные кривые, при этом действи­
тельная высота модификации головки зуба должна быть не более номиналь­
ной.

5. В технически обоснованных случаях, при массовом и крупносерийном 
производстве и для передач точнее 6-й степени точности рекомендуется изме­
нение параметров модификации применительно к частным условиям работы
передачи.
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Цена 3 коп,

ОСНОВНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ
Единица

Величина
Наименование

Обозначение

русское международное

ДЛИНА метр м Ш
МАССА килограмм кг kg
ВРЕМЯ секунда с S
СИЛА ЭЛЕКТРИЧЕСКОГО ТОКА ампер А А
ТЕРМОДИНАМИЧЕСКАЯ
ТЕМПЕРАТУРА кельвин К К
КОЛИЧЕСТВО ВЕЩЕСТВА моль моль mol
СИЛА СВЕТА кандела кд cd

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ
Плоский угол радиан рад rad

j Телесный угол стерадиан ср sr

ПРОИЗВОДНЫЕ ЕДИНИЦЫ С И,ИМЕЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЕ НАИМЕНОВАНИЯ

Величина
Единица Выражение производной единицы

наименование обозначение через другие 
единицы СИ

через основные 
единицы СИ

Частота герц Гц — с-1

Сила ньютон Н — м КГ*С~ ‘

Давление паскаль Па Н/м2 М~' *КГ"С—2

Энергия, работа, количество теплоты джоуль Дж Нм м2-к^

Мощность, поток энергии 

Количество электричестса,

ватт Вт Дж/с М'-КГ-С'1

электрический заряд 

Электрическое напряжение,

кулон Кл Ас с-А

электрический потенциал вольт В Вт / А м2 j z v - c  -•‘•А-'

Электрическая емкость фарад ф Кл/В м “2 - к г -1 -с 4 -  А 2

Электрическое сопротивление им Ом В/А нг’-кг-с -3 -А-2

Электрическая проводимость сименс См А/В м _2-тсг ~ ' *с ’  -А 2

Поток магнитной индукции вебср Вб Вс mj'Kt - А"1

Магнитная индукция тесла Тл Вб/ м2 кг -с~ 2-А~ !

И н д у ктивность генри Гн Вб/А м 2 к г  с “ 2-А -2 j

Световой поток люмен лм — кд-ср j
Освещенность люкс лк — М“'-КД-е'Э 1 * 1
Активность нуклида бегскерель Бк — с-1 !

Доза излучения грэй Гр — м2 *е~- }

* В эти два выражения входит, наравне с основными единицами СИ, дополнительная
единица—стерадиан.

https://minable.ru/gosty




