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УДК 621.88:006.354 Группа Г11

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПРИЖИМЫ, ДЕРЖАТЕЛИ И ПОЯСКИ 
ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ТРУБОПРОВОДОВ И КАБЕЛЕЙ

Конструкция и размеры

Clamps, holders and belts for fixing of pipelines 
and cables. Design and sizes

ГОСТ
17020—78*

Взамен
ГОСТ 17020—71

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 30 января 1978 г. № 281 срок введения установлен

с 01.01.79
Проверен в 1983 г. Постановлением Госстандарта от 30.03.83 № 1516 срок дей­
ствия продлен

до 01.01.89

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

L Настоящий стандарт распространяется на прижимы, держа­
тели и пояски для крепления трубопроводов и кабелей и устанав­
ливает их конструкцию и размеры.

2. Конструкция и размеры прижимов для крепления трубопро­
водов должны соответствовать указанным на черт. 1—5 и в табл. 
1—5.
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Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

Переиздание (август 1983 г.) с Изменением М 1, 
утвержденным в марте 1983 г. (ИУС 7—83),

© Издательство стандартов, 1984

https://minable.ru/gosty



Стр. 2 ГОСТ 17020—78

Т и п  /

* Размер для справок.
Черт. 1
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ГОСТ 17020—78 Стр. 3

Т а б л и ц а  1
Р а з м е р ы ,  м м

D (Пред, 
откл. +0,5 

-0,3)

d
( Пред, откл. 

по //14)

А
(Пред.

откл.
±0.5)

L
(Пред.

откл.
±0,5)

И k

Масса 
1000 шт. 

стальных 
прижимов, кг

Применя­
емость

4
4,5

13 26 4,0
—

5,60
6,6
4,5

14 28 5,0 6,245 6,6

6
4,5

15 30 6,0 1 6,55
6,6

8
4,5

16 32 8,0

2

7,83
6,6

10
4,5

17 34 10,0 8,50
6,6

12
4,5

18 36 12,0 9,35
6,6

14
4,5

19 38 13,5 10,20
6,6

16
4,5

20 40 15,5 10,80
6,6

18
4,5

21 42 17,5 12,20
6,6

Пр и м е ч а н и е .  Для определения массы прижимов из алюминиевого спла­
ва значения массы, указанные в табл. 1, должны быть умножены на коэффи­
циент 0,356.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прижима ти­
па I D = 4 мм и d — 4,5 мм, из стали марки 25, с покрытием Цб.хр:

Прижим TI—4—4,5—25—Цб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали 25, с покрытием Кдб.хр:

Прижим Т1—4—4,5—25—Кдб.хр ГОСТ 17020 - 78 
То же, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим. Пас:

Прижим TI—4—4,5— 12Х18Н10Т—Хим. Пас ГОСТ 17020 —78
То же, из алюминиевого сплава Д16АМ, с покрытием

Ап. Оке. хр:

Прижим TI—4—4,5—Д16АМ—Ан. Оке. хр ГОСТ 17020—78

2 Зак. 3284
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Op. 4 ГОСТ 17020—78

* Размеры для справок.
Черт. 2
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tO*
4 to о 00 05

0 (Пред, откл. 
+0,5—0,3)

Dx (Пред. откл.
\4 to z> 00 05 to сО 00 05 < 00 05 00 05 +0.5-0.3)

ст> 4 05 4* 05 4 а, 4
!

СП 4 05 4 05 4* 05 4 05 41 05 05 41 05 4i 05 4 05 4 05 4 d (Пред. откл.

<л СЛ 05 СЛ СЛ СЛ 05 СЛ сл СЛ СЛ СЛ 05 СЛ 05 СЛ СЛ СЛ О) сл 05 СЛ 05 СЛ 05 СЛ 05 сл -С5 О! по ИХ4)

05 00 00 to 00 to 1 to со 1 ьэ СО to ! со to со 1» |*э м 1 СР to to to to to to N3 to to to to Сталь (Пред.
4 о 00 со {О 00

1 °°
-4 о 05 to 00

1*“ *4 о
1®

сл 1 ® 05 СО СЛ 00 41 00 4 *<t со 05 to откл. ±0,5)

Алюминиевый
со 00 00 со СО со со СО со to со СО со со со to со to со to со ю со to со to СО to КЗ to сплав (Пред.■si 00 СЛ to сл 4- о со со Сл 4 о со СО to j 00 со со to 00 -4 isl о 05 со СЛ откл- +0*5)

t t ■ 1- i — *-* г— И** t ,
Сталь (Пред."4 сл м сл -4 сл *4 СЛ ю сл 05 4» СЛ 4 05 4 05 4i сл со сл со сл СО 4 to 4 to со

* 44 1 *4 откл. ±0,5)о о о о о о О о о о о О о О о .О О О о о о о о о о 0 О 0 о 1 О

_ , . _. ►—, _ь , , . *— , . и—* , .. *—* _ И-* Алюминиевый й
Со о 00 сл 00 сл 00 05 00 сл сл ^4 СЛ *4 сл ■<1 СЛ 05 41 СЛ 41 05 41 сл со сл со 4 to сплав (Пред,
СП сл сл сл сл сл сл СЛ сл сл СЛ сл СЛ сл сл сл сл сл сл СЛ сл СЛ сл СЛ сл сл сл сл СЛ сл откл. +0,5)

r t 1—1

. '
В (Пред. откл.

05 о сл о сл о 05 о 05 о СЛ о 05 о 05 о 05 о 05 о 05 о 05 о 05 о 05 о 05 о по ftI5)

сл 4 4 4 4 4 4 4 4 со 4 4* 4 4- 4 со 4* со 41 со 41 со со со со со со со СО со Сталь
'—‘ -4 СО сл ^4 со СЛ 1—>со со М СОСЛ н- СО со *-4 СО СО ►***-4 СО сл СО ) СЛ 1 со СЛ »"» S)
сл СП сл 4 Сл 4 4*- 4*- 4*. 4 Сл 4- 4* 4 4 ►£*4- 4 41 4i 4i 4 41 со 4 I СО 1 со со СО Алюминиевый

\

4 о to 00 о 1о> 00 4- СЛ to О 05 00 4 05 то 4- О СЛ to 41 О to оо to 1 00 1 О 05 00 4

ft (Пред. откл. ±0,2)
о
— Сталь
сл

СО Алюминиевый "л

о сплав
1 1

to ■**4 05 О 1 СЛ о СЛ со сл о 05 О 05 со сл СО СЛ со сл СО СЛ 00 41 00 4 00 4 -4 4 Масса 1000 шт. сталь-*—* H-t Сл -4 со СОСО СО 00 05 СО СО 41 О •<] 05 to to ■V] -4 Ю СО сл со СЛ СО о СО to ных прижимов, кгСЛ 4 о ® о to сл 00 о 4 о to О to 05 N3 о 00 05 4 О о 05
+

05 *4 сл 4 05 СЛ

Применяемость

*0
to
ы
2
►о
№

S
£

4

QV
Sa
5 
й 
№
(О Ul

ГО
С

Т 17020—
78 С

тр.
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Стр. 6 ГОСТ 17020—78

*=:*

(V О 
Л j
Gw
'—'оq-h

16

18

Продолжение табл. 2

Р а з м е р ы ,  м м

А АAt L

4 
х 
н 
о

5 СО 
0.0 

С 1С.Ю
-о

j

X
<э

<у Т 
ftr;

""'о 
жз с

vk
CD ^ 
P.LH '
Со
W-H 
л .

F* И
О о Ал

ю
м

ин
ие

вы
й 

сп
ла

в 
(П

ре
д,

 
j о

тк
л.

 ±
0,

5)

fti/з
Со
~±( 
л . 
^ (=■ 
2 х 
и о

*Й .
23 КCD <D -•—■. 
ID
Е? с О
5W-I
5* CD .? я >=; 
£ ч XЧ G Ь 
С & О

Ч
XF-
о

------ ,
о>2
С-*

о
с С

та
 л

ь

I А
лю

м
ин

ие
вы

й 
[ с

п
л

а
в

6 4.5 27 30 16,0 17,5 10 41 44

6.6 31 34 18,0 19,5 16 45 48

8
4,5 28 31 16,0 17,5 10 43 46

6,6 32 35 18,0 19,5 16 47 50

10
4,5 29 32 16,0 17,5 10 45 48

6,6 33 36 18,0 19,5 16 49 52

12
4,5 30 33 16,0 17,5 10 47 50

6.6 34 37 18,0 19,5 16 51 54

4,5 31 34 16,0 17,5 ю 49 52
14

6,6 35 38 18,0 19,5 16 53 56

16
4,5 32 35 16,0 17,5 10 51 54

6 , 6 36 39 18,0 19,5 16 55 58

4,5 28 31 17,0 18,5 10 43 46
6

6  , 6 ' 32 35 19,0 20,5 16 47 50

8
4,5 29 32 17,0 18,5 10 45 48

6 , 6 33 36 19,0 20,5 16 49 52

10
Тб 30 33 17,0 18,5 10 47 50

6 , 6 34 37 19,0 20,5 16 51 54

12
4,5 31 34 17,0 18,5 10 49 52

6 , 6 35 38 19,0 20,5 16 53 JS5

14
4,5 32 35 17,0 18,5 10 51 54

6,6 36 39 19,0 20,5 16 55 58

4,5 33 36 17,0 18,5 10 53 56
16

6 , 6 37 40 19,0 20,5 16 57 60

18
4,5 34 37 17,0 18,5 10 55 58

6,6 38 41 19,0 20,5 16 591  6 2

О.С
*0

03ьU

«3сао>ааа
S “о ®з
% g
< 5

со

ей0 
2

1а
р»с
хо 

СО

Й И

о»о;жси2к
ft
С

5,98
10,35
6,32

10,90
6,70

11,50
7,14

1,5:3,0

12,15
7,45

12,70
7,84

13,30

1,5

5,98
10,35
6,70

11,50
7,14

12,15
_7,45
12,70

13,90
8,60

14,50

П р и м е ч а н и е .  Для определения массы прижимов из алюминиевого 
сплава значения массы, указанные в табл. 2, должны быть умножены на ко­
эффициент 0,356.
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ГОСТ 17020—78 Стр. 7

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прижима ти­
па II, D —6 мм, й [ " 6 м м  и d = 4,5 мм, из стали марки 25, с по­
крытием Цб.хр:

Прижим ТП—6—6—4,5—25—Цб.хр ГОСТ 17020—78
То же, из стали марки 25, с покрытием Кдб.хр:

Прижим ТП—6—6—4,5-25—Кдб.хр ГОСТ 17020—78
То же, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим. Пас:

Прижим ТП—6—6—4,5—12Х18Н10Т—Хим. Пас ГОСТ
То же, из алюминиевого сплава марки Д16АМ, с покрытием 

Ан. Оке. хр:
Прижим ТII—6—6—4,5—Д16АМ—Ан. Оке. хр ГОСТ 17020—70

Тип /I/ V (у)

Размеры для справок.
Черт. 3

https://minable.ru/gosty



( , D (Пред. откл.

4* to со 00 05 +0.5-0.3)

4 *—* +-~t Oi (Пред. откл.
N3 э 00 05 to о 00 05 о со 05 00 05 +0.5-0.3)

о> 4ч 05 4ч 05 4ч 05 45*05 4ч 05 4*. 05 4- 05 4- 05 4 05 4- 05 J 4* 05 4* | 05 4ч 05 4ч d (Пред. откл.
« 4#* •* ч* ч» «0 * W * т « (ш * “ 1 ■ч * по #14)СГ) СЛ 05 сл 05 сл СЛ 05 СЛ 05 СЛ 05 СЛ 05 СЛ 05 СЛ 05 сл 05 СЛ 05 1сл 05 СЛ 05 СЛ 05 сл

со со со to СО to со to со to СО to со to СО to ю to СО to to to to to to to ю ю ю to Сталь (Пред, 

откл. ±0*5)4- о со со to 00 -д о 05 to 00 -4 о 05 СО СЛ О 05 to сл 00 4* 00 4ч **4 со 05 to

Алюминиевый
СО СО СО со со со со со со to со со со со со to со to со to со to со to со ю СО to to to сплав (Пред, 

откл. ±0,5)
-4 со 05 to СЛ уы 4* о со со СЛ 4*- о со со to 00 со СО to 00 1—^ м ч-4 о 05 СО сл

СО СО со со со со со со со со со ю со ю СО to со to со to со to СО I to to to to to to to Сталь (Пред.
4* о 4* о 4й* о 4ч о 4* о to 00 to 00 to 00 to 00 о 05 о 05

°|
05 00 4ч QC 4ч 05 to откл. ±0,5)

Алюминиевый
СО со со со со со СО со Со со со со со со со со со со со to Со to со to со to Со to to to сплав (Пред, 

откл. ±0,5)
со -4 со со со *~Д со СЛ СЛ СЛ СЛ и* со со со СО со со -Д ■Ol СО сл

►-* J— 1тшл ■ J г * *—» 9-+ (—1 *—* t , »-Ь4 , ■ Н-* *4-1 рШшЛ #■■4t—• *■—* Сталь (Пред.
сл сл сл -4 сл СЛ 05 4* 05 4* 05 4* 05 4 СП со сл СО сл СО 4ч to 4* to СО откл. ±0,5)

►— , 1 — , . |_м4 ■ ■ Н-* 1—* ■ *—* ( ■ J л ( ■ г—* , - г . ►—* , ■ Алюминиевый to
00 сл 00 05 00 05 00 05 ОО 05 •*4 СЛ <1 СЛ -О СЛ -4 СЛ 05 4ч 05 4* 05 4* сл СО СЛ СО 44 to сплав (Пред.

СП сл сл сл сл сл сл СЛ СЛ СЛ СЛ СЛ СЛ СЛ СЛ СЛ СП СЛ |СЛ сл СЛ СЛ сл СЛ сл СЛ СЛ сл сл СЛ откл. ±0,5)

05 05 05 сл 05 сл 05 сл СЛ СЛ 05 СЛ 05 СЛ сп СЛ СЛ Сл сл сл Сл СЛ сл 4 сл 4*
S

4ч сл 4*
•-J **** сл со со ■ч сл СО со со -4 СЛ со СО -4 СО со ч-4 сл <о сл СО СЛ

Сталь
СД сл сл сл сл сл СЛ СЛ СЛ СЛ СЛ СЛ СЛ Сл СЛ СЛ СЛ СЛ сл сл СЛ сл сл Сл СП СЛ сл Сл сл СЛ г-
•о 05 -д 05 05 05

8>
05 05 СЛ 05 05 05 05 05 СЛ 05 СЛ 05 СП 05 сл 05 СЛ О) 1 сл 1 СЛ сл сл СП Алюминиевый

СО 05 о 4^ 00 to о 4* 00 00 W 05 о 4- 00 ю 05 4* ос to 05 о 4ч о * 00 to 05 0 сплав

сл
Сталь

со Алюминиевый
>

о сплав
*— 1—4 *— f—4*—* 1*—4 __ — ?—1 J— Lj-mt

4»* со 4* to СО to СО to со ю со *■* to to о to 1—* to о О о о to 0 00
t© •ч 00 <Х5 масса two шт. сталь-

ао OI 1—* “■4 4*- 00 СЛ (£5 “4 4ч -4 4 о **4 4- to 4. to 00 сл to CO ных прижимов, кг «
сл о О сл о сл СЛ о О СЛ о СЛ СЛ О О СЛ о СЛ сл о СЛ СЛ о СЛ о о сл 0 СЛ

Применяемость

П
£V

со

О
О

00

Ч
V
о
ь
я
А

со

Р
а

з
м

е
р

ы
, м

м
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ГОСТ 17020—78 Стр. 9

Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение табл. 3

X
в ^
■ со«о

о, !
'«■-О
G + D

i (
П

ре
д.

 о
тк

л.
 

> 
±0

,5
—

0,
3)

Е-;
X
В

CJ ^ O.JT

^ с

А Ai А‘2 L г

М
ас

са
 1

00
0 

ш
т,

 с
та

ль
­

ны
х 

пр
иж

им
ов

, К
Г 

O
s

С
та

ль
 (П

ре
д,

 
от

кл
 ±

0,
5)

Ал
ю

м
ин

ие
вы

й 
сп

ла
в 

(П
ре

д,
 

от
кл

. ±
0,

5)

а» •—-
го
Ь-н
л . 
£ ьсF- ни О

1 
Ал

ю
м

ин
ие

вы
й 

I с
пл

ав
 (П

ре
д,

 
от

кл
. ±

0,
5)

\ С
та

ль
 (П

ре
д.

 
I о

тк
л.

 ±
0,

5)

Ал
ю

м
ин

ие
вы

й 
сп

ла
в 

(П
ре

д,
 

от
кл

. ±
0,

5)

\
С

та
ль

 I

ша*
£
2 * 
я 2
С и

С
та

ль
 | i

Ал
ю

м
ин

ие
вы

й 
i 

сп
ла

в

6 4.5 27 30 i3 2 . 35 16 17,5 55,5 60 11,90
6,6 31 34 36 39 18 19,5 61,5 66 13,15

я 4,5 28 31 32 35 16 17,5 57,5 62 12,55о
6,6 32 35 36 39 18 19,5 63,5 68 13,80

ш
4,5 29 32 32 35 16 17,5 59,5 64 13,05

16
IV

6,6 33 36 36 39 18 19,5 65,5 70 14,30

12
4.5 30 33 32 35 16 17,5 61,5 66 13,70
6,6 34 37 36 39 18 19,5 67,6 72 114,95

14
4.5 31 34 32 35 16 17,5 63,5 68 14,25
6,6 35 38 36 39 18 19,5 69,5 74 15,50

16
4,5 32 35 32 35 16 17,5 65,5 70 14,85
6,6 36 39 36 39 18 19,5 71,5 76 16,10

6
4,5 28 31 34 37 17 18,5 57,5 62

1,5 3,0
11,90

6,6 32 35 38 41 19 20,5 63,5 68 13,15

8
4,5 29 32 34 37 17 18,5 59,5 64 13,05
6,6 33 36 38 41 19 20,5 65,5 70 14,30

10
4,5 30 33 34 37 17 18,5 61,5 66 13,70

18
6,6 34 37 38 41 19 20,5 67,5 72 14,95

12
4,5 31 34 34 37 17 18,5 63,5 68 14,25
6,6 35 38 38 41 19 20,5 69,5 74 15,50

14
4,5 32 35 34 37 17 18,5 65,5 70 14,85
6,6 36 39 38 41 19 20,5 71,5 76 Тб,  ю

16
4,5 33 36 34 37 17 18,5 67,5 72 15,35
6,6 37 40 38 41 19 20,5 73,5 78 16,60

18
4,5 34 37 34 37 17 18,5 69,5 74 16,00
6,6 38 41 38 47 19 20,5 75,5 80 17,25

П р и м е ч а н и е ,  Для определения массы прижимов из алюминиевого спла­
ва значения массы, указанные в табл. 3, должны быть умножены на коэф­
фициент 0,356. ^
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Стр. 10 ГОСТ 17020—78

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прижима ти­
па III, D = 6 мм, D 1 = 6 мм и d — 4,5 мм, из стали марки 25, с по­
крытием Цб.хр:

Прижим ТШ—6-6—4,5—25-Цб.хр ГОСТ 17020—78
То же, из стали марки 25, с покрытием Кдб.хр:

Прижим ТШ—6—6-4,5—25—Кдб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим.Пас:

Прижим ТIII—6—6— 4,5— 12Х18НЮТ-—Хим. Пас ГОСТ 17020—78
То же, из алюминиевого сплава Д16АМ, с покрытием 

Ан. Оке. хр:
Прижим TII1—6—6—4,5—Д16АМ—Ак. Оке. хр ГОСТ 17020—78

Т и п  Ш  V (ч/)

Размеры для справок
Черт. 4
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Размеры, мм
Таблица 4

К
w

НО
А

Сю

Q+

6

8

12

И

ч
!

fl) *>аэClwio
.0

Q+

н

h0
<r\VJ
c.i

4aн0
4a

5
\SG

к k Д> 4 1

Я Я]

г чflj Lнаи
tjfi2°

о X
§Кv н«5&«3 С
2 м И ^<я

Дни0%ф«лф2ч-

ft

с

t4ФлСДО
ci,v+!Д4i- 4 yj
и 5

Я2*Й Ф^fl; ЙО
*Cd:w+|H,s*. 25"
4 u 0

44UPM
Co
v-ti
£.5s!U
05

>s. Зч
«7йю.St-0
£чs®.сЧЧ
с 5 5

чЯлОм
Со
чд" «
пио

,м
24 (0 Фа Фйю
’Со'
нs«.о«чвЧЙ5сн<и0

4Ф*мо

л
;!
Оо

*• з?В Ф/-Чв омSC6 S ЧЛ1S т1
я" ■0ЯЧ24*
<55

:4вни

%ч
W
ФИ4£5Е»22
<5

444ни

Я23
фЙV£S®
!?w J^ с Си

4,6 22 25 22 25 15,5 17 22 25 53 59 9,%'Л rt0 0
6,6 26 29 1Г У П,5 19 26 29 6! 67

0,0 0,0 d,d
iij

4,5 24 27 24 27 17,5 19 24 27 59 65 7 Ъ 12,20

0 6,6 IT 31 28 31 19,5 21 28 зГ 67 73 7 с 7 ч 13,70
0 8

/1,5 25 28 '24 27 ' 19,5 21 24 27 1 67
1,0 /,о

12,90
6,6 29 32 ' 28 31' 21,5 23 28 31 69 75

а с 14,40
1,5 24 27 24 27 15,5 21 22' '25' ¥ 67

У,о

13,20
6,6 28 31 28 31 21,5 23 26 29 ' 69 75 И,70
4,5 25 28 24 27 21,5 23 22 25 63 69 1425

6 10 — 11,5 5,5 9,5 1,5 3,0 -------

6,6 29 32 28 31 23,5 . 25
26 29 71 77 15,75

4,5 26 29 24 27 23,5 25 22 _Й 65 71 14,60

6,6 30 33 28 31 25,5 27 26 29' 73 79 16,10

45 27 30 24 27 23,5 25 24 27 65 7l" 14,500 0 1 )y .__ _ 13,5 7 С 7 50 0 т ■■

6,6 31 34 28 3! 25,5 27 28 31 73 79 / ’ 1
16,00

4.5 28 31 28 31 23,5 25 26 '29 73 72 17,40
in U )v _ о t п к
IU n ■ 0.0 10.0 1 "

6,6 32 35 32 35 25,5 27 30 33 81 87 » 1 • 18,90* ——̂ — . — .

4,5 27 30" 24 27 25,5 27 22 25 67' 73 15,75
6 10 —— --------■------- — 15,5 5,5 9,5 -------

6,6 31 34 28 31 27,5 29 26 29 75 81 17,25

I
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N
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Размеры, мм
Продолжение табл. 4

чtь
о
ЦП
4)00.1
Сю
wdQ+

2«
ftp’
Ею
„о
Q+

«А
с* СО

If
01 , 
Q+

£{аф<Г
с?“о

А A t 4 ,
■■

L

»
4

«  '  
Я * i

«  •  
1 4 4

в  «  *O  E t 4 2 4
«
2Ф а

£ л ю .
J a ю С

ф С Л
ф а Й  D a Ф а t o  S . c ю

w ° . Л ю Л ю . Ф  С Д О Л ю 4 > Л Й , г
С о

S
C o S p O C ° ; C o С о ' g c ? Й

' ■ ’ ■ H S v H
s - Я R l я  1 1

и з*
д  , я ®  - ®  . s ®  • Д  . 2 Ш  . ®  . s ®  • Д 5 ®

С Й Ч о « ч
£ ч 2Ч  и  и
< 5 5

ч о 2
g * V а  X ( 0 *  Ч
Н  f .

и о < U 0
F j i
U o

5  c  f *
< o 0

H  b
u o <5S H p

U O
и

и
н , с
< и

16

18

16

14

18

12

14

18

4,5

6.6
4.5

6,6

I5
6.6

32
36
32
36
34

38

35
39
35
39
37

41

34

34
34

38

33
37
33
37
37

41

25.5
27.5
27.5
29.5
27,5

29.5

27
29
29

£
29

31

32
36

34
34

38

35
39
33
37
37

41

79
87
81

97

я, Hi

О Я£ рч

illч t*
нии
л£
зсhк

s
н&

3е

Я ч
2 s

87
95
95

15,515,511,5

17,5
13,513,51,53,9

17,517,5

21.10

20,00
17,10
18.60
22,80

24,30
Примечание. Для определения массы прижимов пз алюминиевого сплава значения массы, указанные в 

тай, 4, должны быть умножены на коэффициент 0,356.

Пример условного обозначения дрнжима типа IV, 0=12 мм, D|=6 м, Dp
а Ю ММ И /f = dfi m I1Q гтя.гты мапки % Г ШПЫТИРМ llfi YTV

0
1

Праи nv-iH-iNHS-mp гост т-п

То же, из стали марки 25, с покрытием Кдб.хр:
ираш т-1шнмш.щ да ш-п

То же, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим. Пас:
Праш т-И-ННШШШНш. Пас FOCI Mh7i 

То же, из алюминиевого сплава Д16АМ, с покрытием Ан. Оке. хр:
Прайм т-1Н-1ННШМ-к Оке. хр ГОС! ПШ-П

X
 I

 р
и

м
е

н
я

е
м

о
с

т
ь
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ГОСТ 17020—78 Стр. 13

Тип V

Jnaea.
2 cm3, d

Шероховатость поверхности в местах удаления

литников и облоя должна быть не более 

Черт. 5

Т а б л и ц а  5
Р а з м е р ы ,  м м

И
(Пред откл. 

±0,5)

d
(Пред. откл. 

по И14)
Масса 1 000 шт , кг Применяемость

8
4 , 5

9 , 7
6 , 6

1 3
4 , 5

15,9
6,6

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прижима ти­
па V, Н = 8 мм и 4,5 мм из пресс-материала АГ-4-В:

Прижим TV—8—4,5—АГ-4-В ГОСТ 17020—78

https://minable.ru/gosty



Стр. 14 ГОСТ 17020—78

3- Конструкция и размеры прижимов для крепления кабелей 
должны соответствовать указанным на черт. 6—8 и в табл, б—8. 

(Измененная редакцияу Изм. № 1)

Тип 7 (V) *

* Размеры для справок.
Черт. 6

https://minable.ru/gosty



1.* Размеры для справок,
2 Предельные отклонения резьб указаны после 

нанесения покрытия.

Черт, 7

1, * Размер для справок.
2. Шероховатость поверхности в местах удаления

литников и облоя не более ^

Черт, 8
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5 Ф- to о 00
1

05 сл Ф со

hfb* 00 Ф- СО фк со фк со to фк со N? фк со to ф. со to Ф- to фк to
СЛ V СЛ фк сл фк сл *■ 1<р сл кф 101 СЛ фк to СЛ Ф> to сл to сл "to

55
k—i
сл сл £ 4* СО 00 *** to И"-ь

о t-4 со 00 г: 00 to *4 О) со 05 сл

сл о сл о сл о сл о сл о сл сл сл о сл сл о о о 'сл СЛ

о 00 о 00 о о> о 00 05 о 00 о о 00 сл о 00 сл
1—4
о 05 сл о 05 сл

ю to to to to to to t , t , , . ь.. t т •—* >■ ,_ь
<£> “О Сл сл со to Ср о ■41 00 05 фк *41 ф- фк СП to фк •—*о
'о ъ> о о ъ 'оо 00 Ъэ 00 оо со 00 00 оо со сл о о сл 'о о

СО 00 со со со СО со со со со со со to со со to со to со to
сл о сл о сл о сл о сл о сл о сл сл о сл сл сл сл сл

14,0

к—»to
'о

10,0 00*
о

7,0

5,0

4,0

3,5 to
сл

1+ с 
о-
to СЛ

О
00

о
СЛ

05 со 05 со 05 со 05 со 05 со О) со 05
о сл о сл о сл о сл о сл о сл о

СО

СЛ

О (Пред. откл. 
+0,5-0,3)

d (Пред. откл. 
по Н14)

Л (Пред. откл. 
±0,3)

В (Пред. откл. 
по &15)

"0
со
СО

X
0
чз
Е

КX

сл
о
Ъо

фк to to to И-4 to N- t—'* о и- о Н4 о о 1—I*о о Масса 1000 шт.
о 05 о «41 фк to S о *4 to 05 фк о ф о 8 со 8 сл to стальных прижи
сл 00 о о 00 о о фк о о о о о о о о о о мов, кг «

Применяемость

Н
0S

СЛ

я
р
fts

о>
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ГОСТ 17020—78 Crp. 17

Продолжение табл. 6
Размеры, мм

Ptw 
си з Л | 
С Ю"^О
Q +

18

20

22

_25

28

32

чlaS
н>
о

fct —. 
kL ча*ОС

о■а с

4,5

•=(
<и
О,

С г?

18.0

19,0

20,0

25.0

28.0 

32.0

и
н
С

«<О) .Си“Э

CQ i

Л
10

8

10

31,7

33.7

36.0 

42,5

47.0

53.0

3,5

И

15,0

17.0

1 8 . 5

2 1 . 5

24.5

28.5

1,0

2>0

1,2

1,5

6,0

X
н х
Э Ои 
О с

2 ,0

3.40 

4,20 

4,00 

4,75 

6,50

7.40 

7,90 

9,80

дн<J
оX<вмX
<и3X
Си
а

П р и м е ч а н и е .  Для определения массы прижимов из алюминиевого спла­
ва значения массы, указанные в табл. 6, должны быть умножены на коэффи­
циент 0,356.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прижима ти­
па I  D = 3 мм, В = Ъ мм и d = 2,2 мм, из стали марки 25, с покрыти­
ем Цб.хр:

Прижим KI—3—5—2,2—25—Цб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали марки 25, с покрытием Кдб.хр:

Прижим KI—3—5—2,2—25—Кдб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим. Пас:

Пр ижим K.I—3—5—2,2—12Х18Н10Т—Хим. Пас ГОСТ 17020—78
То же, из алюминиевого сплава Д16АМ, с покрытием 

Ан. Оке. хр:
Прижим К1—3—5—2,2—Д 16АМ—Ан. Оке■ хр ГОСТ 17020—78
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Т а б л и ц аРазмеры,
D 4 В(Пред,

игкл. i
(Пред.
ош.

(Пред,
откл. L ( н h *1 5 R h

г, не
более

Масса 10 шт. 
стальных при-Приме­

няв-"dS -0,3) ±0,5) по л15) жимов, кг % мость

3 М2-6Н . 5± 6 10,0 3 3,0 1,2 0,5 3,5 0,8 0,25 0,30
М4-6Н 9,5 12 18,2 6 3,7 0,5

±0,2
2,4 1,2 8,5 2,0 Q,60~ 2,50

1 М2-6Н 5,5 6 и,о‘ 3 4,0 1,2 0,5 0,8 0,25 0,40
1

М4-6Н 10,0 12.. 19,2 6 4,7 2,4 12 8,5 2,0 0,60 2,70

ч МЗ-6Н 7,5 8 14,8 4 4,8 и
1г

08 6,0 1,5 0.40 0,90 ~
и

М4-6Н 10,5 12 20,2 6 5,2 и1

УГ__

12 8,5 2,0 0,60 3,00

6 МЗ-6Н 9,0 8 16,8 4
, 5)8 1,8

'г_
08 ' 6,0 1,5 0,40 1,00

М4-6Н 11,0 12 21,2 6 "”б J 2,4 и 8,5 2,0 0,60 3,20

8 МЗ-6Н 10,0 8_ 18,8 4 7,8 1.0

1)

08 6,0 1,5 0,40 1,30
и

Щ4Н 12,0 12 23,2 6 8,2 1,0 2,4
vr

1,2 8,5 2,0 0,60 3,70

[О
МЗ-6Н 11,0 8 20,8 4 8,8 1,8 0,8 Jl 1,5 0,40 1,40
W-6H 13,0 12 Й,2_ 6 9,2 2,4 1,2 8,5 2,0 0,60 4,20

12 МЗ-Ш 12,0 10 24,О* 5 11,0 2,0 1.0 6,0 1,5 0,50 2,80
М4-6Н

14,0 12 27,2 т 11,2
Л 1,2 8,5 2,0 0,60 4,70

15 МЗ-6Н 10 27,5 5 14,0 2,0 1,0 6,0 1,5 0,50 3,40
М4-6Н 16,0 30,7 14,2 5,40

18 17,0 12 33,2 6 16,2 23 1,2 0,60 5,80 “

20 18,0 35,2 18,2 6,40
----,

22
-I „л*. М4-6Н 20,0 39,5 20,0 2,0

1 .

8,5 2,0 10,70
25
'nrf—■ 21,0 14 42,0 7 23,0 Г

2,8 1,5 0,75 11,Ю
28 23,0 45,5 26,0 12,80
32 " 24,0 48,5 30,0 14,50

Примечание. Для определения массы прижимов из алюминиевого сплава значения массы, указанные 
в табл, 7, должны быть умножены на коэффициент 0,356.
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ГОСТ 17020—78 Стр. 19

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прижима ти­
па II, D — 3 мм и d = М4—6Н, из стали марки 25, с покрытием 
Цб.хр:

Прижим KII—3—М4—6Н—25 Цб.хр ГОСТ 17020—78
То же, из стали марки 25, с покрытием Кдб.хр:

Прижим КП—3—М4—6Н—25 Кдб.хр ГОСТ 17020— 78
То же, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим. Пас:

Прижим КП—3—М4—6Н—12Х18Н10Т—Хим. Пас
ГОСТ 17020—78

Го же, из алюминиевого сплава Д16АМ, с покрытием 
Ан. Оке- хр:
Прижим КП—3—М4—6Н—Д16АМ—Ан. Оке. хр ГОСТ 17020—78

D
(Пред, 

откл. 
-{"0,5) 
-0,3)

d
(Пред.

откл. 
по Я14)

А
(Пред.

ОТКЛ.
±0,5)

в я L 1 S Масса 
1000 шт.,

КГ

П
ри

м
ен

я­
ем

ос
ть

3 2,2 7,5 8 4,5 14 3

1,0

0,15
4,5 8,5 15 16,5 4,5 0,25

4
2,2 8,0 8

5,0
15 3 0,18

4,5 9,5 15 18 4,5 0,29

5
2,2 8,5 8

6,0
16 3 0,23

4,5 10,0 15 19 4,5 0,34

6
3,4 10,5 10

7,0
19,8 4

1,3

0,42

4,5 11,0 15 20,8 4,5 0,60

8
3,4 11,5 10

9,0
21,8 4 0,59

4,5 12,0 15 22,8 4,5 0,71

10
3,4 12,5 10

10,0
23,8 4 0,54

4,5 13,0 15 24,8 4,5 0,78

12
3,4 13,5 13

12,0
25,8 4 0,80

4,5 14,0 15 26,8 4,5 0,85

15
3,4 15,0 13

15,0
28,8 4 0,90

4,5 15,5 15 29,8 1 4,5 0,95

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прижима типа 111, 
D = 3 мм и d = 2,2 мм из литьевого полиамида 610:

Прижим кШ—5—2,2—610 ГОСТ 17020—78
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Стр. 20 ГОСТ 17020—78

4. Конструкция и размеры прижимов для крепления трубопро­
водов и кабелей должны соответствовать указанным на черт. 9 и 
в табл. 9.

(Измененная редакция, Изм. № 1)

V (У)
В

Размеры для справок.
Черт. 9

https://minable.ru/gosty



Р а з м е р ы ,  м м
Таблица 9
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Продолжение А 9
Р а з м е р ы ,  м м

ю№
т
ч
Xh0
чU&
Сео

QI

Ю»С
t
♦
ч
*нс♦ч4)а
С-*.0 
Q 1

ЧXь
с

емуQ,w
cl;/*>

tJC

А 4

iЧ
XL
0
ч
OP
C<V
3c

L

H Я, h hi $

г в
О
ЕVIV "Ч

№
Ч
2е 
8к 
н 2 
а ®
иЧ\\
«Я

1

1Ч
аю
Со

£ • Ч (-
н
йо

Я- *
х
«(ЛХрОv w м:^т|й
Е н 'о а ч 5чкJC^Я У О

ч
«ийю
Со
w+l
д fЧц
(-£
Uc

Я

хо~
йгби Ц
5^11
Е« . о ч ч рчй
sue

Д4“h
0

Я
2X
VиЙMlitMЙ
Ex 0 ts ЕЧ
<; и

ЛЧЯни

я
2Гг*МИИйтмй
Ея О я
ь<5

8 6,6 29,0 32,0 15,0116,5 16 41,0 44,0 9,5 7,5 - 1,5 3,0 10,80
10 1Л 4,5 24,0 24,0 12,0 12,0 10| 36,0 36,0 9,0 0,0

1,0 1,0 1,5 4,60
10 6,6 30,0 33,0 15,0 16,5 16 43,0 46,0 9,5 9,5 1,0 1,5 3,0 11,58

Г 4,5 25,0 25,0 14,0 14,0 10 36,0 36,0 11,0 5,0 1,0 1,5 4,55
0 6,6 29,0 32,0 16,0 17,5 16 41,0 44,0 11,5 5,5 2,0 — 1,5 3,0 10,60

л 4,5 26,0 26,0 11,0 14,0 10 38,0 38,0 11,0 7,0 1,0 1,0 1,0 1,5 4,98
12 8 6,6 30,0 33,0 16,0 17,5 16 43,0 46,0 11,5 7,5 2,0' - 1,5 3,0 11,58

1Л
4,5 27,0 27,0 14,0 14,0 12 40,0 40,0 11,0 9,0 1,0 1,» 1,5 6,68

10
6,6 31,0 34,0 16,0 17,5 16 45,0 48,0 11,5 9,5 2,0 1,0 1,5 1 т 3,0 12,35

10 4,5 26,0 26,0 13,0 13,0 12 40,0 40,0 11,0 11,0 1,0 iji
1,0

1,5 7,50
12

6,6 32,0 35,0 16,0 17,5 16 47,0 50,0 11,5 11,5 2,0 2,0 1,5 & 13,10

Д 4,5 26,0 26,0 15,0 15,0 12 38,0 38,0 U,0 5,0 1,0 У У 1,5 5,70
0

6,6 30,0 33,0 17,0 18,5 16 43,0 46,0 13,5 5,5 3,0 - у 3,0 ■ 11,40

0 4,5 27,о' 27,0 15,0 15,0 12 40,0 40,0 13,0 7,0 1,0 1,0 у 1,5 6,15
14 0

6,6 31,0 34,0 17,0 18,5 16 45,0 48,0 13,5 7,5 3,0 - у 3,0 12,30

IA 4,5 28,0 28,0 15,0 15,0 12 42,0 42,0 13,0 9,0 1,0 у 1,5 6,55
ш

6,6 32,0 35,0 17,0 18,5 16 47,0 50,0 13,5 9,5 3,0 1,0 у ц 13,10

т 4,5 29,0 29,0 15,0 15,0 12 44,0 44,0~ 13,0 11,0 1,0 1,0 1,0 6,95
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Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение Л 9
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Продолжение nk 9
Р а з м е р ы ,  м м

U5г0
10
04.1
ч£
0
чи
аСл1

-0
QI

А Л, L Г Dо
т
каf-0
чVЪСя-о
Qi

£НС

г?0.Н
сз;ч#'СtJC

Ч0
£
:яJ3" JЛ1- & 
ис

•Л .лчСи WCSCo
swl!м 1 1
s«.оЯЧ5 ч jj
ill

ЧСis,WСо
д .
«и
(Jc

»s.24Й 11^ «0)0 SCO
и .
0Я4йЧй]СН <! у с

Ч>/р*нс
ч
а2С«
Чс

АЧ
гаи
и

Я2ЙО)£**
So2«к
<5

Я Я, h Л1 S

ч
гаU

и

ЯгЙ4)ми£им2»ОШ
Че < и

2«и• мн*
3 = а ос 0охн "ЯАы h-ч:
5'8гая,
<0*

0 1,5 29,0 29,0 17,0 17,0 12 44,4 44,4 17,0 7,0 1,0 1,0 Я2 8,30
0

6,6 33,0 36,0 19,0 20,5 16 49,0 52,0 17,5 Ъ 5,0 - 1,5 3,0 13,90

10 4,5 30,0 30,0 17,0 17,0 12 46,4 46,4 17,0 9,0 1,0 У Я _ 2,0 8,90
18 6,6 34,0 37,0 19,0 20,5 16 51,0 54,0 17,5 9,5 5,0 1,5 3,0 14,80

14 '<,5 ~32,0 32,0 17,0 17,0 12 50,4 50,4 17,0 11,0 1,0 7,10
6,6 36,0 39,0 !9,0 20,5 16 54,4 57,4 17,2 11,2 5,0 9,50

18
4,5

33,5 33,0 16,5 16,5 53,4 53,4 16,0 16,0 1,0 1,2 2,0 10,80
20 20 35,0 35,0 17,5 17,5 12 57,4 57,4 18,0 18,0 1,0 1,5 11,90

22 22 ц(\ Л 40,0 20,0 20,0 65,0 65,0 20,0 20,0
12,50

5,5
40,U

Тб 20,80

25 25 _4£
5,5

43,0 43,0 21,5 21,5
12
16

71,0 71,0 23,0 23,0
2,0 2,0 18,80

25,20

28 28 4.5
5.5

46,0 46,0 23,0 23,0
12
16

77,0 77,0 26,0 26,0 2,0 2,0
1,5 3,0 20,60

27,50

32 32 4.5
5.5

49,0 49,0 24,5 24,5
12
16

84,0 84,0 30,0 30,0 2,0 2,0
23,20
30,95

Примечание, Для определения массы прижимов из алюминиевого сплава значения массы, указанные в 
табл, 9, должны быть умножены на коэффициент 0,356,
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ГОСТ 17020—78 Стр. 25

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прижима /) = 3 мм,
Di = 3 мм и 3,4 мм, из стали марки 25, с покрытием Цб.хр:

Прижим Г/С—3—3—3,4—25— Цб.хр ГОСТ 17020—78
То же, из стали марки 25, с покрытием Кдб.хр:

Прижим ТК—3—3—3,4—25—Кдб.хр ГОСТ 17020—78
То же, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим. Пас:

Прижим ТК—3—3—3,4—12Х18НЮТ—Хим. Пас ГОСТ 17020—78
То же, из алюминиевого сплава марки Д16АМ, с покрытием 

Ан- Оке. хр:
Прижим ТК—3—3—3,4—Д16АМ—Ан. Оке. хр ГОСТ 17020—78

5. Конструкция и размеры держателей для крепления кабелей 
должны соответствовать указанным на черт. 10 и 11 и в 
табл. 10 и 11.

(Измененная редакция, Изм. № 1)

Тин !
/

* Размеры для справок.
Чеот. 10
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* Размеры для справок.
Черт. 11
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Р а з м е р ы ,  м м  Т а б л и ц а  Ю

D d В Ь Ь1 И А At н
О)№

(Пред 
откл. 

по /816)

; (Пред.
откл. 

по Я14)

(Пред.
ОТКЛ.
-0,6) Номин.

(Пред.
ОТКЛ.)

(Пред, 
откл. 

по /316)
L

(Пред
откл.
±0.5)

(Пред, 
откл.
±0,2)

(Пред.
ОТКЛ.

±0,5) М
ас

са
 

10
00

 ш
 

КГ
.£

2

| 
П

ри
м

е]
 

м
ос

ть

10 5 ±1,0 8 11 9 2,8

12
10

13 11 3,3

15 3,4 15 6
±1,5

16 12 3,7

18 7
12

19 13 7 4 4,1

20 8 21 15 4,6

25 10
±2,0

16 26 17
5,3

4,5 20 10 5 7,0

30
3,4 15 31 19 7 4 6,0

4,5 20 18 10 5 8,0

35
3,4 15 12 36 22 7 4 7,0

4,5 20 10 5 9,3

40
3,4 15 ±2,5

41 24
7 4 7,9

4,5
20

10,6

50
3,4

20 51 304,5
15

10 5 12,9
3,4

60 4,5 22 61 35
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  держателя типа 

I, £>=10 мм и d = 3,4 мм, из стали марки 25, с покрытием Цб.хр; 
Держатель RI—10—3,4—25—Цб.хр ГОСТ 17020-78

То же, из стали марки 25, с покрытием Кдб.хр:
Держатель К1—10—ЗД—25-Кд6.хр ГОСТ 17020—78

Р а з м е р ы ,  м м  Т а б л и ц а  1 1

D
(Пред, 
откл. 

по 1s 16)

d
(Пре т. 
откл. 

no HI4)

А
(Пред, 
и ткл. 
+0.2)

в
(Пред.
откл
+0,42)

L (Пред, 
откл 

ПО js 15)

Масса 
1 000 шт 

кг
Приме­

няемость

10 2,2 16 24 11 30 2,9
4,5 18 28 32 3,6

18
2,2 16 24

19
30 3,8

4,5 18 28 32 4,5

30
2,2 16 24 30 4,7
4,5 18 28 .) 1 32 5,2

50
2,2 16 24

51
30 6,8

4,5 18 28 32 7,5
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Стр. 28 ГОСТ 17020—78

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  держателя типа 
II, Z)=18 мм и d=2,2 мм, из стали марки 25, с покрытием Цб.хр: 

Держатель КП—18—2,2—25-Цб.хр ГОСТ 17020-78 
То же, из стали марки 25, с покрытием Кдбхр:

Держатель КП—18—2,2—25—Кд6.хр ГОСТ 17020—78
6. Конструкция и размеры поясков для крепления кабелей 

должны соответствовать указанным на черт. 12—15 и в 
табл. 12—15.

(Измененная редакция, Изм. № 1)

Размер для справок.
Черт. 12

Т а б л и ц а  1 2
Р а з м е р ы ,  м м

L Масса 
100') шт. 

стальных
ПОЯСКОВ, КТ

Приме­
няемость

L Масса 
1000 шт., 

стальных 
поясков, кг

Приме­
няемостьНомин Пре ч.

ОТК 1. Номин, Пред- 
отк л.

8 0

±2

3,70 350

±4

14,00

100 4,00 400 16,00

120 4,30 450 18,00

150 6,00 500 20,00

180
±3

7,00 550

600

22,00

200 8,00 24,00

250 10,00
800 ±5 32,00

300 ± 4 12,00
П р и м е ч а н и е .  Д л я  определения массы поясков из алюминия марки

ЛД1М значения массы, указанные в табл. 12, должны быть умножены на ко»
эффициент 0,34.
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пояска типа I, 
L = 80 мм, из стали марки 08кп, с покрытием Цб.хр:

Поясок 1—80—08кп—Цб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали марки 08кп, с покрытием Кдб.хр:

Поясок I—80—08кп—Кдб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим. Пас: 

Поясок 1—80—12Х18НЮТ—Хим. Пас ГОСТ 17020—78 
То же, из алюминия марки АД1М, с покрытием Ан. Оке. хр: 

Поясок 1—80—АДШ—Ан. Оке. хр ГОСТ 17020—78

Тип И Rz80j
V

* Размер для справок.
Черт. 13 

Р а з м е р ы ,  м м
Т а б л и ц а  1 3

L
d

(Пред откл. 
по /Л4)

Масса 1000 шт„ 
стальных поясков, кгх Примсн яемость

Ноиин. Пред. откл.

6 0

± 2

4 , 5 3,89
5,5

80
4,5

5,30
5,5

120
4,5

7,98
5,5

200 ±3
4,5

13,75
5,5

П р и м е ч а н и е .  Для определения массы поясков из алюминия значения
массы, указанные в табл. 13, должны быть умножены на коэффициент 0,34.
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пояска типа II, 
Ь = 60 мм и с? = 4,5 мм, из стали марки 08кп, с покрытием Цб.хр: 

Поясок II—60—4,5—08кп—Цб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали марки 08кп, с покрытием Кдб.хр:

Поясок II—60—4,5—08кп—Кдб.хр ГОСТ 17020—78 
Го же, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим. Пас: 

Поясок II—60—4,5—12Х18НЮТ—Хим. Пас ГОСТ 17020—78 
То же, из алюминия марки АД1М, с покрытием Ан. Оке. хр: 
Поясок II—60—4,5—АД 1М—Ан. Оке. хр ГОСТ 17020—78

Тип Ш V Ы )

* Размер для справок.
Черт. 14

Р а з м е р ы ,  м м
Т а б л и ц а  1 4

L
d

(Пред откл. 
по И14)

Масса 1000 шт., 
стальных поясков, кг а; Применяемость

Ном от. Прет. откл.

8 0

± 2

4 , 5 3 , 0
5 , 5

1 0 0
4 , 5

3 , 55 , 5

1 2 0
4 , 5

4 , 05 , 5

1 5 0
4 , 5

5 , 05 , 5

1 8 0 ± 3
4 , 5

6 , 05 , 5
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Р а з м е р ы ,  м м
Продолжение табл.  14

L

Номин. Пред. откл.

d
(Пред. откл. 

по И14)
Масса 1000 шт. 

стальных поясков, кг ж Применяемость

2 0 0 4 . 5 7 . 0

± з 5 , 5

2 5 0 4 , 5
8 , 5

5 , 5

3 0 0 4 , 5
10,0

5,5

400 4,5
13,0

±4
5,5

500 4,5
16,0

5,5

600
4,5

19,0
5,5

800 ±5
i

4,5
22,0

5,5 ;
П р и м е ч а н и е .  Для определения массы поясков из алюминия значения 

массы, указанные в табл. 14, должны быть умножены на коэффициент 0,34.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пояска типа III, 
L = 80 мм и d = 5 мм, из стали марки 08кп, с покрытием Цб.хр:

Поясок III—80—4,5—08кп—Цб.хр ГОСТ 17020—78

То же, из стали марки 08кп, с покрытием Кдб.хр:

Поясок III—80—4,5—08кп—Кдб.хр ГОСТ 17020—78

То же, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим. Пас:

Поясок III—80—4,5—12XI8H10T—Хим. Пас ГОСТ 17020—78

То же, из алюминия марки АД1М, с покрытием Ан. Оке. хр:

Поясок III—80—4,5—АД1М—Ан. Оке. хр ГОСТ 17020—78
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Тип IV

JL

А - А
Для алюминиевых, 

г *  у м

А - А
Для стальных

/—пряжка

Перед точечной сваркой на места нахлестки поясков из стали 
марки 08 кп нанести покрытие, защищающее поверхности от 
коррозии.

После точечной сварки на незащищенные места поясков нанести 
покрытие: грунт ВЛ-02 ГОСТ 12707—77 один слой, эмаль ЭП-51 
ГОСТ 9640—75 серая один слой.

Черт. 15
Р а з м е р ы ,  м м  Т а б л и ц а  1 5

Длина, пояска L
Масса 10G0 шт. 

стальных поясков,
КГ PS

Применяемость
Ном ии.

Пред.
от к л.

1 0 0 ± 2 5,44

150 7,04

200 =ьз 8,64

230 10,29

300

=Ь4

11,94

400 15,30

500 17,44

550 20,44

600 21,74

800 28,24 г

П р и м е ч а н и е .  Д л я  определения массы поясков из алюминия мар­
ки АД1М значения массы, указанные в табл. 15, должны быть умножены на

коэффициент 0,34
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пояска типа IV. 
/, = 100 мм из стали марки 08кп, с покрытием Цб.хр:

Поясок IV—100—08кп—Цб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали марки 08кп, с покрытием Кдб.хр;

Поясок IV—100—08кп—Кдб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим. Пас: 

Поясок IV—100— 12Х18Н10Т Хим. Пас ГОСТ 17020—78 
То же, из алюминия марки АД1М, с покрытием Ан, Оке. хр;

Поясок IV—100—АД1М—Ан. Оке. хр ГОСТ 17020—78
6.1. Конструкция и размеры пряжек (деталь 1) должны соот­

ветствовать указанным на черт, 16.

ft? во,
V Ы)

* Размер для справок.

Черт. 16

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пряжки из ста­
ли марки 08ки, с покрытием Цб.хр:

Пряяска 08кп—Цб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали марки 08кп, с покрытием Кдб.хр:

Пряжка 08кп—Кдб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим. Пас: 

Пряжка 12X18Н10Т—Xим. Пас ГОСТ 17020—78 
То же, из алюминия марки АД1М, с покрытием Ан. Оке. хр: 

Пряжка АД1М—Ан. Оке. хр ГОСТ 17020—78
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6.2. Конструкция и размеры лент (деталь 2) должны соответ­
ствовать указанным на черт. 17 и в табл. 16.

5Ь±5 Н1

[
По контуру

V

к
! Направление проката 

L

£

V о/)

1. * Размер для справок.
2. Для лент из стали марки 08 кп покрытие должно быть на­

несено только на поверхности А
Черт. 17

Р а з м е р ы ,  м м
Т а б л и ц а  1 6

L
Масса 1000 шт, 

стальных 
лент, кг^;

Приме­
няемость

L
Масса ЮОО шт. 

ста льных 
лент, кг яй

Приме­
няемостьНомин. Пред.

откл. Номин.
Пред.
откл.

1 2 5 rh0,5 4,10 425
d=2

13,90
175 5,70 525 17,10
225

±1
7,30 575 18,70

±3275 8,95 625 20,40
325 ir2 10,60 825 26,70

П р и м е ч а н и е .  Для определения массы лент из алюминия марки АД1М 
значения массы, указанные в табл. 16, должны быть умножены на коэффициент 
0,34-

Пр и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ленты L = 125 мм, 
из стали марки 08кп, с покрытием Цб.хр;

Лента 125—08кп—Цб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали марки 08кп, с покрытием Кдб.хр:

Лента 125—08кп—Кдб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим. Пас: 

Лента 125—12Х18НЮТ—Хим. Пас ГОСТ 17020—78 
То же, из алюминия марки АД1М, с покрытием Ап. Оке. хр: 

Лента 125—АД1М—Ан. Оке. хр ГОСТ 17020—78
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ГОСТ 17020—78 Стр. 35

6.3. Пряжки и ленты, входящие в пояски типа IV, должны из­
готовляться из материалов одних марок, иметь одинаковое защит­
ное покрытие. Ленты должны быть на 25 мм длиннее поясковг 
размеры которых указаны в табл. 15.

7. Прижимы, держатели и пояски должны изготовляться из 
материалов, указанных в табл. 17.

Т а б л и ц а  1 7

Наименование детали Матери ал

Прижимы ТИПОВ I—IV 
для крепления трубопро­
водов, прижимы типов 
I—11 для крепления ка­
белей и п риж и мы для 
крепления трубопрово­
дов и кабелей

Лента 25—по ГОСТ 2284—79;
Лента I2XI8H10T—М—НТ—3—s* по ГОСТ 4986— 

—79;
Лист Д16АМ—s* по ГОСТ 21631—76.:
Допускается изготовлять прижимы из: 

ленты 20—sX-B* по ГОСТ 2284—79; 
ленты 12Х17Г9АН4—М—1—s* по ГОСТ 4986— 
—79;

Б—ПН—s* ГОСТ 19904—74 
листа 5—ц—Н—20 ГОСТ 16523—70 '

Б—ПВ—s* ГОСТ 19904—74 
листа 5—ц—Н—20 ГОСТ 16523—70

Б—ПН—s* ГОСТ 19904—74 ; 
листа 4_п_25 гост 16523—70

Б—ПН—s* ГОСТ 19904—74 : 
листа з—ц—Q]. з ГОСТ 16523—70

Б—ПН—s* ГОСТ 19904—74 
листа 4—ц—10 ГОСТ 16523—70

Б—ПН—s* ГОСТ 19904—74
5—11—Н— 08 кп ГОСТ 16523—70

Прижимы типа V для 
крепления трубопрово­
дов

Пресс-материал АГ-4-В ГОСТ 20437—75

Прижимы типа III для 
крепления кабелей

Полиамид 610 литьевой по ГОСТ 10589—73. 
Допускается изготовлять прижимы из:

полиэтилена 20908—040 и 21008—075, сорта 2 
по ГОСТ 16338—77

Держатели типов I— 
II для крепления кабе­
лей

Лента 25—sXB*  по ГОСТ 2284—79.
Допускается изготовлять из: 

ленты У8А—0.5ХВ* по ГОСТ 2283—79;
Б—ПН—s* ГОСТ 19904—74 

листа 4—ц—25 ГОСТ 16523—70.
Б—ПВ—s* ГОСТ 19904—74 

листа 5—П—Н—20 ГОСТ 16523—70
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Продолжение табл. 17

Наименование детали Материал

Пояски для крепления 
кабелей

Лента 08кп—М—НТ—2—0,5X6* по ГОСТ 503—81; 
лента 12Х18Н1 ОТ—М—НТ—3—s* по ГОСТ 4986—79; 
лист АД1М—0,5 по ГОСТ 21631—76.
Допускается изготовлять из;

Б ПН 0,5 ГОСТ 19904 74
листа 4—! 1—08 ГОСТ 16523—70 

и ленты 12Х17Г9АН4—М—НТ—3—0,5 по ГОСТ 
4986—79

s* — толщина ленты или листа, В* — ширина ленты.

8. Допускается увеличивать сварную точку до 5,5 мм.
9. Прочность сварной точки на срез должна быть не менее 

180 кгс.
10. Общие технические требования, правила приемки, методы 

контроля, маркировка, упаковка, хранение, транспортирование и 
гарантии изготовителя — по ГОСТ 17019—78.
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Корректор Р. В. Ананьева
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Изменение № 2 ГОСТ 17020—78 Прижимы, держатели и пояски для крепления 
трубопроводов и кабелей. Конструкция и размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 14.01.88 № 55

Дата введения 01.01.89

Пункт 2. Чертеж 1. Обозначение допуска дополнить стрелкой:

Пункты 2 (чертежи 1, 2, 4), 3 (чертежи 6, 7), 6.2 (чертеж 17). Заменить

обозначения: По контуру /^Тяп на SO

Пункты 2 (чертеж 3), 4 (чертеж 9). Заменить обзначения:
По контуру

HzSO

V
R z Q Q p  

на V

(Продолжение см. с. 78)
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Пункты 2 (таблицы 1—5), 3 (таблица 6), 4 (таблица 9), 5 (таблицы 10, 
11), 6 (таблицы 13, 14). Графа d. Заменить значение: Н14 на Н13.

Пункт 2. В примерах условных обозначений прижима типа II заменить обо­
значения: «Хим. Пас ГОСТ» на «Хим. Пас ГОСТ 17020—73»; «Ан.Окс.хр ГОСТ 
17020—70» на «Ан.Окс.хр ГОСТ 17020—78»

Пункты 3 (таблица 6) 5 (таблица 11). Графа d. Заменить значение: 2,2 на 
2,4 (8 раз);

в примерах условных обозначений прижимов типов I, II, III IV заменить 
обозначения: «Цб.хр» на «Ц15.хр» (8 раз); «Кдб.хр» на «Кд15.хр» (8 раз); 
«Ан.Окс.хр» на «Ан.Окс.нхр» (8 раз);

чертеж 5. Вид сверху заменить новым:

(Продолжение изменения к ГОСТ 17020—78)

2 от 8, d

(Продолжение см. с. 79)
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В примере условного обозначения прижима типа V заменить обозначение: 
АГ-4-В» на «АГ-4В» (2 раза).

Пункт 3. В примерах условных обозначений прижимов типов I, II, III 
заменить обозначения: «Цб.хр» на «Ц15.хр» (3 раза); «25 Цб.хр» на
«25-Ц15.хр>; «Кдб.хр» на «Кд15.хр» (3 раза); «25 Кдб.хр» на «25-Кд15.хр»; 
«Ан.Окс.хр» на «Ан.Окс.нхр» (4 раза); заменить значение диаметра; 2,2 на 2,4 
(7 раз).

таблицу 8 изложить в новой редакции:

(Продолжение изменения к ГОСТ 17020—78)

Т а б л и ц а  8
Р а з м е р ы ,  м м

D
<лред.
откл.
+0.5
-0.3)

d
{пред, 

откл. 
по Н13)

А
{пред.
откл.

±0.5)

в н L 1 S
Масса 

1000 шт., 
кг

кя<U J3

3 2,4 7,5 8
5,0 14,0 3,0

1,5

0,26

4,5 8,5 15 16,5 4,5 0,46

4
2 , 4 8,0 8

5,5
15,0 3,0 0,27

4,5 9,5 15 18,0 4,5 0,54

5
2,4 8,5 8

6,5
16,0 3,0 0,32

4,5 10,0 15 19,0 4,5 0,60

6
3,4 10,5 10

8,0
19,8 4.0 0,48

4,5 11,0 15 20,8 4,5 0,82

8
3,4 11,5 10

10,0
21,8 4,0

2,0

0,69

4,5 12,0 15 22,8 4,5 1,05

10
3,4 12,5 10

11,0
23,8 4,0 0,77

4,5 13,0 15 24,8 4,5 1,22

12
3,4 13,5 13

13,0
25,8 4,0 1,п

4,5 14,0 15 26,8 4,5 1,30

15
3,4 15,0 13

16,0
28,8 4,0 1,28

4,5 15,5 15 29,8 4,5 1,53

Пункт 4. 4epie>K 9. Обозначение допуска дополнить стрелкой:

£Э

(Продолжение см, с. 80)
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в примере условного обозначения прижима заменить обозначения: «Цб.хр» 
на «Ц15.хр» (2 раза); «Кдб.хр» на Кд15.хр» (2 раза); «Ан. Оке. хр» на Ан. 
Окс.нхр» (2 раза).

Пункт 5. Чертеж 10. Вид сверху заменить новым:

(Продолжение изменения к ГОСТ 17020—78)

Н л по а Ьл сн и е проката

Чертеж 11. Вид сверху заменить новым:

таблица 10. Графу Ах исключить;
в примерах условных обозначений держателей типов I, II заменить обозна­

чения: «Цб.хр» на «Ц15.хр» (4 раза); «Кдб.хр» на «Кд15.хр» (4 раза).
Пункт 6. Чертеж 12 заменить новым:

V (V)
76

* Размер для справок.
Черт. 12

таблицу 12 изложить в новой редакции:

(Продолжение см, о, 81
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(Продолжение изменения к ГОСТ 17020—78)

Т а б л и ц а  1 2
Размеры,  мм

А

S

Масса 
1000 шт. 

стальных 
поясков,

кг л; П
ри

м
е­

ня
ем

ос
ть

L

S

1

Масса 
1000 шт. 

стальных 
поясков*

К ГЯЙ П
ри

м
е­

ня
ем

ос
ть

Номин Пред.
ОТКЛ . Номпн. Пред.

ОТКЛ,

8 0

±2

0,3 2,22 350 0,3 8,40

0,5 3,70 о;5 14,00

100
0,3 2,40

400
0,3 9,60

0,5 4,00 0,5 16,00

120
0,3 2,58

450
0,3 10,80

0,5 4,30 0,5 18,00

150
0,3 3,60

500
0,3 12,00

0,5 6,00 0,5 20,00

180

±3

0,3 4,20
550

0,3 13,20

0,5 7,00 0,5 22,00

200
0,3 4,80

600 0,3 14,40

0,5 8,00 0,5 24,00

250
0,3 6,00

800 ±5

0,3 19,20

0,5 10,00 0,5 32,00

300 ±4
о,з 7,20
0,5 32,00

П р и м е ч а н и я :
1. Пояски с 5 — 0,3 мм могут изготовляться только из стали марки 

12Х18Н10Т.
2. Для определения массы поясков из алюминия значения массы, указан­

ные в табл. 12, должны быть умножены на коэффициент 0,34.
В примерах условных обозначений поясков типов I, II, III, IV заменить обо­

значения: «Цб.хр» на «Ц15.хр» (8 раз); «Кдб.хр» на «К.д15,хр» (8 раз ) ;
«Ан. Оке. хр» на «Ан. Оке. нхр.» (8 раз);

в примерах условного обозначения пояска типа I заменить обозначения: 
= 80 мм» на «L = 80 мм, 5 — 0,5 мм»;

<гПоясок !—80» на «Поясок I—80—0,5» (4 раза).
Чертеж 13 заменить новым:

(Продолжение см. с. 82)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 17020—78)

*  Размер для справок.

Черт. 13

Чертеж 15. Заменить ссылку: ГОСТ 9640—75 на ГОСТ 9640—85. 
Пункт 6.1. Чертеж 16 заменить новым:

Rz8Q ,V Ы)

У 1
6

>1 4
0,5*

* Размер для справок.

Черт. 16

Пункты 6.1. 6.2. В примерах условных обозначений пряжки и ленты заменить 
обозначения: «Цб.хр» на «Ц15.хр» (4 раза); «Кдб.хр» на «Кд15.хр» (4 раза) ,  
«Ан. Оке. хр» на «Ан. Оке. нхр» (4 раза).

Пункт 7. Таблица 17. Графа «Материал». Заменить слова: «Лента 25— 
—sXB*  по ГОСТ 2284—79» на «Лента 25—s*xB* по ГОСТ 2284—79» 
(2 раза) ;  «Допускается изготовлять прижимы из: ленты 20—sXB по ГОСТ
2284—79;

Ленты 12X17F9AH4-M-I-S* по ГОСТ 4986—79» на «Допускается изготов­
лять  прижимы из: ленты 20—s*XB* по ГОСТ 2284—79;

ленты 12Х17Г9АН4-М-НТ-3-5* по ГОСТ 4986—79»;
«Пресс-материал АГ-4-В ГОСТ 20437—75» на «Пресс-материал АГ-4В по  

ГОСТ 20437—75»;
«Лента 08кп-М-НТ-2-0,5ХВ* по ГОСТ 503—81» на «Лента 08кп-М-2—0,5х 

ХВ* по ГОСТ 503—81».

(МУС № 4 1988 г.)
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