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УДК 621.833.2:621.753.1:006.354 Группа Г15

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д  A P T  С О  Ю З А  С С Р

Основные нормы взаимозаменяемости
ПЕРЕДАЧИ ЗУБЧАТЫЕ 

КОНИЧЕСКИЕ И ГИПОИДНЫЕ

Допуски
Basic norms of interchangeability. 

Bevel and hypoid gears. Tolerances

ГОСТ
1758-81

JCT СЭВ 186—75, 
CT СЭВ 1161—78)

Взамен
ГОСТ 1758—86

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 18 июня 
1981 г. Н9 3000 срок введения установлен

с 01.01.82

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на конические и гипоид­
ные зубчатые передачи, и пары (без корпуса) внешнего зацепле­
ния с прямыми, тангенциальными и криволинейными звубьями со 
средним делительным диаметром зубчатых колес от 4000 мм, сред­
ним нормальным модулем от 1 до 55 мм с прямолинейным профи­
лем исходного контура и номинальным углом его профиля 20° (для 
зубчатых колес гипоидных передач за номинальный угол профиля 
принимается среднее арифметическое значение углов профиля на 
противоположных сторонах зубьев).

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 186—75, а в части 
терминов и обозначений стандартам — СТ СЭВ 643—77 и 
СТ СЭВ 1161—78.

1. СТЕПЕНИ ТОЧНОСТИ И ВИДЫ СОПРЯЖЕНИЙ

1.1. Устанавливаются двенадцать степеней точности зубчатых 
колес и передач, обозначаемых в порядке убывания точности циф­
рами 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11 и 12.

Примечание. Для степеней точности 1, 2 и 3 допуски и предельные 
отклонения не даны. Эти степени предусмотрены для будущего развития.

1.2. Для каждой степени точности зубчатых колес и передач 
устанавливаются нормы: кинематической точности, плавности ра­
боты и контакта зубьев зубчатых колес в передаче.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

★
Переиздание. Январь 1987 г.

2—2925

https://minable.ru/gosty



Стр. 2 ГОСТ 1758—81

1.3. Допускается комбинирование норм кинематической точно­
сти зубчатых колес и передач, норм плавности работы и норм кон­
такта зубьев различных степеней точности.

1.4. При комбинировании норм разных степеней точности, нор­
мы плавности работы зубчатых колес и передач могут быть не бо­
лее чем на две степени точнее или одну степень грубее норм ки­
нематической точности; нормы контакта зубьев не могут назна­
чаться по степеням точности более грубым, чем нормы плавности.

1.5. Устанавливаются шесть видов сопряжений зубчатых колес 
в передаче, обозначаемых в порядке убывания гарантированного 
бокового зазора буквами А, В, С, D, Е и Н (черт. 1).

Виды сопряжений н гарантированные боковые зазоры

Черт. 1

Примечание Сопряжение вида В обеспечивает минимальную величину 
бокового зазора, при котором исключается возможность заклинивания стальной 
или чугунной передачи от нагрева при разности температур зубчатых колес 
и корпуса (чугунного или стального) в 25°С.

Виды сопряжений зубчатых колес в передаче в зависимости от 
степени точности по нормам плавности работы указаны в табл. 1.

Таблица 1

Вид сопряжения  \ в с D Е н

Степень точности по нормам плав­
ности работы

4—12 4—11 4—9

00I 4-7 4—7

Примечание. Приведенные в табл. 1 диапазоны степеней точности явля­
ются ориентировочными при выборе боковых зазоров В необходимых случа­
ях гарантированный боковой зазор может устанавливаться независимо от ви­
дов сопряжений, указанных в табл. 2.
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ГОСТ 1758—81 Стр. 3

1.6. Точность изготовления конических и гипоидных зубчатых 
колес и передач задается степенью точности, а требования к бо­
ковому зазору — видом сопряжения по нормам бокового зазора*.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  точности передачи 
или пары со степенью 7 по всем трем нормам точности, с видом 
сопряжения зубчатых колес С:

7-С ГОСТ 1758—81

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  точности переда­
чи со степенью точности 7, гарантированным боковым зазорам 
400 мкм (не соответствующим ни одному из указанных видов соп­
ряжения) :

7—400 ГОСТ 1758—81

1.7. При комбинировании норм разных степеней точности точ­
ность зубчатых колес и передач обозначается последовательным 
написанием трех цифр и буквы. Первая цифра обозначает степень 
по нормам кинематической точности, вторая — степень по нормам 
плавности работы, третья — степень по нормам контакта зубьев 
и буква — вид сопряжения. Между собой цифры и буква разде­
ляются тире.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  точности переда­
чи со степенью 8 по нормам кинематической точности, со степенью 
7 по нормам плавности работы, со степенью 6 по нормам контак­
та зубьев, с видом сопряжения В:

8—7—6—В ГОСТ 1758—81
1.8. Термины и обозначения, используемые в настоящем стан­

дарте, соответствуют стандартам GT СЭВ 643—77 и СТ СЭВ 
П61—78 и приведены в справочном приложении 1.

2. НОРМЫ ТОЧНОСТИ

2.1. Показатели кинематической точности устанавливаются по 
табл. 2.

2.1.1. Если кинематическая точность зубчатых колес относи­
тельно рабочей оси (см. п. 2.10) соответствует требованиям на­
стоящего стандарта и требование селективной сборки не выдвига­
ется, контроль кинематической точности зубчатых передач не обя­
зателен.

2.1.2. При соответствии кинематической точности окончательно 
собранной передачи требованиям настоящего стандарта контроль 
кинематической точности зубчатых колес не является необходи­
мым.

* См. дополнительно л. 2 справочного приложения 4
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Стр. 4 ГОСТ 1758—81

Таблица 2
Показатели кинематической точности

Степень точности
Контролируемый

объект
Показатель 

точности или 
комплекс 4 5 6 7 8 9 10 и 12

Зубчатые колеса F'/r X X X X X — — -— —

Fpr  и Fpkr X X X — — — — — —

Fpr — — — X X — — — —

Fгг  и Fcr X X / X X — — — —

F r r — — — X** X X X X

Зубчатые пары 
(поставляемые

F"1  is or — -— — — — X X X X

без корпуса)
F" и F*1 г2ог n  1 cr

— X X X X — — — —

Зубчатые пере­
дачи

F '  io r
V '  у * X X X X — — — —

Fv j r  и F,lvr
— X X X X — — — —

FK/r — — — — — X X X X

* Для колеса и шестерни пары и передачи
** Для зубчатых колес со средним делительным диаметром свыше 1600 мм
Примечания:
1. Допускается, чтобы одна из величин, входящих в комплекс Frr и FСг 

или F'^or и Fcr, превосходила предельное значение, если суммарное влияние 
обеих величин не превышает F'*.

2. Допускается вместо Fi^or в качестве показателя кинематической точно­
сти использовать:

колебание относительного положения зубчатых колес пары по нормали 
за полный цикл F"in0r, при этом принимается F7no = F//

t2:o (см. табл. 5);
колебание измерительного межосевого угла измерительной пары F"iI;r пли 

относительного положения зубчатых колес измерительной пары по нормали эа 
оборот зубчатого колеса F"2*тг. Допуски F",s и F"iri устанавливаются ранны­
ми 0,7 F'^o,

https://minable.ru/gosty



ГОСТ 1758—81 Стр, 5

2.2, Показатели плавности работы устанавливаются по табл. 3 
для степеней точности 4—8 в зависимости от граничных значений 
номинального коэффициента осевого перекрытия и степени точно­
сти по нормам контакта (табл. 4), для степеней точности 9— 12 не­
зависимо от ер

Таблица 3
Показатели плавности работы

Контролируемый
объект

Показатель 
точности или 

комплекс

Степень точности

4 5 6 7 8 9 10 п 12

Зубчатое колесо 
передачи (пары) с 

не менее ука­
занного в табл. 4

W ИЛИ 
fptr  "  {СГ X X X X X —

X

1

X

X

X

X

fPtr — — X X X

Зубчатое колесо 
передачи (пары) 
с вр менее ука­
занного в табл. 4

fptr  и f С г X X X X X

X X*Pt r — X

Зубчатая пере­
дача с ер не ме­
нее указанного в 
табл. 4

^zkor  и ^AMr X X X X X — — —

*AMr

X

— X X X

Зубчатая пере­
дача с менее
указанного в 
табл, 4

fzzur  и fAMr X X X X — —

*AMr — X X X

Зубчатая пара 
с любым Ер

f"1 По r
< X X X

Примечания:
L Взамен отклонения шага fpfr в качестве одного из показателен может 

применяться разность любых шагов f V P t r .
2. Показатель i A M r  контролируется для каждого элемента передачи
3. При невозможности осуществлять контроль конических и гипоидных пере­

дач 7 и 8 степеней точности по комплексу fzznT и fАмг допускается производить 
их контроль по fvtr с обязательным комплектованием пар на контролыю-об- 
ка гном станке по зоне касания.
3—2925
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Стр. 6 ГОСТ 1758—81

4. Допускается вместо Г'г2ог в качестве показателя плавности работы ис­
пользовать:

колебание относительного положения зубчатых колес пары по нормали на 
одном зубе f"inor, при этом принимается Ггпо = Гг20 см. табл. 7);

колебание измерительного межосевого угла измерительной пары f" i X r  или
относительного положения зубчатых колес измерительной пары по нормали на 
одном зубе П«г. Допуски Г%2 и f" i n  устанавливаются равными 0,7 Г<20.

Таблица 4
Граничные значения

Степень точности по нормам контакта 4—5 6—Т 3

Граничные значения номинального
коэффициента осевого перекрытия
е3 1,35 1,55 2,0

2.2.1. Если плавность работы зубчатых передач или пар соот­
ветствует требованиям настоящего стандарта, контроль плавно­
сти работы зубчатых колес не является необходимым.

2.3. Показателями, определяющими контакт зубьев, являются: 
в паре — отклонения относительных размеров суммарной зоны 
касания F'Shr и F'^; в передаче — отклонения относительных 
размеров суммарного пятна контакта FShr, Fsir и far.

2.4. Правила определения суммарного пятна контакта, его от­
носительные размеры и расположение на сопряженных поверхно­
стях зубьев назначаются конструктором передачи в зависимости от 
ее служебного назначения, степени нагруженности, жесткости и 
геометрических особенностей рабочих поверхностей зубьев зубча 
тых колес.

Для передач, имеющих продольную модификацию зубьев, не 
допускается выход суммарного пятна контакта на кромки зуба у 
внутреннего или внешнего торцов.

Для передач, имеющих профильную модификацию, не допуска­
ется выход суммарного пятна контакта на кромки у вершин зубь­
ев, а также разрывы пятна контакта по высоте.

Пр имечание. Если не указаны специальные требования по нагрузке 
(торможению) зубчатой передачи, пятно контакта устанавливают при легком тор­
можении, обеспечивающем непрерывное контактирование зубьев сопряженных 
зубчатых колес.

2.5. Зона касания и ее расположение на поверхности зуба уста­
навливаются в зависимости от требований к данной передаче или 
согласно справочному приложению 2.

2.6. Допуски и предельные отклонения по нормам кинематиче­
ской точности, нормам плавности работы и нормам контакта зубь­
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ГОСТ 1758—81 Стр. 7

ев для различных степеней точности зубчатых колес и передач ус­
танавливаются по табл. 5—12.

Пр имечание. Зависимости допусков и предельных отклонений от гео­
метрических параметров зубчатых колес и передач приведены в справочном 
приложении 3.

2.7. Нормы кинематической точности, кроме Fr, F"г2о и Fvj, 
нормы плавности работы и нормы контакта зубьев в передаче в 
зависимости от условий работы зубчатых колес различными сто­
ронами зубьев по разноименным профилям допускается назначать 
из разных степеней точности.

По каждой из норм степень точности шестерни и колеса пере­
дачи должна назначаться единой.

Таблица 5
Нормы кинематической точности

(Показатели F яг» Frr» F or, F*)jr, FCr)

С
те

пе
нь

 т
оч

но
ст

и

О
бо

зн
ач

ен
ие Средний нормальный 

модуль тп, мм

Средний делительный диаметр d,  мм
До

 1
25

С
в. 12
5 

до
 4

00

С
э. 40
0 

до
 8

00

С
в.

80
0 

до
 1

60
0

V-I §
. ̂  и о 

О Rt С
в.

 2
50

0 
| Д

О
 4

00
0

мкм

р. От I до Ю гrp + l,15fc (см. п. 2 примечания)

4 От I до 3,5 10 15 18*
Fr Св. 3,5 до 6,3 п 16 20 22 --- - —

Св. 6,3 до Ю 13 18 22 25 28 -—

Fc От I до I0 6 12 18 28 45 —

F'i От 1 до 16 F'}> + l,15fc (см. п. 2 примечания)

От 1 до 3,5 16 22 28
Г? Св. 3,5 до 6,3 18 25 32 36 .— __
Гг Св. 6,3 до 10 20 28 36 40 45 —

Св. 10 до 16 22 32 40 45 50 56

5 От 1 до 3,5 30 45 56 67
ту/ Св. 3,5 до 6,3 34 48 63 71 — —
Г я^О Св. 6,3 до 10 38 53 67 80 — -—

Св. 10 до 16 45 56 80 90 —

От 1 до 3,5 21 30 40
Ь oj Св. 3,5 до 6,3 24 34 42 50 —. —

Св. 6,3 до 10 26 36 45 56 60 ■—
Св. 10 до 16 30 40 50 60 71 75

3*
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Стр. 3 ГОСТ 1758—31

Продолжение табл 5

XX
ае-

X0;
XD
О

а-

Е
X

о
О

Средний нормальный 
модуль m , мм

Ср(

—f

;дний Д€

ю Л сч Q

И о 
О tt

>лительн

go

® о 
и et

ый диаы

§ §
и с 
U ес

гетр (1, i

О Q
3 3 
—
Я о 
U е* Св

 2
30

0 
До

 4
00

0
■

мкм

5 Ft От 1 до 16 10 18 28 45 70 90

F'i От 1 до 16 Fjj4-l,15fc (см п 2 примечания)

От 1 до 3,5 25 36 45 _
р Св 3,5 до 6,3 23 40 50 56 .
Г Г Св 6,3 до 10 32 45 56 63 71

!
Св 10 до 16 36 50 63 71 80 90

От 1 до 3,5 48 71 90 100 _ _
С Св. 3,5 до 6,3 53 75 100 ПО ,
0 г 1 0 Св 6,3 до 10 60 85 105 125

Св 10 до 16 71 95 320 140 .

От 1 до 3,5 34 50 63 _ _
F.J

Св 3,5 до 6,3 36 53 67 75
Св 6,3 до 10 42 56 75 90 100
Св 10 до 16 48 63 80

л
100 по 120

Fc От 1 до 16 16 28 45 70 по 140

F't От 1 до 25 FP +1,15 fc (см п. 2 прнмечання)

От 1 ДО о,-) 36 50 63 „_, __ _
Св, 3,5 до 6,5 40 56 71 80

Fr Св 6,5 до 10 45 63 80 90 100
Св 10 до 16 50 71 90 100 112 125
Св. 16 до 2о 60 80 100 112 125 140

От 1 до 3,5 67 100 130 150 _ _
Св. 3,5 до 6,3 75 105 140 160

F"t2o Св. 6,3 до 10 85 120 150 180
7 Св, 10 до 16 100 130 160 200

Св 16 до 25 1_ 150 180 200

От 1 до 3,5 43 71 90 _ ___
Св. 5,5 до 6,3 53 75 100 ПО

Ft) j Св. 6,3 до 10 60 80 100 125 140
Св 10 до 16 67 90 ПО 140 160 170
Св 16 до 25 80 105 130 150 180 200

rc
От 1 до 25 22 40 60 100 160 200
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ГОСТ 1/58—81 Стр. 9

Продолжение табл. 5

Средний делительный диаметр d ,  мм

F\

VC

Fr

8 F"f2o

F,

9

F"г lso

Средний нормальный 
модуль m n ,  мм

До
 I

-1 ^3
00

и с 
U et

§8 
— С) 
Я г

■*8 ^4 3 
1 —1 ^ С

MKM1 — -— 1 —- L j

От 1 до 56 Fр + 1,15 С (см. п. 2 примечания)

От 1 до 3,5 45 63 80 ___
Св. 3,5 до 6,3 50 71 90 100 __ ..
Св. 6,3 до 10 56 80 100 112 125 _.
Св. 10 до 16 63 90 112 125 140 160
Св. 16 до 25 75 100 125 140 160 180
Св. 25 до 40 — 120 140 160 190 224
Св. 40 до 55 — —- 170 190 220 240

От 1 до 3,5 85 125 160 180
Св. 3,5 до 6,3 95 130 170 200 __.
Св. 6,3 до 10 105 150 190 220 .
Св. 10 до 16 120 160 200 250 _ .
Св. 16 до 25 150 190 240 280 . т
Св. 25 до 40 — 240 280 320 __
Св. 40 до 55 — — 320 340 — —

От 1 до 3,5 60 85 ПО
Св. 3,5 до 6,3 63 90 120 140 , _ я
Св. 6,3 до 10 75 100 130 160 170 - -г
Св. 40 до 16 85 ПО 140 170 200 220
Св. 16 до 25 100 130 160 190 220 250
Св. 25 до 40 — 160 190 220 260 300
Св. 40 до 55 —

— 220 260 280 320

От 1 до 55 28 50 80 120 200 250

От 1 до 3,5 56 80 100
Св. 3,5 до 6,3 63 90 112 125 . . _ _
Св. 6,3 до 10 71 100 125 140 160
Св. 10 до 16 80 112 140 160 180 200
Св. 16 до 25 95 125 160 180 200 224
Св. 215 до 40 — 150 180 200 240 280
Св. 40 до 55 — — 200 240 280 320

От 1 до 3,5 по 160 200 240
Св. 3,5 до 6,3 120 170 220 250 __
Св. 6,3 до 10 130 180 220 280 __ _
Св. 10 до 16 150 200 260 320 —- _
Сн. 16 до 25 180 220 280 340 — —_
Св. 25 до 40 — 280 340 400 --- —,
Св. 40 до 55 400 450
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Стр. 10 ГОСТ 1758—81

Продолжение табл. 5

О)XX0)XXиСПо\о
о

9

Fr

]0 F"i SO

UJ

Fr

11

Ъ"г20

Средний делительный диаметр d, мм

Средний нормальный 
модуль mn. мм

До
 1

25

С
в 

12
5 

до
 4

00

С
в 

40
0 

ДО
 8

00

С
в 

80
0 

; 
до

 1
60

0

— Pi
Я о 
U е£ С

в 
25

00
 

до
 4

00
0

мкм

От 1 до 3,5 75 ПО 140 __ ——

Св. 3,5 до 6,3 80 120 150 170 — —
Св. 6,3 до 10 90 130 160 200 220
Св. 10 до 16 105 140 180 220 250 ^80
Св. 16 до 25 330 160 200 240 280 320
Св. 25 до 40 __ 200 240 280 320 375
Св. 40 до 55 — — 280 320 360 420

От 1 до 3,5 71 100 125 — — —
Св. 3,5 до 6,3 80 112 140 160 — —

Св. 6,3 до 10 90 125 160 180 200 —

Св. 10 до 16 100 140 180 200 224 250
Св. 16 до 25 120 160 200 224 250 280
Св. 25 до 40 — 180 224 260 300 355
Св. 40 до 55 — — 260 300 340 400

От 1 до 3,5 130 190 260 280 — __
Св. 3,5 до 6,3 150 200 280 320 — —
Св. 6,3 до 10 170 220 300 360 — —
Св. 10 до 16 190 250 320 400 — —
Св. 16 до 25 220 280 360 450 — —,
Св. 25 до 40 — 360 420 500 — *—
Св. 40 до 55 — — 500 560 --- - —

От 1 до 3,5 90 140 180 —. ___
Св. 3,5 до 6,3 100 150 190 220 — —•
Св. 6,3 до 10 120 160 200 250 280 —
Св, 10 до 16 130 170 220 270 300 340
Св, 16 до 25 160 200 250 300 360 400
Св. 25 до 40 250 300 340 400 450
Св. 40 до 55 — — 340 400 450 530

От 1 до 3,5 90 125 160 __. ——
Св. 3,5 до 6,3 100 140 180 200 — —
Св. 6,3 до 10 112 160 200 224 250 —

Св. 10 до 16 120 180 224 250 280 315
Св. 16 до 25 150 200 250 280 315 355
Св. 25 до 40 220 280 315 380 450
Св. 40 до 55 — — 315 380 450 530

От 1 до 3,5 170 250 320 360 ___

Св. 3,5 до 6,3 190 260 340 400 — —
Св. 6,3 до 10 220 280 360 450 — —
Св. 10 до 16 240 320 400 500 — ■—
Св. 16 до 25 280 375 450 560 — —

Св 25 до 40 —- 450 530 630 — —.

Св. 40 до 55 — — 630 750 —. ’—
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ГОСТ 1758—81 Стр. 11

Продолжение табл. 5

Примечания:
J. Принятые обозначения:

F' i  —  Допуск на кинематическую погрешность зубчатого колеса;
Fr —допуск на биение зубчатого венца;
Fс — допуск на погрешность обката;

F"iXo—допуск на колебание измерительного межосевого угла пары за пол­
ный цикл;

Fuj—допуск на колебание бокового зазора в паре.

2. Для определения F't принимают F^F^ по табл, б при k^ 

ближайшем к нему целом большом числе) и fc по табл, 7.
(или

https://minable.ru/gosty



Стр. 12 ГОСТ 1758—81

3. Допуск F'io на наибольшую кинематическую погрешность передачи равен 
сумме допусков на кинематическую погрешность ее зубчатых колес. Для пере­
дач, составленных из зубчатых ки..ее, имеющих кратные между собой числа 
зубьев при отношении этих чисел нс более трех (1, 2, 3), допуск на наибольшую 
кинематическую погрешность передачи, при ее селективной сборке, может быть 
сокращен на 25% или более, исходя из расчета.

4. Допуск на колебание бокового зазора в передаче FWj принимается для 
диаметра, равного полусумме средних делительных диаметров шестерни и коле- 
са. Для передач, составленных из зубчатых колес, имеющих кратные между со­
бой числа зубьев при отношении этих чисел не более трех (1, 2, 3), допуск на 
колебание бокового зазора в передаче, при ее селективной сборке, может быть 
сокращен на 25% или более, исходя из расчета.

5. Допуск на поступательные перемещения одного из элементов пары в нап­
равлении, перепендикулярном общей образующей начальных конусов,
F" _ р"* .по * I г о •

6. Допуск F^ijo на колебание измерительного межосевого угла пары за 
полный цикл принимается для диаметра, равного полусумме средних дели­
тельных диаметров шестерни и колеса.

2.8. Комплексы показателей точности в соответствии с пп. 2.1, 
2.2 и 2.3 и показатели, обеспечивающие гарантированный боковой 
зазор, устанавливаются изготовителями передач.

Каждый установленный комплекс показателен точности, исполь­
зуемый при контроле передачи, является равноправным с другим. 
При сравнительной (например, расчетной) оценке влияния точно­
сти передач на их эксплуатационные качества, предпочтительными 
для всех видов передач являются функциональные показатели 
F'l0г, fz2or, iZkor и относительные размеры суммарного пятна 
контакта или его отклонения F8!r и FSh,.

2.9. Непосредственный контроль зубчатых колес и передач по 
всем показателям установленного комплекса не является обяза­
тельным, если изготовитель существующей у него системой контро­
ля точности производства гарантирует выполнение соответствую­
щих требований настоящего стандарта.

2.10. Требования настоящего стандарта относятся к зубчатым 
колесам, установленным на их рабочих осях.

Погрешности, вносимые при использовании в качестве измери­
тельных баз поверхностей, имеющих неточность формы и располо­
жения относительно рабочей оси вращения (например, поверхно­
сти отверстия зубчатого колеса, ось которого может не совпадать 
с рабочей осью), должны быть компенсированы уменьшением про­
изводственного допуска или учтены при установлении точности 
передачи.

https://minable.ru/gosty



Нормы кинематической точности
(Показатель FP|U)

Таблица 6

2

j

5

i

tим

*е
0

Средний 
норма 1ьный 

модуль 
111п, мм

Длина дуги L \1\(

И*г*
V*

0
Ч

0
N
0
Ч
Ч♦

Я
и

0
ч

8

Я
и

С
ю
0
Ч
и

СО

Я
и

0
00
0
ч

10

я
и

0|»ч

0
*4

0
со

я
J

Ю

0
Ч

8р-1

Й
и

0гЛ
0
0
ч

iO
*0

ядV

8
0

0
ч
0

сопV

я
и

8
0

г*

0
ч
0
0
0и

я
и

3
ift
N
0
4

н

я
и

0
юt-ч

СО
0
Ч
0
0
ю
N

Я
и

0
ч
0
ю*ч

СО

Й
и

0
LO

0
ч

я
0

0
8
Ю

Я
чЛ

-
ь/■v

мкм

i Ot 1 ю 10 4,5 6 8 9 10 12 18 25 32 10 15 56 61 71 80

5 , 1 , Ifi 7 10 12 14 11) л 28 10 50 63 71 90 100 112 125

б
1'

„ 1 0 Hi 1! 16 20 22 25 32 45 6] 80 100 112 ПО 160 180200

/ 1 ,й 16 22 28 32 36 45 61 90 112 но 160 200 224 250 280

8 1 „25 22 32 ТО То 50 63 90 125 160 200 224 280 315 155400

Примечания.
1 Г, к -  допуск на накопленную погрешность k  шагов
2 При отсутствии специальных требований допуск Fpk назначается для длины дуги средней делительной ок­

ружности, соответствующей ‘/0 части числа зубьев зубчатого колеса (или дуги, соответствующей ближайшему 
большему числу зубьев),

3 Допуск Fj^Fpfc при Ы Ч  (или ближайшему большему числу).

1
О
П

N
Vi
О

е 
i 

гг
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Таблица 7
Нормы плавности работы 

(Показатели i P t r ,  fCr, fi2or)
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ГОСТ 1758—81 Стр. 15

Продолжение табл. 7

—

Киtrсз
ЕС

СюО

10

11

3>t

г£0

fpf

1£0

■

Средний делительный диаметр d, мм

Средний нормальный ю
$2

\Л _
38 goО II §1 iiмодуль тл. мм о ч*
О jNNl

1-Н W(M
я о 
О Ctп

ш оо * w ои « и о 
О *С

я о 
О *

мкм

От 1 до 3,5 10 13 18
Св. 3,5 до 6,3 13 15 20 28 _ —

» 6,3 » 10 17 19 24 32 45 —

» 10 » 16 22 25 30 38 50 67
» 16 > 25 30 34 38 48 56 75

25 » 40 — 48 53 60 71 90
» 40 » 55 —- 71 80 90 105

От 1 до 3,5 ±28 ±32 ±36
Св. 3,5 до 6,3 ±36 ±40 ±40 ±45 - _____

» 6,3 » 10 ±40 ±45 ±50 ±50 ±56 __
» 10 » 16 ±48 ±50 ±56 ±56 ±63 ±71
» 16 » 25 ±60 ±63 ±71 ±71 ±80 ±80

25 » 40 — ±85 ±90 ±90 ±100 ±100
40 » 55 ■■ ■" - 11 ±112 ±125 ±125 ±140

От 1 ДО 3,5 53 60 67
Св. 3,5 ДО 6,3 60 67 75 80 __ __

6,3 » 10 71 80 85 90 100 __
10 » 16 85 90 100 ПО 120 125

От 1 до 3,5 ±40 ±45 ±50
Св. 3,5 до 6,3 ±50 ±56 ±56 ±63 - __

6,3 » 10 ±56 ±63 ±71 ±71 ±80 t - M m m

» 10 » 16 ±67 ±71 ±80 ± 80 ±90 ±100
» 16 25 ±85 ±90 ±100 ±100 ±112 ±112
» 25 40 — ±120 ±125 ±125 ±140 ±140
» 40 » 55 — — ±160 ±160 ±180 ±180

От 1 до 3,5 67 75 80
Св. 3,5 до 6,3 75 80 90 105 _ _____

6,3 » 10 90 100 105 120 130 _____

» 10 » 16 105 120 130 140 150 160

От 1 до 3,5 ±56 ±63 ±71
Св. 3,5 ДО 6,3 ±71 ±80 ±80 ±90
» 6,3 » 10 ±80 ±90 ±100 ±100 ±112 -
» 10 » 16 ±100 ±100 ±112 ±112 ±125 ±140» 16 » 25 ±125 ±125 ±140 ±140 ±160 ±16025 » 40 — ±170 ±180 ±180 ±200 ±200

40 55 ±224 ±250 ±250 ±280
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Продолжение табл. 7
С

те
пе

нь
 т

оч
но

ст
и

О
бо

зн
ач

ен
ие Средний нормальный 

модуль пгп. мм

Сре

юсм
О
е*

дний де 

юСЧФ
И оО *

лителып

8отГ Q 
« Ои §

ый диам

88ОО X)
05 оО  *

:етр d,  к

IsСЧ
СО о

1М

о* 5-т
в О О  <3

мкм

От 1 до 3,5 85 95 105 _ _

1 t г Св. 3,5 ДО 6.3 95 105 120 130 — —

J 1 М£0 » 6,3 » 10 ПО 125 140 150 160 —

10 » 16 140 150 160 170 180 200

От 1 до 3,5 ±80 ±90 ±100
Св. 3,5 до 6,3 ±100 ±112 ±112 ±125 — —

6,3 » 10 ±112 ±125 ±140 ±140 ±100 —_

f р t » 10 » 16 ±130 ±140 ±160 ±160 ±180 ±200
» 16 » 25 ±170 ±180 ±200 ±200 -+- 224 ±224
» 25 » 40 — ±240 ±250 ±250 ±280 ±280

12 40 » 55 -- - — ±315 ±355 ±355 ±400

От I до 3,5 100 120 130
f/' Св. 3,5 ДО 6,3 120 130 150 160 — —
1 i£0 » 6,3 » 10 140 150 170 180 200 —

» 10 » 16 170 190 200 210 240 250

П р и м е ч а н и я :
1. Принятые обозначения:

ipt  — предельные отклонения шага;
i iZo  — допуск ка колебание измерительного межосевого угла на одном 

зубе;
fc — допуск на погрешность обката зубцовой частоты.

2. При установлении допуска на разность любых шагов i v p t  в пределах зуб­
чатого колеса взамен предельных отклонений шага его значение не должно 
превышать 1,6 [fp*].

3. Допуск f f S 0  на колебание измерительного межосевого угла на одном зу­
бе подсчитывается для диаметра, равного полусумме средних делительных диа­
метров колеса и шестерни.

4.  Для зубчатых колес конических и гипоидных передач с номинальным уг­
лом профиля а, не равным 20°величины допусков Г ' г 2 ( т а б л .  7 и табл. 8)

sin 20'
умножаются на отношение---------------------.

sin а
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Таблица 8
Нормы плавности работы

Средний

До 50 Свыше 50 до 100
средни 

Свыше 100 до 200
конусное рассто? 

Свыше 200 до 400
!ние к, мм 

Свыше 400 до 800 Свыше 800 до 1600 Свыше 1600

Угол делительного конуса зубчатого колеса градусы

модуль т , нм
1C г ю ю 1/3 LO юТ * 1* *

1* С ЛW 0 0ч
О о

*■( ч ч ч

8
О
ft а

0CI 10
а

004
СО
* 8

с
ft Ю 0

ft а 0
ft а Ю

* а
0
ft

Ю
i1

0 я я 0 А Q о pi pi 0 к si О и pi о о (Q 0 Й pi
Ч U С Ч и и ч и и ч с и ч и и ч и и ч и и

±f.u, мк\1

4 Or 1 до 3,5 5,6 4,8 2,0 19,0 16 6,5 42 36 15 95 80 34 210 180 75
Св. 3,5 до 6,3 3,2 2,6 и 10,5 9,0 3,6 22 19 8 50 42 18 ПО 95 40 —. —

» 6,3 > !0 - — 6,7 5,6 2,4 15 13 5,0 32 28 12 71 60 25 160 - — - - —

От 1 до 3,5 9,0 1,5 3,0 30 25 10,5 60 50 21 130 ПО 48 300 250 105 _ _ .

д Си. 3,5 до 6,3 5,0 4,2 1,7 16 14 6,0 36 30 13 80 67 28 180 150 63 — — — — —
к) » 6,3 » 10 — — — 11 9,0 3,8 24 20 8,5 53 45 18 ПО 95 40 250 щт —

* 10 > IG — 8,0 7,1 3,0 16 14 5,6 36 30 12 75 63 26 160 140 60 — — —

От 1 до 3,5 14 125,0 48 40 17 105 90 38 240 200 85 530 450 190 _ _ _ 1_

к Св. 3,5 до 6,3 8,0 6,7 2,8 26 22 9,5 60 50 21 130 105 45 280 240 100 — — — —V » 6,3 » 10 — — — 17 15 6,0 38 32 13 85 71 30 180 150 63 380 — — — —
» 10 » 16 ”” 13 11 4,5 28 24 10 60 50 21 130 ПО 45 280 240 100 - —

Or 1 до 3,5 20 17 7,1 67 56 24 150 130 53 340 280 120 750 630 270
7 Св, 5,5 до 6,5 119,5 4,0 38 32 13 80 71 30 180 150 63 400 340 140 — — т* — — —

» 6,3 > 10 — — •“* 24 21 8,5 53 45 19 120 100 40 250 210 90 560 — — — —
*  К) ~ 16 — — — 18 16 6,7 40 34 14 85 71 30 180 160 67 400 340 140 — — —
» 16 » 25 — — — - — — 30 26 11 67 56 22 140 120 50 300 250 105 630 530 220

о
0
и
л
N
1Л
(О

"c
Ijl

o
 1

8

https://minable.ru/gosty



С
т
е
п
е
н
ь
 т

о
ч
н
о
е
т
 »

i

Продолжение та5л, 8

Средний 
нормальный 

модуль щ п, мм

Среднее конусное расстояние I мм
До 50 (Свыше50до 100 Свыше 100до200 Свыше200до400 Свыше#до800 Свыше 800до 1600 Свыше 1600

Угол делительного конуса зубчатого колеса $, градусы

ю ю ю ю юЧ*
О О О О о О О
ч ч ч ч ч ч ч
0(N Ю

8 0 Ю
8

0N Ю 0 0W ю 0(N 8 ifl 0И 8 Ю 0CS
0(N

Q Я 0 й й 0 а а О ю си' О Д Д О а й О Й piи и Ч и и ч и и ч и и ч и и ч У и ч и и

Пч■о

09
П
О
ft
ч

N
«л
(9

а

ifAM, мкм

От 1 до 3,5 
Св 3,5 до 6,3 
» 6,3 »  10 
НО » 16 
» 16 » 25 
> 25 » 40 
» 40 » 55

9

Or 1 до 3,5 
Св, 3,5 до 6,3 

» 6,3 » 10 
» 10 » 16 
» 16 » 25 
» 25 » 40 
г  40 » 55

От 1 до 3,5 
Св. 3,5 до 6,3 

» 6,3 » 10 
» 10 Н6

28
16

40
22

56
32

24
135,6 53 

34 
26

34
19

26

10

11

95

14140 
8 75 

50 
38

20190
105
71
50

45
30
22

120
63
42
30

160
90
60
45

34
17
12
9

26
17
13

67
38
24
18

120
75
56
45
36

300
160
105
80
63
50

420
240
150

100
63
48
36
30

140
90
67
53
42

190
130
95

75
40
26
20
15
13

105
60
38
28
22
18

150
80
53
40

170
120
95
75
67

400
210
140
100
80
63
56

670
360
240
170
130
105
95

950

240

150
ПО
90

420

170
90
60
42
32
26
24

240
130
85
60
48
38
32

120
85

560

200
160
140

220
190

2100 
11 
710 
500

300
220
170
130
120

670

240
190
170

1700
950

200
125
90
70
56

530
280

130

71

750
400
250

750
560
420
340

1100
800
600
480
400

1500
1100

240

670

340

950

200
150
120
100

280
210
170
140

710
750 320 
600 260 
500 210

1050 450 
850360 
710300
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Продолжение так S
Среднее конусное расстояние J?, мм

До 50 Свыше 50 до 100 Свыше 100 до 200 Свыше 200 до 400 Свыше 400 до 800 Свыше 800 до 1600 Свыше 1600

Угол делительного конуса зубчатого колеса 5, градусы

Средний ю Ю ю ю ю Ю 10нормальный * * *
модуль тЛ| мм Оч Оч 3 Оч О

ч
О
Ч

0ч
Я

0W iЛ * 8 8 iO
8 8 л

8 $ л* 0 8 ю § 8 0с* 8 ю
0 А ш О А •А О А д О й и 0 S3 (Q О й д О А Й
ч и и ч и 0 ч и и ч и и ч и и ч и и ч и и

±4 Г ш

Св, 16 до 25 _ .. , 85 75 30 190 160 67 400 340 140 420 360 150 1700 1500 630
>25 МО — - _ - 71 60 25 150 130 53 320 260 НО 670 560 240 1400 1200 500
МО > 55 — — - — 130 ДО 45 280 240 100 56° 480 200 1200 1000 420

От 1 до 3,5 80 67 28 280 220 95 600 500 210 1300 1100 500 3000 2500 1050 _ м* —.
Св, 3,5 до 6,3 45 38 16 150 130 53 320 280 120 750 600 260 1600 1400 560 — — — — — —
» 6,3 » ю — — — 100 85 34 210 180 75 480 400 160 1000 850 360 2200 — — —

> 10 Мб - — — 75 63 26 160 130 56 340 280 120 750 630 260 16001300 560 — — —г

Мб > 25 - 120 105 45 260 220 95 560 480 200 12001000 420 2500 2100 900
» 25 » 40 - 100 85 36 210 180 75 450 380 160 950 780 340 2000 1700 700
» 40 > 55 - — — — — - - 190 160 67 380 320 140 800 670 280 1700 1400 600

От 1 до 3,5 ПО 95 40 31 320 130 850 710 300 1900 1600 670 4200 3600 1500 ММ

Св, 3,5 до 6,3 63 53 22 21( 180 75 450 380 160 1000 850 360 2200 1900 800 — — — — — —,

> 6,3 >  10 — — - 140 120 48 300 250 105 670 560 240 1400 1200 500 3000 — — — —*

МО Мб — — — 105 90 36 220 100 80 480 400 170 1000 850 360 2200 1900 800 — —

» 16 » 25 — — - - - — 170 150 60 380 300 130 800 670 280 17001400 600 3600 3000 1300
» 25 » 40 _ 140 120 50 300 250 105 630 530 220 1300 1190 450 2800 2400 1000
» 40 » 55 — - - - 260 220 90 560 450 190 1100 950 400 2400 2900 850
Примечания:
1. Принятое обозначение:
±f am - предельные осевые смещения зубчатого венда,
2, Величины \ам  относятся к немодифицированным передачам,

О
ft
Ч
4
ч
VIсо

6 
I 
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Стр. 20 ГОСТ 1758*81
Таблица 9

Нормы плавности работы
(показатель lzzor)

Степень точ 
ности по по­

казателю 
плавности 

работ-,, f„or

Средний нормаль­
ный модуль т п  мм

Частота k  циклической погрешности за оборот 
зубчатого колеса

до 16 Св. 16 
до 32

Св 32 
до 63

Св 63 
до 125

Св 125 
до 250

Св 250 
до 500 С'а 300

мкм

От 1 ДО 3,5 4,5 5 5 5,3 5,6 6,3 7,1
4 Св. 3,5 до 6,3 5,6 5,6 6 6,7 7,1 8 9

Св. 6,3 до 10 6,7 7,1 7,1 8 8,5 9 И

От 1 до 3,5 6,7 7,1 7,5 8 8,5 9,5 11
г Св. 3,5 до 6,3 8 8,5 9 10 II 12 14

О Св. 6,3 до 10 10 11 11 12 13 15 17
Св. 10 до 16 12 13 14 15 16 18 21

От 1 до 3,5 10 10 и 12 13 14 16
Св. 3,5 до 6,3 12 13 14 15 16 18 21о Св. 6,3 до 10 14 16 17 18 19 22 25
Св. 10 до 16 18 19 20 22 24 28 32

От 1 до 3,5 15 16 17 18 19 21 24
7 Св. 3,5 до 6,3 18 19 20 22 24 28 30

Св. 6,3 до 10 22 24 24 26 30 34 38
Св. 10 до 16 28 28 30 34 36 42 48

От 1 до 3,5 22 24 24 25 28 30 34
о Св. 3,5 до 6,3 28 28 30 32 34 40 45о Св. 6.3 до 10 32 34 36 38 42 48 56

Св. 10 до 16 40 42 45 48 53 60 71

П р и м е ч а н и я ;
1. Принятое обозначение:

Пго —допуск на циклическую погрешность зубцовой частоты в передаче.
2. При контроле передачи частота k принимается равной z — числу зубьев 

колеса.
3. Значения fzzo в табл. 9 даны для передач с эффективным коэффициентом 

осевого перекрытия 8ре^0,4Б.
При ере>0,45 допуск на циклическую погрешность зубцовой частоты в пе­

редаче принимается:
при ере св. 0,45 до 0,58 равным 0,6 fzz0;

св. 0,58 до 0,67 равным 0,4 fzz0; 
е^е св. 0,67 равным 0,3 Пго* 
где f«o—значения по табл. 9.
Соотношение между эффективным и номинальным 8р 

осевого перекрытия, зависящее от степени точности передачи
такта, определяется по нижеследующим зависимостям:

Степень точности 4—5 —
* » 6—7 — 0,6
» » 8 —0,5е^

коэффициентами 
по нормам кон-

»
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Таблица 10
Нормы плавности работы 

(показатели Цг или Ur)
Средний делительный диаметр if, мм

До 1J5 Свыше 125 Свыше 400 Свыше 800 Свыше 1600 до 2500 Свыше 3500 до 4000
д<3 4UU до 800 до 1600

Частота за оборот 
зубчатого колеса Средний нормальный модуль гай, мм

(для передачи п со СО со «
за оборот колеса) 0 0

м
(О
D

0
гЧ

(0
0

0 (О
О

0
рЧ

<0
0

0
*4

со
О

0
гЧ

ч 0 Ч 0 Ч 0 ч 0 Ч 0 Ч 0ч ч Ч м ч *4 ч рЧ ч
н ЯЛ и ЯП н в'п L «со ЯП И Я"^0 Ui 0 U «а 0 ) Л V w 0 Ui 0 Ui 0 Ui

ИЛИ W

От 2 до 1 4,5 5,3 6,3 7,1 8,5 9,0 9,0 11 10,5 12 11 13
Св 4 до 8 3,2 3,8 4,5 5,0 6,0 6,7 6,7 8,0 7,5 8,5 8 9,5
ъ 8 » lb 2,4 2,8 3,4 4,0 4,5 5,0 5,0 6,0 5,6 Л Г1

6,0 6,3 7,1
} 16 )> 35 1,9 2,2 2,8 3,0 3,6 3,8 4,0 4,8 4,5 5,0 4,8 5,6

» 32 )> 6J 1,5 1,8 2,2 2,5 2,8 3,0 3,2 3,8 3,6 4,0 4,0 4,5
63» 125 1,3 1,5 1,9 2,1 2,5 2,6 2,6 3,2 3,0 3,6 3,4 3,8

123» 250 1,2 1,4 1,8 1,9 2,2 2,2 2,4 2,8 2,6 3,0 3,0 3,4
» 250 » 50 1,1 1,2 1,5 1,7 2,0 2,1 2,2 2,6 2,5 2,8 2,5 3,0

)> 500 1,0 1,1 1,4 1,6 1,9 2,0 2,0 2,5 2,2 2,6 2,6 2,8

От 2 до 4 7,1 8,5 10,0 11 13,0 14 14,0 18 16 19 18 21
Св. 4 до 8 5,в 6,0 7,1 8,0 9,5 10,5 10,5 13 11 14 13 15

» 8 » 16 3,8
3,0

4,5 5,6 6,3 7,1 8,0 8,0 10,0 8,5 10,5 10 И
» 16» 32 3,6 4,5 4,8 5,6 6,0 6,3 7,5 7,1 8,0 7,5 9,0
» 32» 63 2,5 2,8 3,4 4,0 4,5 5,0 5,0 6,3 5,6 6,7 6,3 7,1
» 63» 125 2,1 2,5 3,0 3,2 4,0 4,2 4,2 5,3 4,8 5,6 5,3 6,0
» 125» 250 1,9 2,1 2,8 3,0 3,4 3,6 3,8 4,8 4,2 5,0 4,8 5,3
» 250 » 500 1,7 1,9 2,4 2,6 3,0 3,2 3,4 4,2 4,0 4,5 4,2 5,0
» 500 1,6 1,6 2,2 2,5 2,8 3,0 3,2 4,0 3,6 4,2 4,0 4,5

1
О
лч

ч
Ui
со

8
1
 С

т
р
. 2

1
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Продолжение гак 10

Средний делительный диаметр d,  мм

До 125 ' Свыше 125 
до#

Свыше 400 
до 800

Свыше 800 
до 1600 Свыше 1600 до 2500 Свыше 2500 до 4000

:нУ
Частота за оборот 
зубчатого колеса Средний нормальный модуль т Й,  мм

0в (для передачи СО со со* СО СО* СО
Г0н

за оборот колеса) (0
О
к

0*■4 (0
ОU

0 СО
Ок

0
14

А
(0
Оы/

0н СО
О

0 (О
О

0н
Л

Л
R
щ

0
ч

Н
N

0
ч Ч

N

0
ч Ч Оч Ч

н
Оч ч

14

и
ч

5V Ь и со н СОСО Ь (in н ел h njc0 h «п
сф о Оо о U to о и (О о и® о и» о U®
ь
и ИДИ f̂ , ИКМ

От 2 ДО 4 И 13 16 18 21 22 24 27 26 30 28 32
Св. 4 до 8 8,0 9,5 11 13 15 17 17 20 19 21 21 22

» 8 » 16 6,0 7.1 8,5 10,0 11 12 13 15 14 16 16 17,0
>16» 32 4,8 5,6 6,7 7,5 9,0 9,5 10 12 И 12 12 14,0

6 » 32» 63 3,8 4,5 5,6 6,0 7,1 7,5 8,0 9,5 9,0 10 10,0 11,0
> 631 И 3,2 3,8 4,8 5,3 6,0 6,7 7,5 8,0 7,5 8,0 8,0 9,5
> 125» 250 3,0 3,4 4,2 4,5 5,3 6,0 7,0 7,1 6,7 7,5 7,5 8,5
> 250 » 500 2,6 3,0 3,8 4,2 5,0 5,3 6,3 6,7 6,3 7,1 6,7 7,5
» 5Ш 2,5 2,8 3,6 4,0 4,8 5,0 6,0 6,3 5,6 6,7 6,3 7,1

От 2 до 4 17 21 25 28 32 36 36 42 40 45 45 53
Св. 4 до 8 13 15 18 20 24 26 26 30 30 34 32 38

» 8» 16 10 И 13 16 18 19 20 22 22 26 25 28
» 16 » 32 8,0 9,0 10 12 14 15 16 18 17 20 19 22

7 » 32 » 63 6,0 7,1 9,0 10 11 12 13 15 14 16 16 18
у  63 > 125 5,3 6,0 7,5 8,0 10 10 и 12 12 14 13 15

» 125 » 250 4,5 5,3 6,7 7,5 8,5 9,5 10 11 И 12 12 14
> 250 > 500 4,2 5,0 6,0 6,7 8,0 8,5 8,5 10 9,5 11 11 12

> 500 4,0 4,5 5,6 6,3 7,5 8,0 8,0 9,5 9,0 10 10 и

»
8
---
--
8
S

Z
I>

 1
D

O
J
 г

г
 -
c
i-
1
-э
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Продолжение А Id
и*

Средний делительный диаметр rf, мм

До 125

•ta*M*4***a

Свыше 125 Свыше 400 Свыше 800
до 400 до 800 до 1600

Свыше 1600 до 2500 Свыше 2.500 до 4000

Частота за оборот 
зубчатого колеса 
(для передачи 

за оборот колеса)

Средний нормальный модуль тп,, мм
и « W со СО со
ф' 0 <е 0 <0 0 <й ft (0 0 со 0
о о WS О 0 1-1 0 ы О>4 О « 0 ч а ч и Ч О Ч ОЧ Н ч и Ч *1 ч М ч *4 Ч

■Л н й« н ап Н й« н Й» ь Й«
0 и® 0 U (о О U <о’ О и» 0 U (о 0 Оф

frt ” toмга

От 2 до 4 25 28 36 40 45 50 53 63 56 67 63 71
Св. 4 до 8 18 21 26 30 32 36 38 44 42 50 45 53

1 8 > 16 13 16 19 22 25 28 28 32 30 36 34 40
> 16» 32 10 12 15 17 19 21 22 26 24 28 28 30
> 32» 63 8,5 10 12 14 16 17 18 22 20 22 22 25
» 63» 125 7,5 8,5 10 12 13 15 15 18 17 19 19 22
1 125» 250 6,7 7,5 9 10,5 12 13 14 16 15 17 17 19
» 250 » 500 6,0 7,0 8,5 10 11 12 12 14 14 16 15 18
» 500 5,6 6,7 8,0 8,5 10 11 11 13 13 15 14 16

Примечание. Принятые обозначения:
fzi~ допуск на циклическую погрешность зубчатого колеса;
U-допуск на циклическую погрешность передачи.

tI
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Стр. 24 ГОСТ 17S8—S1

Таблица II
Нормы контакта зубьев в передаче 

(показатель f a r )

Степень
точности

Среднее конусное расстояние R, мм

$
о
п

О

9,
а
О :в

 1
00

 Д
О

 2
00

С
и 

20
0 

до
 4

00

С
в 

40
0 

до
 8

00

9

X
X
с

а

я
О

±fa, мкм

4 10 12 13 15 18 25 32

5 10 12 15 18 25 36 45

6 12 15 18 25 30 40 56
!

7 18 20 25 30 36 50 67

8 28 30 36 45 60 85 100

9 36 45 55 75 90 130 160

10 67 75 90 120 150 200 280

11 105 120 150 190 250 300 420

12 180 200 240 300 360

1

450
!

630
г

1

П р и м е ч а н и я :
1. ±fа  — предельные отклонения межосевого расстояния.
2. Табличные значения \а установлены для передач без продольной моди­

фикации зубьев.
Для передач с продольной модификацией величина fa устанавливается не­

зависимо от значений, указанных в табл. 11.,Эти значения могут быть вычисле­
ны по формуле, приведенной в справочном приложении 3.

3. Для гипоидных передач выбор производится по среднему конусному рас­
стоянию колеса передачи.
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ГОСТ 1758—81 Стр. 25

Т а б л и ц а  1 2

Нормы контакта зубьев в передаче 
(показатели F и  F ^ r  и относительные размеры суммарного

пятна контакта)

По длине зубьев По высоте зубьев

к
f-*V

С продольной 
модификацией

Немодифнциро-
ванных

С профильной
модификацией

Немодифнциро*
ванных

о
SVои
лXVсй)н
и

Fsi (в процентах 
от длины зуба)

Относительный раз­
мер суммарного 

пятна контакта (в 
процентах длины 

зуба) не менее

Fsh(* процентах
от средней глу­

бины захода)

Относительный раз­
мер суммарного 

пятна контакта (в 
процентах от сред­

ней глубины захода) 
не менее

4—5 ± 10 70 ±10 75

6—7 ±10 60 ±10 65

8—9 ±15 50 ± 15 55

10—12 ±15 40 ±15 45

П р и м е ч а н и е .  Принятые обозначения:
F81 — предельные отклонения относительных размеров суммарного пятна 

контакта по длине (для модифицированных зубьев).
Fsh — предельные отклонения относительных размеров суммарного пятна 

контакта по высоте (для модифицированных зубьев).

3. НОРМЫ БОКОВОГО ЗАЗОРА

3.1. Величины гарантированного бокового зазора /пmin для пе­
редач с различными видами сопряжений устанавливаются незави­
симо от степеней точности и их комбинирования по табл. 13.

3.2. Гарантированный боковой зазор в передаче обеспечивает­
ся выбором предельного отклонения межосевого угла передачи 
(Е^), наименьшего отклонения средней постоянной хорды зубьев 
шестерни и колеса (Е*^) и допусков на них. В справочном при­
ложении 4 приводятся значения указанных показателей.

3.3. Допуск на боковой зазор Тjn настоящим стандартом не 
регламентируется.
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(показатель jnmiD)

Таблица 13

Среднее конусное расстояние К, мм

До 69 Св, 50 до 100 Св, 100 до 200 Св, 200 до 400 Св. 400 до 800 Св, 800 до 1600 Св 16 00

Угол делительного конуса шестерни 1 8 , градусы

к Ю Ю Ю Ю 1C 1C ю
т (N N С* W N (N

Ф
S

О о о О 0 0 о
3 ч ч ч ч ч ч ч
К
а
и

К
4>
!Г

Ю
т

Ю Ю 1C Ю
n

ю
(N юн

Ю Ю
W 1C Ю Ю

W 1C 1C 1C
сч Ю 1C

и Ю
(N 1C Ю Ю

еч

О а
я о Й А 0 0 si О й (С 0 й й О 0 0 О Й Й о Я siи

ч
Л
0

Ч и 0 ч и и ч и и ч и и Ч и и Ч и о Ч и и

5
и

ю
0 М КМ

Н 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Е 15 21 25 21 25 30 25 35 40 30 46 52 40 57 70 52 80 105 70 125 175
D 22 33 39 33 39 46 39 54 63 46 72 81 63 89 110 81 125 165 ПО 195 280
С

•
i/imin 36 52 62 52 62 74 62 87 100 74 115 130 100 140 175 130 200 260 175 310 440

В 58 84 100 84 100 120 100 140 160 120 185 210 160 230 280 210 320 42 280 500 710

А 90 130 160 130 160 190 160 220 250 190 290 320 250 360 440 320 500 660 440 780 1100

2, Для ортогональных передач /„mm определяют непосредственно из табл. 13 по значениям К;  для неортогональ­
ных передач /пЮ1п определяют по расчетной величине

где б| и ^—углы делительных конусов соответственно шестерни и колеса.
3, Для гипоидных передач выбор jnfom проводится по среднему конусному расстоянию колеса,

. 2
6
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О
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7
5
8
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ГОСТ 1758—81 Стр. 27

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

ПОЯСНЕНИЯ ТЕРМИНОВ,
ОБОЗНАЧЕНИЯ И ОПРЕДЕЛЕНИЯ

1. К и н е м а т и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  п е р е д а ч и  
Разность между действительным и номинальным (расчетным) углами пово­

рота ведомого зубчатого колеса передачи. Выражается в линейных величинах 
длиной дуги его средней делительной окружности (черт. 1)

Ведут ее Ведомое зубцатое

<Рз=(Р1 ——.
Z2

где Z \  — число зубьев ведущего зубчатого
колеса;

Z 2 — число зубьев ведомого зубчатого 
колеса;

<pi — действительный угол поворота 
ведущего зубчатого колеса;

<р2 — действительный угол поворота 
ведомого зубчатого колеса;

Фэ — номинальный угол поворота ведо­
мого зубчатого колеса.

Черт. 1
2. Н а и б о л ь ш а я  к и н е м а т и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  п е р е д а -

Ч И F' ior
Наибольшая алгебраическая разность значений кинематической погрешности 

передачи за полный цикл изменения относительного положения зубчатых колес 
(т. е. в пределах числа оборотов колеса, равного частному от деления числа 
зубьев шестерни на общий наибольший делитель чисел зубьев обоих зубчатых 
колес передачи).

3. Допуск на кинематическую погрешность передачи F'*o
4. К и н е м а т и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  з у б ч а т о г о  к о л е с а
Разность между действительным и номинальным (расчетным) углами пово­

рота зубчатого колеса на его рабочей оси, ведомого точным (идеальным) зуб­
чатым колесом при точном взаимном положении осей вращения этих колес.
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Стр. 28 ГОСТ 1758—81

Наибольшая кинемати-
/ ческая погрешность 

/ передачи F'lor

1 к/\/^ L/\ SK ^ Угол поборота

§1 колеса

S*

II
Полный, цикл изменения 

относительного 
положения

l!
зубчатых, колес 

Ч>2 * 2Я

Ф2 — угол поворота зуб­
чатого колеса; 

х — общий наибольший 
делитель чисел зубьев 
Zi и z2 соответствен­
но шестерни и колеса.

Черт. 2

Выражается в линейных величинах длиной дуги средней делительной окруж­
ности.

П р и м е ч а н и е .  Под рабочей осью зубчатого колеса понимается ось, 
вокруг которой оно вращается в передаче.

5, Н а и б о л ь ш а я  к и н е м а т и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  з у б ч а т о ­
г о  к о л е с а  ¥ftt.

Наибольшая алгебраическая разность значений кинематической погреш­
ности зубчатого колеса в пределах его полного оборота, (черт. 3),

Кривая кинематической 
(погрешности зубчатого колеса F

Наибольшая кинематичес- 
грешность зубчатого 
колеса F‘,n

Один оборот зубчатого колеса

Черт. 3

6. Допуск на кинематическую погрешность зубчатого колеса F\
7. Н а к о п л е н н а я  п о г р е ш н о с т ь  k ш а г о в  ¥ р к Т  
Кинематическая погрешность зубчатого колеса при номинальном его пово­

роте на k  целых угловых шагов, k  — целое число в пределах от 2 до г !2 (см. 
примечание 2 к табл. 6) (черт. 4)
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ГОСТ 1758—81 Стр. 29

Полотенце 1 Понижение 2

шагоб
Накопленная погрешность 

2%Ррнг = /V ~ О К )г
/* - радиус средней делительной 

окружности зубчатого колеса

Черт. 4

8. Допуск на накопленную погрешность k  шагов FP&
9. Н а к о п л е н н а я  п о г р е ш н о с т ь  ш а г а  п о  з у б ч а т о м у  ко­

лесу Fpr
Наибольшая алгебраическая разность значений накопленных погрешностей, 

найденных для всех значений k  в пределах от 2 до z j2.
10. Допуск на накопленную погрешность шага по зубчатому колесу FP.
11. Б и е н и е  з у б ч а т о г о  в е н ц а  Frr
Наибольшая в пределах зубчатого колеса разность расстояний от его ра­

бочей оси до элемента нормального исходного контура (одиночного зуба или 
впадины), наложенного на профили зубьев зубчатого колеса. Определяется в 
направлении, перпендикулярном образующей делительного конуса зубчатого ко­
леса примерно на среднем конусном расстоянии.

12. Допуск на биение зубчатого венца Fr
13. П о г р е ш н о с т ь  о б к а т а  Fcr
Составляющая кинематической погрешности зубчатого колеса, определяемая 

при вращении его на технологической оси и при исключении циклических пог­
решностей зубцовой частоты и кратных ей более высоких частот.

П р и м е ч а н и я :  1. Под технологической осью зубчатого колеса понима­
ется ось, вокруг которой оно вращается в процессе окончательной механической 
обработки зубьев по каждой из их сторон.

2. Погрешность обката может определяться как погрешность кинематичес­
кой цепи деления зубообрабатывающего станка.

14. Допуск на погрешность обката Fc
15. К о л е б а н и е  и з м е р и т е л ь н о г о  м е ж о с е в о г о  у г л а  п а р ы  

( и з м е р и т е л ь н о й  п а р ы ) :
За ПОЛНЫЙ ЦИКЛ F"i£or

(за полный оборот зубчатого колеса) (F"<Xr)
на одном зубе (f"i2r)
Разность наибольшего и наименьшего измерительных межосевых углов за 

полный цикл (за оборот колеса) изменения относительного положения зубча­
тых колес (см. п. 2) пары (измерительной пары) при беззазорном их зацепле­
нии или соответственно на один угловой шаг. Определяется как линейная ве­
личина на среднем конусном расстоянии (черт. 5).

16. Допуск на колебание измерительного межосевого угла пары (измери­
тельной пары):
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за полный цикл F"{20

(за оборот зубчатого колеса) (F'^j)
на одном зубе f'^o (Р'*2)
17. Колебание относительного положения зубчатых колес пары (измеритель­

ной пары) по нормали:
за ПОЛНЫЙ ЦИКЛ F'^nor

(за оборот зубчатого колеса) (F"inr)

На ОДНОМ Зубе Г'гпог (f"inr).

Наибольшая разность положений одного из элементов пары (измерительной 
пары) относительно другого в направлении, перпендикулярном плоскости, про­
ходящей через общую образующую начальных конусов и касательную к ним 
(черт. 6)

Контролируема?

18. Допуск на колебание относительного положения зубчатых колес пары 
(измерительной пары) по нормали:

За ПОЛНЫЙ ЦИКЛ F"f по

(оборот зубчатого колеса) (F"fn) 
на одном зубе f"tn* (f" i n )
19. К о л е б а н и е  б о к о в о г о  з а з о р а  в  п е р е д а ч е  F«jr
Разность между наибольшим и наименьшим боковыми зазорами в передаче 

за полный цикл изменения относительного положения зубчатых колес (см. п. 2).
20. Допуск на колебание бокового зазора в передаче F^
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2 1 .  Ц и к л и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  п е р е д а ч и  f Zkr 
Удвоенная амплитуда гармонической составляющей кинематической погреш­

ности передачи $черт. 7)

22. Допуск на циклическую погрешность передачи fгна
23. Ц и к л и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  з у б ц о в о й  ч а с т о  т ы  в  п е ­

р е д а ч е  i zzor

Циклическая погрешность в передаче с частотой повторения за оборот коле­
са, равной числу его зубьев.

24. Допуск на циклическую погрешность зубцовой частоты в передаче fzta
25. Ц и к л и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  з у б ч а т о г о  к о л е с а  f2\г
Удвоенная амплитуда гармонической составляющей кинематической погреш­

ности зубчатого колеса.
26. Допуск за циклическую погрешность зубчатого колеса fz*
27. П о г р е ш н о с т ь  о б к а т а  з у б ц о в о й  ч а с т о т ы  fCr
Составляющая кинематической погрешности зубчатого колеса зубцовой ча­

стоты и кратных ей более высоких частот, определяемая при вращении колеса- 
на технологической оси при исключении влияния погрешности производящей по­
верхности инструмента (см. п. 13).

П р и м е ч а н и е .  Погрешность обката зубцовой частоты может определять­
ся как погрешность кинематической цепи обката зубообрабатывающего станка.

28. Допуск на погрешность обката зубцовой частоты U
29. О т к л о н е н и е  ш а г а  iPtr
Кинематическая погрешность зубчатого колеса при его повороте на один- 

номинальный угловой шаг.
30. Предельные отклонения шага:
верхнее -Ир*
нижнее — fP*
31. О с е в о е  с м е щ е н и е  з у б ч а т о г о  в е н ц а
Величина смещения зубчатого венца вдоль его оси при монтаже передачи' 

от положения, при котором характеристики зацепления (плавность работы, пят­
но контакта) являются наилучшими, установленными при обкаточном контроле 
пары (черт. 8)

32. Предельные осевые смещения зубчатого венца rtf дм
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4
Колесо 1

Колесо 2 /

Черт 8

33 С у м м а р н о е  п я т н о  к о н т а к т а
Часть активной боковой поверхности зуба зубчатого колеса, на которой рас­

полагаются следы прилегания зубьев парного зубчатого колеса в собранной пе­
редаче после вращения под нагрузкой, устанавливаемой конструктором.

П р и м е ч а н и е .  Определяются относительные размеры суммарного пятна 
контакта в процентах, по длине зуба — отношение расстояния между крайни­
ми точками следов прилегания к длине зуба, по высоте зуба — отношение 
средней высоты следов прилегания к средней высоте зуба соответствующей ак­
тивной боковой поверхности.

34. Отклонения относительных размеров суммарного пятна контакта*
по длине F,*r
по высоте F,*r
Алгебраическая разность между действительным и номинальным относи­

тельными размерами суммарного пятна контакта (черт. 9)

I - наибольший предельный размер 
пятна контакта II—номина тьный

размер пятна контакта, III—нан 
меньший предельный размер пят 

на контакта

Черт. 9
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35. Предельные отклонения относительных размеров суммарного пятна кон­
такта:

по длине ±F*i
по высоте ±F4h
36. С у м м а р н а я  з о н а  к а с а н и я
Суммарное пятна контакта, полученное при легком торможении ведомого 

зубчатого колеса пары, обеспечивающем непрерывное контактирование сопря­
женных зубьев на контрольно-обкатном станке.

37. Предельные отклонения относительных размеров суммарной зоны ка­
сания:

по длине ±F'.!
по высоте ±F/

ej!i
38. О т к л о н е н и я  м е ж о с е в о г о  у г л а  п е р е д а ч и  ЕХг
Разность между действительным и номинальным межосевыми углами в пе­

редаче.
Определяется на среднем конусном расстоянии в линейных величинах.
39. Предельные отклонения межосевого угла передачи ±ES
40. О т к л о нс н и е м еж о с е в о г о  р а с с т о я н и я  \аг
Разность между действительным и номинальным межосевыми расстояниями 

в передаче.
П р и м е ч а н и е .  В конических зубчатых передачах номинальное межосе- 

пое расстояние равно нулю.
41. Предельные отклонения межосевого расстояния ±1а

42. Г а р а н т и р о в а н н ы й  б о к о в о й  з а з о р  jnmin
Наименьший предписанный боковой зазор.
Определяется на среднем конусном расстоянии.
43. Допуск на боковой зазор Tjn
44. Н а и м е н ь ш е е  о т к л о н е н и е  с р е д н е й  п о с т о я н н о й  х о р д ы  

з у б а  EjCS

Наименьшее предписанное уменьшение постоянной хорды зуба, осуществляе­
мое с целью обеспечения в передаче гарантированного бокового зазора.

45. Допуск на среднюю постоянную хорду зуба Т
Разность предельных отклонений средней постоянной хорды зуба.
46. Н а и м е н ь ш е е  о т к л о н е н и е  с р е д н е й  д е л и т е л ь н о й  

т о л щ и н ы  з у б а  п о  х о р д е
Наименьшее предписанное уменьшение средней делительной 4олщины зуба, 

осуществляемое с делью обеспечения в передаче гарантированного бокового за­
зора.

47. Допуск на среднюю делительную толщину зуба по хорде Tj
Разность предельных отклонений средней делительной толщины зуба по 

хорде.

https://minable.ru/gosty



Стр. 34 ГОСТ 1758—81

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Номинальные относительные размеры суммарной зоны касания по длине 
и высоте зубьев и их предельные отклонения

Передачи с локализованным контактом

Степень точ­
ности

По длине зуба 

(в процентах от длины зуба)

По высоте зуба
(в процентах от средней глубины 

захода)

Номинальный
размер

Предельные
отклонения

Номинальный
размер

Предельные
отклонения

4—5 От 65 до 80 ±10 От 75 до 90 ±10

6—7 . 60 . 75 ±10 . 75 . 90 ±10

8—9 . 50 . 70 ±15 . 70 . 85 ± 15

10-12 . 40 , 65 ±15 . 60 . 80 ±15
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

Зависимости предельных отклонений я допусков по нормам кинематической 
точности, плавности работы и контакта зубьев от геометрических

параметров зубчатых колес

Fr &pt
1 2

X F„=B/d+C A m„+BVd+C
о
О A mn+BYd+C A mn+BYd+C

I*

XVон
л

Ppk =0,8 BY L+С В=0,25Л £—1,4 А
£»0,25А

X<ис
(Ино В С А с А С А С

4 1,25 2,5 0,90 11,2 0,4 4,8 0,25 3,15
5 2,0 4,0 1,40 18,0 0,63 7,5 0,40 5,0
6 3,15 6,0 2,24 28,0 1,0 12,0 0,63 8,0
7 4,45 9,0 3,15 40,0 1.4 17,0 0,90 11,2
8 6,3 12,5 4,0 50,0 1,75 21,0 1,25 16,0
9 9,0 18,0 5,0 63,0 2,2 26,5 1,8 22,4

10 12,5 25,0 6,3 80,0 2,75 33,0 2,5 31,5
и 17,5 35,5 8,0 100,0 3,44 41,5 3,55 45,0
12 25,0 50,0 10,0 125,0 4,3 51,5 5,0 63,0

Продолжение
f F f А f1С с lzzo а

X (A mn+Bd+C)Xноок
Х0.84 3

AVd+Bd А т& 2 ,с AVO'ZR+L
В1
оь
X

В=:0,0125А
XО)с0)t-и

А С А В А В с А С

4 0,21 3,4 1,30 0,012 2,5 0,315 0,115 0,94 4,7
5 0,34 4,2 2,05 0,020 3,46 0,349 0,123 1,20 6,0
6 0,53 5,3 3,25 0,031 5,135 0,344 0,126 1,5 7,5
7 0,84 6,7 4,55 0,044 7,69 0,348 0,125 1,87 9,45
8 1,34 8,4 5,68 0,055 9,27 0,185 0,072 3,0 15,0
9 2,1 1,34 7,10 0,068 — — -— 4,75 24,0

10 3,35 21,0 8,88 0,086 — — — 7,5 37,5
11 5,3 34,0 11,10 0,107 — — -— 12,0 60,0
12 8,4 53,0 13,90 0,134 19,0 94,5
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f:=F;)+1,15 lc ;  F^=l,36 Fr; Fjso=l,96 Fr; f"I0=l,96 fp t ;

R-  cos 5 n R
*АМ=  p" ................ f^=f^o=(^"0,6+0.13) Fr!

О

jnmin~0 для сопряжения H, а для сопряжений Е, D, С, В, А величина \nmin =  
= 1Т7ч-1Т11 соответственно, где IT—величина допуска соот­
ветствующего квалитета, определяемая в зависимости от расчетной величины 
А ф и К Т . — и м д а ъ р у ю ш е й  межосевое расстояние ннднндрнческон губчатой 
передачи.

П р и м е ч а н и я :
1. Принятые обозначения: d—средний делительный диаметр зубчатого 

колеса; тп  — средний нормальный модуль; z  — число зубьев зубчатого коле­
са; L  — длина дуги средней делительной окружности; R— среднее конусное 
расстояние; ^ — угол делительного конуса шестерни; k  — частота цикличес­
кой погрешности iZk  за оборот зубчатого колеса.

2. При расчете допусков значения d,  mn, L , R  принимаются как средние 
арифметические, а значения частот (k) как средние геометрические в интерва­
ле (геометрические параметры в миллиметрах, допуски и предельные отклоне­
ния— в микрометрах).

3. В табл. 5 стандарта внесены меньшие из величин Fr, подсчитанных до 
зависимостям 1 и 2 таблицы.

4. fzh  и f-fto подсчитаны для каждой степени точности при условных зна­
чениях Fr, соответствующих соседней более точной степени.

5. Величины ia  в табл. 11 стандарта даны для передач без продольной мо­
дификации зубьев. Для передач с продольной модификацией зубьев f« могут

быть подсчитаны по формуле: ^1-»
100 pj

где Fs/ — по табл. 12 стандарта Qi  и Q2 — радиусы продольной кривизны 
сопряженных зубьев соответственно меньший и больший. Расчетные значения 
должны быть уменьшены до технологически достижимых и экономически оправ­
данных значений.

6. Числовые значения допусков и предельных отклонений в стандарте ок­
руглены по рядам R20 и R40.
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приложение 4
Справочное

ПОКАЗАТЕЛИ, ОПРЕДЕЛЯЮЩИЕ ГАРАНТИРОВАННЫЙ
БОКОВОЙ ЗАЗОР

1. Показателями, определяющими гарантированный боковой зазор, являют­
ся: предельные отклонения межосевого угла передачи Es (табл. 2) наимень­
шее отклонение средней постоянной хорды зубьев шестерни и колеса Ejcs 
(табл. 3 и 4) допуски на них Т^с (табл. 5).

2. Предусматриваются пять видов допусков на боковой зазор, назначаемых 
в зависимости от биения зубчатого венца и обозначаемых буквами a, b, с, d и 
h. Рекомендуемые сочетания указанных видов допусков на боковой зазор с ви­
дами сопряжений приведены в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Вид сопряжения А В G D Е Н

Вид допуска на боковой зазор а b с d h

При выборе вида допуска на боковой зазор в сочетании с видом сопряже­
ния, отличающимся от указанного в табл. 1, обозначение вида сопряжения пере­
дачи дополняется буквой, характеризующей вид допуска на боковой зазор. 
Обе буквы пишутся слитно.

3. Допуск Tfc в любых случаях не может устанавливаться меньше вели­
чин, соответствующих виду допуска на боковой зазор h по табл. 5.

4. При индивидуальном комплектовании пар допускается принимать дейст­
вительную толщину зуба одного из зубчатых колес передачи за номинальную.
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Предельные отклонения межосевого угла передачи 1г

Т а б л и ц а  2

Среднее конусное расстояние R, мм

Й
X
X

&
X
ft
X
0и
=1

До 50 Св 50 до 100 Св 100 до 200 Св 200 до # Св. 400 до 800 св т до 1600 Св 1Ш

Угол делительного конуса шестерни 5ц градусы
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Ift
л

в
и
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й
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X
Й ±Еъ ш

Н,Е 7,5 10 12 10 12 15 12 17 20 15 24 26 20 28 34 26 40 53 34 63 85
D И 16 19 16 19 22 19 26 32 22 36 40 32 45 56 40 63 85 56 05 140
С 13 26 30 26 30 32 30 45 50 32 56 63 50 71 85 63 100 130 85 160 220
в 30 42 50 42 50 60 50 71 80 60 90 100 80 ПО 140 100 160 210 но 250 340
А 45 63 80 63 80 95 80 ПО 125 95 140 160 125 180 220 160 250 320 222 380 530

Примечания:
1. В табл. 2 приведены значения Е2 для ортогональных передач. Для неортогональных передач Е2 при­

нимают равным половине ynmin, вычисленному в соответствии с указанием по п. 2 примечания к табл, 13 стандарта,
2. Для гипоидных передач выбор Е2 производится по среднему конусному расстоянию колеса.
3. Предельные отклонения межосевого угла Е2 могут назначаться односторонними или несимметричными

(когда этому не препятствует конструкция узла, содержащего зубчатую передачу), без изменения поля допуска на 
межосевой угол.

4. Для зубчатых колес конических и гипоидных передач с номинальным углом профиля а, не равным 20°, 
величина предельного отклонения межосевого угла Е2 определяется умножением табличных значений на отноше-

sin 20°
ние- - - - - - - .sin а

С
тр

. 3
8
 Г

О
С

Т
 1

7
5
8
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Т а б л и ц а  3
Наименьшее отклонение средней постоянной хорды зуба Е-г

к£Xч
кк
ftсОО
<яа

Iа«чс
Оя
нУОкуОн
лк«яw ЬУиН оОе

Средний нормальный 
модуль Л1 , мм

Средний делительный диаметр i, мм
До" 125 Св. 125 до 100 Св. 400 до 800 Св. 800 до 1000

Угол делительного конуса, градусы

0N
О
Ч

Л
0ч
а
1О

Ю*
Аи

8
О
Ч

Ю*
ОЧ
8
АО

Ю*
АО
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Стр« ДО ГОСТ 1758—81

П р и м е ч а н и я :
1. Для определения величин Е^при других степенях точности и видах 

сопряжений значения , приведенные в табл. 3, умножаются на коэффи­
циент Ки  значения которого приведены в табл. 4.

2. При несимметричном допуске на межосевой угол (см. примечание 3 к 
табл. 2) значения , определяемые по табл. 3 и 4, должны быть скоррек­
тированы:

при увеличении верхнего отклонения межосевого угла путем уменьшения 
Е^на величину (E%s  —Es  ) tga, где ESs ,  —измененное верхнее предельное
отклонение межосевого угла Es —значение верхнего предельного отклонения
межосеввго угла по табл. 2 при уменьшении верхнего отклонения межосевого 
угла — путем увеличения Ej^ на величину (|с2[—|ES£|) tga, где Е2г —
измененное нижнее предельное отклонение межосевого угла.

3. Допускается сумму наименьших отклонений средней постоянной хорды 
зуба шестерни и колеса относить к одному из них.

4. При невозможности определить среднюю постоянную хорду зуба допуска­
ется значения наименьшего отклонения средней постоянной хорды зуба по 
табл. 3 и допуска на нее по табл. 5 относить к средней делительной толщине 
зуба по хорде с заменой обозначений Е^5 и соответственно на EJ~S и
т?.

5. Значения Ej-cs ,  для зубчатых колес со средним делительным диаметром
свыше 1600 мм, боковой зазор которых регулируется при монтаже передачи, 
настоящим положением не устанавливаются.

6. При измерении толщины зубьев на внешнем торце зубчатых колес наи­
меньшее откдонение средней постоянной хорды зуба Е^ и допуск Tjc на нее

(см. табл. 5) увеличиваются в отношении где iRe  — внешнее конусное

расстояние.

Т а б л и ц а  4
Коэффициенты для определения Ejcs  при степенях точности 

и видах сопряжений, отличающихся от 7-Н

Сопряжение

Коэффициент Ki

Степень точности по нормам плавности

4—6 7 8 9 10 11 12

н 0,9 1.0 _ _ _
Е 1,45 1,6 — —- — — —
D 1.8 2,0 2,2 —. — — —
С 2,4 2,7 3,0 3,2 — — —
В 3,4 3,8 4,2 4.6 4,9 — —
А 5,0 5,5 6,0 6,6 7,0 7,8 9,0
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Т а б л и ц а  5
Допуск на среднюю постоянную хорду зуба Т -

т
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Цода 10 кол.

Величина

Единица

Наименование
Обозначение

международное русское

О С Н О В Н Ы Е  Е Д И Н И 1 | Ы  С И

Дгина метр m м

Масса килограмм kg кг
Время секунда s с
Сйгла электрического тока ампер А А

Термодинамическая температура кельвин К К
Количество вещества моль mo! моль
Сила света кандела cd КД

Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  E J ] 1 И Н И Ц Ы  С И
Плоский угол 1 радиан rad рад
Телесный угол | стерадиан sr ср

ПРОИЗВОДНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ, ИМЕЮЩИЕ СПЕЦИАЛЬНЫЕ НАИМЕНОВАНИЯ
Единица Выражение через 

основные и до­Величина Нанменова-
ние

Обозначение
междуна­
родное русское

полнительные 
единицы СИ

Частота герц Hz Гц с-'
Сила ньютон N н М-КГ'С-2

Давление паскаль Ра Па М"1 ■ кг с~2

Энергия джоуль J Дж м2 кг с-2

Мощность ватт W Г*т м2 кг-с~3

1 оличество эле*тричвстча к ул о н С Кл с А

Электрическое i апряжение вольт V в м2 кг c~d - А-1

Электрическая емкость фарад F Ф мНкг~1 - с1 - А2

Электрическое сопротивление 1 ом О Ом м2 * кг * с 3 - А-2

Эле ^рическач проводимость j сименс S См м“2‘КГ“1 с э А 2

Поток магнитной индукции j вебер \\Ъ 86 м2 кг. с“2'А~‘
Магнитная индукция тесла 1 Тп кг с“2 • А-1

Индуктивность генри 1 ] Гн м2 кг с~2 - А~2

Световой поток люмен 1т пм КД ср
Освещенность люкс 1\ лк м ~2 ■ кд ср
Активность радионуклида бе^керель Bq Б к С-1

Поглощенная дола ионизирую­ г рой G} Гр м2 - с-2

щего излучения 
Эквивалентная доза излучения зиверт Sv За м2 * с”‘
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