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УДК 621.778-426 : 669.71(083.74) Группа В74

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КАТАНКА ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО СПЛАВА

Aluminium alloy rolled wire

ГОСТ
20967-75

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 7 июля 1975 г. № 1706 срок действия установлен

с 01.01.76 
до 01.01.81

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на катанку из алюми­
ниевого сплава, получаемую непрерывным литьем и прокаткой и 
предназначаемую для изготовления проволоки для электрических 
целей.

1. СОРТАМЕНТ

1 1. Диаметр катанки и предельные отклонения по нему дол­
жны соответствовать указанным в табл. 1.

Т а б л и ц а  1  
и м

Номинальный Предельные отклонения
диаметр по диаметру

9 , 0 -0,3
12,0 ±0,5

1.2. Катанка должна быть намотана в бухты одним отрезком. 
Масса бухты не должна быть менее 800 к г.
Допускается изготоаление маломерных бухт катанки массой 

не менее 300 кг. Количество маломерных бухт не должно быть 
более 20% массы партии.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

★
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Стр. 2 ГОСТ 20967—75

1.3. Катанка при заказе должна обозначаться маркой, диамет­
ром и номером настоящего стандарта.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  катанки из алюми­
ниевого сплава, получаемой непрерывным литьем и прокаткой 
диаметром 9 мм:

Катанка КАСЛП — 9 ГОСТ 20967—75

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Катанка изготовляется из сплава марки АВЕ.
Химический состав катанки должен соответствовать указан­

ному в табл. 2.

Т а б л и ц а  2
Химический состав, %

Основныекомпоненты Примеси, не более

Марка
сплава

Алюмини й Магний Кремний Железо Цинк Медь
Сумма ти­
тана, вана­
дия, мар­

ганца, 
хрома

А В Е Основа 0,45—0,6 0,45—0,6 0,4-0,7 0,05 0,05 0,015

2.2. Катанка по всей длине должна иметь ровную, гладкую» 
поверхность без трещин, закатов, заусенцев, плен, раковин, забоин» 
и посторонних включений.

Допус саются незначительные поверхностные пороки (риски, 
царапины и др.), если глубина их залегания при контрольной за­
чистке не превышает отклонений, указанных в табл. 1.

2.3. Предел прочности (временное сопротивление разрыву) и 
относительное удлинение не должны быть менее 10,8-107 н/н2 и 
9 % соответствени о.

2.4. Электрическое сопротивление постоянному теку протянутой 
из катанки и отожженной при температуре 623±20 К проволоки, от­
несенное к 1 м длины и 1 мм2 поперечного сечения при температу­
ре 293 К, не должны быть более 0,0295 Ом.

2.5. Катанка должна выдерживать технологическую пробу воло­
чением. Длина протянутой чести образца не должна быть менее 
40 мм.

П р и м е ч а н и е  Нормы по дли-не протянутой части образца являются 
факультативными до 01 01. 1979 г.

https://minable.ru/gosty



ГОСТ 20967—75 Crp. 3

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Проверка электрического сопротивления проволоки должна 
про водиться у потребителя.

3.2. Для проведения технологической пробы волочением отби­
рают не менее пяти бухт от партии.

3.3. Остальные правила приемки должны осуществляться в 
соответствии с правилами приемки для алюминиевой катанки 
марки АКЛ П по ГОСТ 13843—68.

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Проверка диаметра катанки, веса бухт, механических 
свойств и электрического сопротивления должны осугцеавляться 
в соответствии с методами испытаний алюминиевой катанки марки 
АКЛП по ГОСТ 13843—68.

4.2. Химический анализ сплава проводят по ГОСТ 12697-67 — 
ГОСТ 12706-68 и ГОСТ 11746—66.

4.3. Технологическую пробу волочением производят на образ­
цах катанки, форма и размеры должны соответствовать указан­
ному чертежу.

4.4. Технологическая проба волочением должна производиться 
путем волочения образцов на стане однократного волочения или 
разрывной машине через фильеру с углом рабе чего конуса 15—25° 
и диаметром калибрующего пояска 5=^0,2 ми до разрыва в цилин­
дрической части, после чего производят замер протянутой части 
образца.

4.5. Для проведения испытания изготовляют не менее пяти об­
разцов катанки от партии, отобранных лз различных бухт на рас­
стоянии не менее 1 м от начала или конца бухты.

При получении неудевлетворительных результатов испытания 
хотя бы на одном из образцов проводят повторные испытания на 
удвоенном количестве образцов. Результаты повторной проверки 
являются окончательными.

https://minable.ru/gosty



Стр. I ГОС! М-Л

!, УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

вязана дюнными кусками катанки не менее чем в трех местах, 
5,2, каждая партия катанки должна сопровождаться докумен-

паптии и механические свойства.в
катаю, Каждая 
кировкупутем 
кой на торцевых 

наган, а 
с т о '
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Пуни 11 Таблицу 1 нмоить в новой редакции:
Т а б л и ц а

и м

Номинальный диаметр Предельные отклонения 
по диаметру Код ОКП

2,0 ±0,3 1? 1213 (303
12,0 ±0,5 1? 1213 (308

Пункт 1.2 изложить в новой редакции: <1.2. Овальность катанки не должна 
выходить за предельные отклонения но диаметру»,

Пуни 13 исключить.
Пример условного обозначения. Исшить слова: «подучаемой непрерывным 

литьем и прокаткой» и обозначение: Ж 
Прт 2.1 дополнить абзацем (перед первым): «Кашу изготовляют в 

соответствии с требованиями настоящего стандарта по технмопшому per* 
ламенту, утвержденному в установленном порядке».

(Прфммие см, с, Ш)

132
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(Продолжение изменения к ГОСТ 20967-75)
Пункты 23-2.5 изложить в новой редакции: «2.3. Временное сопротивле­

ние разрыву и относительное удлинение катанки первой и высшей категории 
качества должны быть не менее 118 н 132 МПа, 9 и 12 % соответственно.

2.4. Удельное электрическое сопротивление постоянному току отожженной 
при температуре (35О±20) X проволоки, протянутой из катанки при темпера­
туре 20 °С не должно быть более 0,0295 Ом*мм2/м.

2.5. Катанка должна выдерживать технологическую пробу волочением, не 
допуская бея ее четырех обрывов на тонну катанки по дефектам металлурги­
ческого характера (закаты, плены, раковины, посторонние включения) для ка­
танки первой категории качества и более двух обрывов на тонну - для катанки 
высшей категории качества».

Раздел 2 дополнить пунктами - 2.6,2.7: «2.6. Катанка должна быть на­
мотана в бухты одним отрезком массой от 800 до 15(1!) кг. Допускается изго­
товление маломерных бухт катанки массой не менее 300 кг в количестве не бо­
лее 201 от массы партии. Масса маломерной бухты для катанки высшей кате­
гории качества должна быть не менее 500 кг, количеетво маломерных бухт не 
должно быть более 5 % от массы партии.

2.7. Катанка должна быть намотана в бухты без перепутывания, перехлес­
тывания и залипания витков, препятствующих свободной размотке при волоче­
нии».

Пункты 3.1,3.2,4.1 изложить в новой редакции: «3.1. Катанку принимают 
партиями. Партия должна состоять из катанки одного размера и оформлена од­
ним документом о качестве, содержащим:

товарный знак или наименование и товарный знак предприятия-изготови­
теля;

диаметр катанки;
(Продолжение см. с. 134)
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(Продолжение изменения к FOCT Ш-75)
номера плавок; 
механические свойства; 
массу партии; 
номер партии; 
количество бухт в партии; 
обозначение настоящего стандарта.
Масса партии должна быть не более 70 т.
31 Проверку удельного электрического сопротивления проволоки и про« 

ведение технологической пробы волочением проводят на предприятии-потреби­
теле. Технологическому опробованию волочением следует подвергать 5 % бухт 
катанки, но не менее двух бухт от партии.

4.1. Проверка диаметра катанки, качества поверхности, механических свой­
ств, удельного электрического сопротивления, проведение технологической про­
бы волочением должны осуществляться в соответствии с методами испытаний 
алюминиевой катанки марок АШШТ, АКЛП-7ПТ, АКЛП-5Т по ГОСТ 
13843-78».

Пункт 4.3 исключить,
Пункты 5.1,5.2 изложить в новой редакции; «5.1. Каждая бухта катанки 

должна быть упакована в соответствии с требованиями ГОСТ 13843-78 для 
катанки марок АКЛП-5ПТ, АКЛП-7ПТ, АКЛП-5Т.

5.2. Транспортная маркировка - по ГОСТ 14192-77. Каждая бухта ка­
танки должна иметь отличительную маркировку в виде полосы красного цвета, 
нанесенной несмываемой краской на торневые части бухты в радиальном на­
правлении по всей толщине бухты. Каждая бухта должна быть снабжена яр­
лыком в соответствии с требованиями ГОСТ 13843—78 для катанки марок 
АКЛП-5ПТ, АКЛП-7ПТ, АКЛП-5Т»,

(ИУС № 10 1985 г.)
https://minable.ru/gosty



Группа В74

Изменение № 3 ГОСТ 20967—75 Катанка из алюминиевого сплава. Технические 
условия
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 26.03.90 № 556

Дата введения 01.01.91

Вводная часть. Второй абзац исключить.
Раздел 1 изложить в новой редакции;

«1. Марки и размеры
1.1. Катанку изготовляют двух марок: КАС-1 и КАС-2.
1.2. Диаметры катанки, предельные отклонения по ним и овальность долж­

ны соответствовать указанным в табл. 1.
Коды ОКИ приведены в приложении 1.

Ш1
Катанка марок КАС-1 и КАС-2

Номинальный диаметр Предельные отклонения 
по диаметру* Овальность, не более

9,0 ± 0,3 0,4
12,0 ±0,5 0,6

* Относятся к среднему диаметру, определенному по п. 4.1.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  катанки марки КАС-1 диа­
метром 9 мм:

Катанка КАС—1—9— ГОСТ 20967—75».
Пункт 2.2. Первый абзац после слов «должна иметь» дополнить словом^ 

«чистую».
Пункт 2.3 изложить в новой редакции: «2.3. Механические свойства катанки 

должны соответствовать указанным в табл. 3.

Т а б л и ц а  8

Марка Временное сопротивление разрыву , Относительное удлинение
катанки МПа, не менее 5, %, не менее

КАС-1 118 12
КАС-2 132 12

Пункт 2.4 дополнить абзацем (перед первым): «Удельное электрическое соп­
ротивление постоянному току катанки до 0i.01.93 не нормируется, определение 
его обязательно для набора статистических данных».

Пункты 2.5, 2.6 изложить в новой редакции:
<2.5. Катанка должна выдерживать технологическую пробу волочением, не 

допуская более двух обрывов на тонну катанки по дефектам металлургического 
характера (закаты, плены, раковины, посторонние включения),

2.6. Катанка должна быть намотана в бухты одним отрезком массой от 800 
до 1500 кг. Допускается изготовление маломерных бухт катанки массой не менее 
Б00 кг в количестве не более 5 % от массы партии».

Пункт 2.7 дополнить абзацем: «Плотность намотки должна обеспечивать це­
лостность бухт на операциях транспортирования н упаковывания».

(Продолжение см. с. 1001

4* 99https://minable.ru/gosty



(Продолжение изменения к ГОСТ 20967—75)
Пункт 3 1 Первый абзац изложить в новой редакции. «Катанку принимают 

партиями Партия должна состоять из катанки одной марки, одной или несколь­
ких плавок, одного диаметра и быть оформлена одним документом о качестве* 
содержащим »,

дополнить абзацем (после второго)
«марку катанки*,
дополнить абзацем (после пятого)
«удельное электрическое сопротивление*,
Пункты 3 2, 3 3 изложить в новой редакции:
«3.2. Проверке диаметра, овальности, химического состава, механических 

свойств, удельного электрического сопротивления катанки подвергают 2 % 
бухт, но не менее одной бухты от партии.

3 3 Проверке качества поверхности, массы бухты и качества намотки под-
вергают каждую бухту*

Раздел 3 дополнить пунктами — 3 4—3 7 «3 4 Технологическое опробова­
ние волочением проводит потребитель на 5 % бухт, но не менее чем на двух 
бухтах от партии

3 5. Проверку удельного электрического сопротивления проволоки проводит 
потребитель на 2 % бухт, но не менее чем на одной бухте от партии

3 6 Проверку на заливание витков проводит потребитель на каждой бухте. 
3 7 При получении неудовлетворительных результатов испытаний хотя бы 

по одному из показателей, по нему проводят повторное испытание на удвоенной 
выборке, взятой от той же партии

Результаты повторных испытаний распространяются на всю партию»
Пункт 4 1 Заменить слова «диаметра катанки» на «диаметра и овальности 

катанки», «удельного электрического сопротивления» на «качества намотки», 
исключить слова «марок АКЛП-5ПТ, АКЛП-7ПТ, АКЛП-5Т»
Пункт 4 2 изложить в новой редакции «4 2 Определение химического сос­

тава катанки проводят по ГОСТ 25086—67, ГОСТ 11739 11—82, ГОСТ 12697 1 — 
—77, ГОСТ 12697 3-77 — ГОСТ 12697 10-77, ГОСТ 7727—81 или другими мето­
дами, не уступающими по точности стандартным

При возникновении разногласий в оценке химического состава анализ про­
водят по ГОСТ 25086—87, ГОСТ 11739 11—82, ГОСТ 12697 1—77, ГОСТ 
12697.3-77 — ГОСТ 12697 10-77, ГОСТ 7727—81»

Раздел 4 дополнить пунктом — 4 6 «4 6 Удельное электрическое сопротив­
ление катанки и проволоки проверяют по ГОСТ 7229—76 на образцах с расчет­
ной длиной 1 м, отобранных на расстоянии не менее 1 м от начала или конца 
бухты

Площадь поперечного сечения образцов определяют путем расчета по массе, 
принимая плотность алюминиевого сплава равной 2,700 г/см3»

Пункты 5 1—5 3 Исключить слова «для катанки марок АКЛП 5ПТ* 
АКЛП-7ПТ, АКЛП-5Т»

Стандарт дополнить приложением — 1

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

Коды ОКП
Диаметр, мм КАС 1 КАС 2

17 1213 0800 17 1213 0900

9,0 17 1213 0801 17 1213 0901
12,0 17 1213 0802 17 1213 0902

(И УС № 6 1900 г )
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