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Группа ЛбЗ

С Т А Н Д АрТ С О Ю З А  С С Р

УДК 621.646.9 : 678(08.J-74) 

Г О С У Д А Р С Т  В Е Н Н Ы Й

РАЗДЕЛИТЕЛИ РЕЗИНОВЫЕ ШАРОВЫЕ 
ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ

Технические условия

^иЪЪег sph^res 6ivi6irg ^or pipelines. 
Specifications

гост
21218-75*

ОКП 25 3900

Постановлением ГосуДаРственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 10 ноября 197S г. Л2 2803 срок введения установок ^ ^ ^ wy (

Проверен в 1980 г. Срок Действия продлен до 01.01. 1987 <■

Несо£Л|°Дение стандарта преследуй* по закону

уЛЧХУр'ЖЛу Г<Л\'КЧ*С--Я' VA.
шаровые разделители> предназначенные для разделения нефтепр#- 
дуктов различны* марок, разносортных неФтей и воды при после- 
довательной передачке по одному, продуктопроводу и нефтепрово­
ду и для Очисткй трубопроводов от парафиновых отложении» 
строительного му£°Ра и воды.

Разделители работоспособны при температуре окружающей 
среды от минус 35 до плюс 60°С и давлении в трубопроводе д° 
6,4 МПа (64кгс/сМ2)-

1. ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ

1.1. По типам, основным параметрам я размерам разделителя
должны соответсТвовать табл. 1,

1.2. КонструкТИВН0В выполнение разделителей приведено в
справочном приложении 1,

Издание официально* Перепечатка воспрещена
★

* Переиздание (май 1981 г.) с изменением № 1, 
уТ0ержденным в июле 1980 г. (МУС 10—80).

© Издательство стандартов, 1982
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Стр 2 ГОСТ 21218—75

Типы

Наружный диаметр 
оболочки

Внутренний Диаметр Масса кг
разделителей

Номин Пред откл

диаметр
оболочки

отверстия 
в обойме не более

РШ-200 210 ±2,5 167 M22XI.5 4,5
РШ-253 265 ±4,0 216 М22Х1.5 7,5 .
РШ-ЗОО 315 ±5,0 265 М42х1 5 11,5
РШ-350 367 ±5,0 298 М52Х2.0 20,5

РШ-400 410 ±6,0 330 М52х2,0 29,0

РШ-5С0
522 1 ±8,0

435
М64Х2.0

51,5

РШ-500* 412 58,5

РШ-700 * 682 ±10,0 557 М64Х2,0 125,0

PHI-80O* 780 ±12,0 633 М64 Х2 0 180,0

РШ ЮОО* 970 ±14,0 ш М64Х2.0 390,0

П р и м е ч а н и е  Разделители, указанные знаком предназначены для 
очистки трубопроводов

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  резиновою шаро­
вого разделителя, предназначенного для разделения:

РШ-500 ГОСТ И1218—75
То же, резинового шарового разделителя, предназначенною для 

очистки трубопроводов:
РШ-500 ГОСТ 21218—75

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Разделители должны изготовляться в соответствии с тре­
бованиями настоящего стандарта по технической документации, 
утвержденной в установленном порядке.

2.2 Разделители должны быть герметичными при давлении 
жидкости для типов РШ-200—РШ-500 0,15 МПа (1,5 кгс/см2) и 
для типов РШ-700—РШ-1000 0,2 МПа (2 кгс/см2), закаченной во 
внутреннюю полость.

2.3. Разделители должны быть эластичными и сохранять гео­
метрическую форму при заполнении их внутренней полости жид­
костью под давлением, указанным в п. 2.2.

Коэффициент эластичности разделителя должен быть не менее
1,02.
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ГОСТ —75 Стр. 3

Изменение геометрической формы разделителя не должно пре­
вышать 1 % от первоначального диаметра.

2 4. По внешнему виду разделители должны соответствовать 
требованиям технической документации, утвержденной в установ­
ленном порядке.

2.5. По физико-механическим показателям резина, применяемая 
для изготовления разделителей, должна соответствовать нормам, 
указанным в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Наименования показателей Норма Метод испытания

1 Условная прочность при раз­
рыве, МПа (кгс/см2)„ не 
менее

2 Относительное удлинение при
разрыве, %„ не менее_________

3 Относительная остаточная
а ефо/шддцд л осле разрыва 
%, не более__________________

4 Твердость по Шору А_________

5 Твердость по ИСО, между -
народные единицы____________

G Изменение показателя отно­
сительного удлинения при 
разрыве при старении в воз­
духе при (100±1)°С в тече- 
ние (72 ± 1) ч_________________

7 Температура хрупкости, °С, 
не выше

6,8 (70)

По ГОСТ 270—75, об­
разец типа I толщиной 
2 мм

300

30
52

53 ±7

Не нормирует­
ся. Определение 
обязательно

По ГОСТ 263—75 

По ГОСТ 20403—75

По ГОСТ 9 024 -74

—40
По ГОСТ 7912—74, 

образец типа А
8 Изменение массы после воз­

действия смеси эталонного 
изооктана ГОСТ 5,394 —70 и 
толуола (ГОСТ 5789—78)7 3 
в течение (2 4±1) ч при 
(2 3±2)°С, %, не более_________

9 Изменение массы аосле воз­
действия смеси бензина 
(ГОСТ 443—76 марки БР-1, 
БР 2) и бензола
(ГОСТ 8448—78 или ГОСТ 

5955—75) 3:1 в течение
(24± 1) ч при (2С ±2)°С, %,
не более

40

40

По ГОСТ 9.03 Э—74

П р и м е ч а н и е .  Показатель по п 6 таблицы не нормируется до 1 ян­
варя 1982 г

(Измененная редакция, Изм. № 1).
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Стр. 4 ГОСТ 21218—75

2.6. Разделители, работоспособные в районах с тропическим 
климатом, должны соответствовать ГОСТ 15151—69, группе III, 
классу Н.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.7. Резина, применяемая для изготовления уплотнений клапа­

на, должна соответствовать требованиям ГОСТ 7338—77.
2.8. Клапан должен соответствовать требованиям технической 

документации, утвержденной в установленном порядке.
2.9. Внешняя поверхность клапана не должна выступать за 

образующую разделителя.
2.10. Пробег разделителей по трубопроводу, состоящему из 

стандартных труб, запорной арматуры, фасонной части одного ус­
ловного прохода, должен быть не менее величин, указанных в 
табл. 3.

Т а б л и ц а  3

Типы разделителей

Пробег, км

по нефтепроводу ПО продуктопроводу

РШ-2С0 200
РШ-25) — 200
РШ-300 5С0 250
РШ-350 £ 0 0 250
PIII-400 100 0 5)3
РШ-500 1 3 0 ) 5 С З
РШ-7СЮ 1 3 0 3 —

РШ-800 1 6 0 0 —

Р Ш - Ю 0 0 £ 0  0 0 —

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Разделители принимают партиями.
За партию принимают количество разделителей одного типо­

размера, но не более 20 шт.
3.2. Для проверки соответствия качества разделителей требова­

ниям настоящего стандарта их подвергают испытаниям по показа­
телям, указанным в табл. 4.

Т а б л и ц а  4
Вид испытаний

Наименование показателя Приемо-сда­
точные

Периодичес­
кие Типовые

1. Внешний вид + + +
2. Герметичность разделителей + + +
3. Эластичность и сохранение гео­

метрической формы + + +
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ГОСТ 21218—75 Стр. 5

Продолжение табл. 4

Наименования показателей Приемо еда 
точные

Вид испытаний

Периодичес*
кие Типовые

4 Физико-механические показатели
резин — + +

5 Наружный диаметр разделителя + +
6 Пробе! разделителей - -1 + —

П р и м е ч а н и е  Знак « + » обозначает проведение испытаний, знак «—» 
обозначает отсутствие испытаний

3.3. При проведении приемо-сдаточных испытаний разделители 
подвергают проверке:

по подпунктам 1—3 табл. 4 — 100% партии;
по подпункту 5 табл. 4 — не менее 20% от партии.
3.4. Периодические испытания разделителей проводят не реже 

одного раз в два года.
Периодическим испытаниям подвергаются не менее трех раз­

делителей каждого типа, прошедших приемо-сдаточные испытания.
Проверка пробега разделителей по трубопроводу производится 

потребителем совместно с предприятием-изготовителем.
3.5. Типовым испытаниям подвергают три разделителя каждого 

типоразмера во всех случаях, когда вносят изменение в конструк­
цию, материалы или технологию изготовления.

3.6. Физико-механические показатели резины определяют пе­
риодически, но не реже одного раза в месяц.

3.7. При получении неудовлетворительных результатов испыта­
ний хотя бы по одному из показателей по нему проводят повтор­
ные испытания на удвоенной выборке, взятой от той же партии.

Результаты повторных испытаний распространяются на всю 
партию.

3.8. Потребитель проводит входной контроль качества раздели­
телей по плану контроля, принятому для приемо-сдаточных испы­
таний.

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Внешний вид разделителей проверяют визуально.
4.2. Наружный диаметр разделителей проверяют измеритель­

ным инструментом, обеспечивающим заданную точность измере­
ния, не менее чем в трех взаимно перпендикулярных плоскостях.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
4.3. Герметичность разделителей проверяют на стенде следую­

щим образом: внутреннюю полость разделителя заполняют водой, 
в обойму устанавливают клапан и создают давление:
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Стр. 6 ГОСТ 21218—75

для типов РШ-200-=-РШ-500—0,15 МПа (1,5 кгс/см2);
для типов РШ-700-^РШ-1000—0,2 МПа (2 кгс/см2).
Под давлением разделитель выдерживают в течение 3 мин. 

Разделители считаются герметичными при отсутствии утечки воды 
через оболочку. Принципиальная схема стенда указана в справоч­
ном приложении 2.

4.4. Эластичность и сохранение геометрической формы раздели­
телей проверяют одновременно с испытанием на герметичность.

Разделитель, находящийся под соответствующим давлением, 
измеряют по наружному диаметру не менее трех раз кронциркулем 
или линейкой в двух попарно взаимно перпендикулярных плоско­
стях, где одной плоскостью является плоскость стыка двух полу­
сфер, второй — плоскость, перпендикулярная плоскости стыка по­
лусфер, третья и четвертая плоскости расположены под углом 45° 
к плоскости стыка полусфер.

Коэффициент эластичности (К3) и показатель сохранения’ гео­
метрической формы разделителя ( Гф)  в процентах вычисляют по 
формулам;

D
D

ш

цр
У

Г Ф =
(D i—Dj )  - 1 0 0  

£>пр
9

где Dm— диаметр разделителя, находящегося под давлени­
ем, мм;

Dnp— первоначальный диаметр разделителя, мм;
Di, Z>2— средние диаметры разделителя, находящегося под 

давлением, измеренные во взаимно перпендикуляр­
ных плоскостях, мм.

4.5. Для проверки пробега разделителя его пропускают по ма­
гистральным нефтепроводам, продуктопроводам следующим обра­
зом: перед запуском каждый разделитель заливают жидкостью 
(водой, антифризом) и раскачивают так, чтобы его наружный диа­
метр был больше внутреннего диаметра трубопровода не менее, 
чем на 5 мм для разделителей типов РШ-200Ч-РШ-500 и равен 
внутреннему диаметру для разделителей типов РШ-700Ч-РШ-1000. 
Запуск разделителя осуществляют с использованием камер запус­
ка, соединенных с магистральной частью трубопровода. После 
приема разделителей на следующей станции последние подверга­
ются внешнему осмотру, обмеру диаметра и проверке на герметич­
ность.

Герметичность проверяют созданием внутреннего избыточного 
давления жидкости 0,05 МПа (0,5 кгс/см2) в течение 3 мин.

После этого разделитель подготавливается для прохождения 
на следующем участке трубопровода, для этого он подкачивается 
до необходимого диаметра. Давление подкачки не должно превы­
шать давления, указанного в п. 2.2.
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ГОСТ 21218—75 Стр. 7

5. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. На поверхности каждого разделителя в зоне расположения 
обоймы наносится маркировка или наклеивается ярлык из плотной 
прорезиненной ткани с обозначениями:

а) наименования или товарного знака предприятия-изготови­
теля,

б) условного обозначения разделителя;
в) номера партии;
г) номера разделителя в партии;
д) даты изготовления (год, месяц);
е) штампа технического контроля.
Разделители для тропиков должны маркировать по ГОСТ 

15152—69.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
5.2. После маркировки резьба обоймы разделителя должна 

быть покрыта консистентной смазкой по ГОСТ 6227—80.
5 3. Каждая партия разделителей сопровождается документом, 

удостоверяющим ее качество. Документ должен содержать дан­
ные, указанные в п. 5.1, а также количество разделителей в пар­
тии и результаты проведенных испытаний.

5.4. Разделители транспортируют всеми видами транспорта. 
При этом они должны быть защищены от воздействия прямых 
солнечных лучей.

По соглашению изготовителя с потребителем разделители упа­
ковывают в любую тару.

5.5. Разделители хранят в закрытом помещении при темпера­
туре воздуха от 5 до 20°С и относительной влажности не более 
85%.

5.6. При транспортировании и хранении разделители не долж­
ны подвергаться воздействию масел, бензина, керосина и других 
разрушающих резину веществ.

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Изготовитель должен гарантировать соответствие раздели­
телей требованиям настоящею стандарта при соблюдении пот­
ребителем условий хранения, установленных стандартом.

6.2. Гарантийный срок хранения — один год с момента изго­
товления.
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Стр. 8 ГОСТ 21218—75

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

КОНСТРУКТИВНОЕ ВЫПОЛНЕНИЕ РАЗДЕЛИТЕЛЯ

/—обойма, 2—клапан 3—прокладка, 4— оболочка
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ГОСТ 21218—75 Стр. 9

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

СХЕМА СТЕНДА ДЛЯ ИСПЫТАНИЯ НА ГЕРМЕТИЧНОСТЬ

1—*мкость; ^нагнетательный насос, 3, б—вентили, 
4—манометр, 5—головка, ?—разделитель.
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