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УДК 669.3—462.001.4:006.354 Группа В69

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ТРУБКИ ИЗ МЕДИ И МЕДНО-ЦИНКОВЫХ
СПЛАВОВ ГОСТ

МетоД определения загрязненности внутренней 27450_87
поверхности

Tubes of copper and copper zinc alloys га»
Method ior determination of impurity of inner surface (CT СЭВ 5730 86)

ОКСТУ 1809

Срок действия с 01 01 89
до 01.01 94

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт устанавливает метод определения загряз­
ненности массой до 0,5 г на единицу площади или длины внутрен­
ней поверхности трубок из меди и медно-цинковых сплавов.

Метод заключается в пропускании органического растворителя 
через трубки для растворения загрязнений канала, выпаривания 
растворителя, во взвешивании осадка загрязнений и в пересчете 
его массы на единицу площади или длины

1 АППАРАТУРА И РЕАКТИВЫ

Стакан вместимостью 250 см3

Стакан для сбора растворителя вместимостью от 50 до 100сма.
Насос вакуумный
Шкаф сушильный
Эксикатор с осмнителем
Весы с погрешностью взвешивания 1хЮ-4 г.
Органические растворители чистотой ч д а.
Углерод четыреххлористый по ГОСТ 20288—74.
Хлороформ по ГОСТ 20015—74
Трихлорэтилен по ГОСТ 9976—83 или эфир этиловый по ГОСТ 

6265—74
Инструмент с ценой деления 1 мм

Издание официальное

★

Перепечатка воспрещена
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С. 2 ГОСТ 27450—87

2. МЕТОД ОТБОРА И ПОДГОТОВКИ ПРОБ

2.1. Место отбора и количество отбираемых образцов устанав­
ливают в нормативно-технической документации на конкретные 
виды продукции.

2.2. Для проведения испытания отрезают образцы длиной от 
2,5 до 3,0 м.

2.3. Наружная поверхность образцов на концах должна быть 
обезжирена.

3. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

3.1. Установка для проведения испытания приведена на черте­
же.

Испытуемый образец 2 соединяют через уплотнитель 3 с вмес­
тимостью 6, в которую помещают взвешенный стакан 5.

Другой конец трубки опускают в стакан 1 с растворителем.
3.2. Через трубку пропускают растворитель в количестве не 

менее 30 см3. При необходимости растворитель засасывают в об­
разец при помощи насоса через патрубок 4.

3.3. Прошедший через образец растворитель собирают в ста­
кан 5. Растворитель в том же стакане выпаривают в вытяжном 
шкафу на водяной бане при температуре кипения растворителя 
(без разбрызгивания), затем высушивают в сушильном шкафу при 
температуре от 100 до 110°С в течение 10 мин.
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ГОСТ 27450-87 С. 3

Стакан с сухим осадком охлаждают в эксикаторе в течение 
30 мин и взвешивают.

4. обработка результатов

4.1. Массу загрязнений (т) в граммах вычисляют по формуле
т=тх—тъ

где Ш\  — масса стакана с осадком, г; 
т2  — масса стакана без осадка, г.

4.2. Массу загрязнений образца (mF)  в граммах на один квад­
ратный метр внутренней поверхности вычисляют по формуле

т

где F —  площадь внутренней поверхности образца, м2.
4.3. Массу загрязнений (тг) в граммах на один метр длины 

образца вычисляют по формуле

где / — длина образца, м.

https://minable.ru/gosty



С. 4 ГОСТ 27450—87
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ГОСТ &265—74 1
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