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УДК 621.833.38:621,753.1:006.354 Группа Г18

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

гост
3675-81

Основные нормы взаимозаменяемости 

ПЕРЕДАЧИ ЧЕРВЯЧНЫЕ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ (СТ СЭВ
Допуски 311-76 и

Basic requirements for interchangeability. 
Cylindrical worm gears СТ СЭВ

Tolerances 1162-78)
Взамен

ГОСТ 3675—56

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 17 июня 
1981 г. № 2975 срок введения установлен

с 01.01.1982 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на червячные цилинд­
рические передачи и червячные пары (без корпуса), выполняе­
мые в соответствии с ГОСТ 19036—81, с архимедовыми червяка­
ми ZA, эвольвентными червяками ZI, конволютными червяками 
ZN всех типов и с червяками типов ZK, образованными конусом, с 
межосевым углом, равным 90°, с модулем от 1 до 25 мм, с дели­
тельным диаметром червяка до 450 мм и делительным диаметром 
червячного колеса до 6300 мм.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 311—76, а в части 
терминов и обозначений — стандартам СТ СЭВ 643—77 и 
СТ СЭВ 1162—78.

1. СТЕПЕНИ ТОЧНОСТИ И ВИДЫ СОПРЯЖЕНИЙ

1Л. Устанавливаются двенадцать степеней точности червяков, 
червячных колес, червячных пар и червячных передач, обозначав* 
мых в порядке убывания точности цифрами 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 
10, 11 и 12.

1.2. Для червяков, червячных колес, червячных пар и червяч- 
ных передач каждой сте пени точности устанавливаются нормы 
кинематической точности, нормы плавности работы и нормы кон­
такта зубьев и витков.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена
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Стр. 2 ГОСТ 3675—81

П р и м е ч а н и я :
1 .  Степень точности передачи или пары определяется по элементу (червя­

ку, червячному колесу или корпусу) с наиболее низкими показателями.
2 Для нерабочих боковых поверхностей (сторон) зубьев червячного колеса 

и витков червяка, используемых в течение ограниченного времени при пони­
женных нагрузках, допускается снижение точности, но не более чем на две 
степени.

1.3. Допускается комбинирование норм кинематической точно­
сти, норм плавности работы и норм контакта зубьев и витков 
разных степеней точности.

1.4. При комбинировании норм разных степеней точности нор­
мы плавности работы червяков, червячных колес, червячных пар 
и червячных передач могут быть не более чем на две степени 
точнее или на одну степень грубее норм кинематической точности; 
нормы контакта зубьев червячного колеса и витков червяка не 
могут быть грубее норм плавности работы червячных передач.

1.5. Устанавливаются шесть видов сопряжений червяка с чер­
вячным колесом (табл. 1 и черт. I) А, В, С, D, Е, Н и восемь ви­
дов допуска Tjn на боковой зазор х, у, z, a, b, с, d, h.

Обозначения приведены в порядке убывания величины боково­
го зазора и допуска на него.

Рекомендуемое соответствие между видами сопряжения чер­
вяка с червячным колесом в передаче и степенью точности по нор­
мам плавности работы указано в табл. 1.

1.6. Видам сопряжений Н и Е соответствует вид допуска на 
боковой зазор h, а видам сопряжений D, С, В и А — вид допуска 
d, с, b и а соответственно.

Соответствие между видом сопряжения элементов червячной 
передачи и видом допуска на боковой зазор, указанное в этом 
пункте, допускается изменять. При этом также могут быть ис­
пользованы виды допуска на боковой зазор х, у, z.

1.7. Точность изготовления червячных передач задается сте­
пенью точности, а требования к боковому зазору — видом со­
пряжения по нормам бокового зазора и видом допуска на боко­
вой зазор.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  точности червяч­
ной передачи или пары со степенью точности 7 по всем трем нор-

Т а б л и ц а  1

Вид сопряжения А в с D Е н

Степень точности 
по нормам плавнос­
ти работы

5—12 5-12 3-9 3-8 2-6 2-6
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ГОСТ 3675—81 Стр. 3

Виды сопряжений и гарантированные боковые зазоры

мам, с видом сопряжения элементов передачи С и соответствием 
между видом сопряжения и видом допуска на боковой зазор;

7—С ГОСТ 3675—81
1.8. При комбинировании норм разных степеней точности и из­

менении соответствия между видом сопряжения и видом допуска 
на боковой зазор точность червяка, червячного колеса, червячной 
передачи и червячной пары обозначается последовательным напи­
санием трех цифр и двух букв.

Между собой и от слитно пишущихся букв цифры разделя­
ются тире. Первая цифра обозначает степень по нормам кинема­
тической точности, вторая — степень по нормам плавности рабо­
ты, третья — степень по нормам контакта зубьев червячного ко­
леса и витков червяка, первая из букв — вид сопряжения, а вто­
рая — вид допуска на боковой зазор.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  точности червячной 
передачи со степенью 8 по нормам кинематической точности, со 
степенью 7 по нормам плавности, со степенью 6 по нормам кон­
такта зубьев червячного колеса и витков червяка, с видом сопря-
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Стр. 4 ГОСТ 3675—81

жения червяка и червячного колеса В и видом допуска на боко­
вой зазор а:

8—7—6—Ва ГОСТ 3675—81
1.9. Термины и обозначения, используемые в настоящем стан­

дарте, соответствуют стандартам СТ СЭВ 643—77 и СТ 
СЭВ 1162—78 и приведены в справочном приложении 1.

2. НОРМЫ ТОЧНОСТИ

2.1. Показатели кинематической точности, плавности работы и 
контакта устанавливаются по табл. 2, 3, 4.

2.2. Допуски и предельные отклонения по нормам кинемати­
ческой точности, нормам плавности работы и нормам контакта 
зубьев червячного колеса и витков червяка для различных степе­
ней точности червячной передачи и ее элементов устанавливают­
ся по табл. 5—16. Значения, приведенные в скобках, в указанных 
таблицах даны для справок.

2.3. При соответствии плавности работы червячных передач 
требованиям настоящего стандарта контроль плавности работы 
червячных колес и червяков не является обязательным.

2.4. При соответствии суммарного пятна контакта червячной 
пары или передачи требованиям настоящего стандарта контроль 
по другим показателям, определяющим контакт зубьев червячно­
го колеса и витков червяка, не является обязательным.

2.5. Нормы кинематической точности, кроме Fr и F," и нормы
плавности работы, кроме f [ , в зависимости от условий работы
червяка и червячного колеса по правым и левым профилям до­
пускается назначать из разных степеней точности.

2.6. В тех случаях, когда производится продольная или про­
фильная модификация боковых поверхностей зубьев колеса и 
витков червяка и предусматриваются специальные требования 
к форме и расположению суммарного пятна контакта или к спо­
собам его обнаружения, показатели и нормы, определяющие кон­
такт зубьев червячного колеса и витков червяка в передаче, уста­
навливаются независимо от указанных в табл. 15 и 16.

2.7. Комплексы показателей точности в соответствии с п. 2.1 
устанавливаются изготовителями передач. Каждый установленный 
комплекс показателей, используемый при приемке червяков, чер­
вячных колес, червячных пар и червячных передач является рав­
ноправным с другими, хотя при сравнительных (например расчет­
ных) оценках влияния точности передач на их эксплуатационные 
качества основными и единственно пригодными во всех случаях 
являются функциональные показатели F'lor, fzzor , fzkor » мгно­
венное и суммарное пятна контакта.
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ГОСТ 3675—11 Стр. 5

Показатели кинематической точности Т а б л и ц а  2

Показатель 
точности или 

комплекс

Степень точности
Контролиру­
емый объект 1 2 3 4 б 6 7 8 9 10 11 12

Fi'r X X X X X X X X — — — —

Ррг- FPkr X X X X X X — — - — — —

FPr — — — — — — X X — — — —

Червячное
колесо Per. Frr X X X X X X X X — — — —

Fit» Fcr — — ■ — — — —, — X — — —

К X X X X

Frr X X X X

Червячная 
пара и пе­
редача

F,'or X X X X X X X X — — — —

П р и м е ч а н и я :
1.# Допускается, чтобы одна из величин, входящих в комплекс FCr, F Гг 

или F/r, Fcr превосходила предельное значение, если суммарное влияние обе­
их величин не превышает F/ .

2* При соответствии кинематической точности червячной передачи требо­
ваниям настоящего стандарта контроль кинематической точности червячного 
колеса не является необходимым.

Показатели плавности работы Т а б л и ц а  3

Контролиру­
емый объект

Показатель точнос­
ти или комплекс

Степень точности

1 2 3 4 5 6 7 8 s 1 0 1 1 1 2

fhsr» fhr* fyikr — X X X X X — — — — — —

Червяк fhr» fhkr> ffir — X X X X X

fPxr- fPxkr’ fflf — — — X X X X X — — — —

*Pxr’ ff*r — _l _ — — — X 1 X X 1 X X X
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Стр. 6 ГОСТ 3675—81

Продолжение

Степень точности
Контролиру­
емый объект

Показатель точности 
или комплекс 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

^zkr — x x X X X X — — — — —

Червячное
колесо

*1г — — — — — — — X X X X X

fp{ri ff2r — — — — X X X X — — — —

fPtr X X X X X
Червячная 
пара и пе­
редача fzkor» fzzor X X X X X X

П р и м е ч а н и я :
1. Для разноходовых червяков предпочтительно использовать первые два 

из приведенных в таблице 3 комплексов показателей.
2 Для многовитковых червяков первой и второй из указанных в таблице 

3 комплексов дополняются показателями !Рхг и fPxkr .

Т а б л и ц а  4
Показатели, определяющие контакт зубьев червячного колеса 

с витками червяка для червячных пар и передач

Контролиру­
емый обьект

Степень точности
Показатель точнос­

ти или комплекс 1 2 3 4 б 6 7 8 9 10 11 12

Червячная 
пара и пере­
дача с регу­
лируемым 
расположе­
нием осей

Суммарное 
пятно контакта

X X X X X X X X X X X

Червячная 
передача с 
нерегули­
руемым 
расположе­
нием осей

^аг» 7 ^хг — X X X X X X X X X X X

Червячная 
пара и пере 
дача с регу­
лируемым 
расположе­
нии осей

Суммарное 
пятно контакта

— X X X X X X X X X X X

https://minable.ru/gosty



ГОСТ 3675—81 Стр. 7

Т а б л и ц а  5
* f

Нормы кинематической точности (показатели Fir, Frr, Fcr, F l r )

Сте
пень

точное
ти

Обоз
наче
ние

Модуль m, мм

Делительный диаметр dStM.м

До
125

Св
125 до 
400

Св
400 до 
800

Св
800 до 
1600

Св
1600 до 
2500

Св
2500 до 
4000

Св
4000 да 

6300

мкм

1

К О т  1  д о  1 0 Fp+ffa (см. п* 2 примечания)

Fr

От 1 до 3,5 2,6 3,8 4,8 5,3 6,0 6,7

Св 3,5 до 6,3 2,8 4,0 5,0 6,0 6,7 7,1 8,0

Св 6,3 до 10 3,0 4,5 5.6 6,7 7,5 8,0 9,0

Fc
От 1 до 10 1,5 3,0 4,5 7,5 11 15 21

2

F, От 1 до 10 Fp-fff2 (см. п 2 примечания)

Fr

От 1 до 3,5 4,0 6,0 7,5 8,5 9,5 11

Св 3,5 до 6,3 4,5 6,3 8,0 9,0 11 12 13

Св 6,3 до 10 5,0 6,7 9,0 11 12 13 14

Fc От 1 до 10 2,5 4,5 7,5 11,5 17 24 34

з

f; От 1 до 10 Fp+ffa (см. п- 2 примечания)

Fr

От 1 до 3,5 6,3 9,5 12 13 15 17

Св 3,5 до 6,3 7,1 10 13 15 16 18 20

Св 6,3 до 10 8,0 11 14 17 18 20 22

Fc От 1 до 10 3,8 7,5 11,6 18 26 36 53

4

F| От 1 до 10 Fp-4-ffa (см. п. 2 примечания)

Fr

От 1 до 3,5 10 15 18 20 22 25

Св 3,5 до 6,3 11 16 20 22 25 28 32

Св 6,3 до 10 33 18 22 25 28 32 36

Fc От 1 до 10 6 11 18 28 40 60 86
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Crp. 8 ГОСТ 3675—81

Продолжение табл. 5

Сте­
пень

ТОЧНОС­
ТИ

Обоз­
наче­

ние
Модуль m, мм

Делительный диаметр мм

До
125

Св.
125 до 
400

Св.
400 до 
800

Св.
800 до 
1600

Св.
1600 до 

2500

Св.
2500 до 

4000

Св.
4000 до 
6300

мкм

5

r'l От 1 ДО 10 Fp+ffa (см* п* 2 примечания)

Fr

От 1 до 3,5 16 22 28 34 38 42 —

Св. 3,5 до 6,3 18 25 32 36 40 45 50

Св. 6,3 до 10 20 28 38 40 45 50 53

Св. 10 до 16 — 32 40 45 50 56 60

Fc От 1 до 10 9 18 28 45 67 95 140

6

От 1 до 16 Fp+ff4 (см. п. 2 примечания)

Ft

От 1 до 3,5 25 36 45 53 56 63 —

Св. 3,5 до 6,3 28 40 50 56 63 71 80

Св. 6,3 до 10 32 45 56 63 71 80 85

Св. 10 до 16 — 50 63 71 80 90 95

Fc От 1 до 16 14 28 45 71 100 150 220

7

s
F, ) От 1 до 25 Fp+ffa (см. п* 2 примечания)

Fr

От 1 до 3,5 36 53 63 75 80 90 —

Св. 3,5 до 6,3 40 56 71 80 90 100 112

Св. 6,3 до 10 45 63 80 90 100 110 120

Св. 10 до 16 — 71 90 100 112 125 140

Св. 16 до 25 — 80 100 112 125 140 160

Fc От 1 до 25 20 40 63 100 150 210 300

8

F', От 1 до 25 Fp+ffa (см. п. 2 примечания)

Fr

От 1 до 3,5 45 63 80 90 105 112 —

Св. 3,5 до 6,3 50 71

1

90 100 112 125 140
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ГОСТ 3675—81 Orр. 9

Продолжение табл. 5

Сте­
пень

точнос­
ти

Обоз­
наче­
ние Модуль m, мм

Делительный диаметр мм

До
125

Св. 
125 до 
400

Св. 
400 до 
800

Св.
800 до 
1600

Св.
1600 до 

2500

Св.
2500 до 

4000

Св.
4000 до 

6300

мкм

8

Fr

Cb. 6,3 до 10 56 80 100 112 125 140 150

Св. 10 до 16 — 90 112 125 140 160 170

Cb. 16 до 25 100 125 140 160 180 200

От 1 до 3>5 63 90 112 125 — — —

Св. 3,5 до 6,3 71 100 125 140 — — -

Св. 6,3 до 10 80 112 140 160 — — —

Сэ. 10 до 16 — 125 160 180 — — —

Fc От 1 до 25 28 50 90 140 190 260 420

9

Fr

От 1 до 3,5 56 80 100 120 130 140 —

Св. 3,5 до 6,3 63 90 112 125 140 160 170

Св. 6,3 до 10 71 100 125 140 160 170 190

Св. 10 до 16 — 112 140 160 180 200 220

Св. 16 до 25 — 125 160 180 200 224 280

f;

От 1 до 3,5 80 112 140 160 , — —

Св. 3,5 до 6,3 90 125 160 180 — — —

Св. 6,3 до 10 100 140 180 200 — — —

Св. 10 до 16 — 160 200 224 — — —

10 Fr

От 1 до 3,5 71 100 125 150 160 180 —

Св. 3,5 до 6,3 80 112 140 160 180 190 220

Св. 6,3 до 10 90 125 160 180 280 220 240

Св. 10 до 16 — 140 180 200 224 250 280
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Стр. ю ГОСТ 3675-—81

Продолжение табл. 5

, 1

Модуль ш, мм

Делительный диаметр мм
сте­
пень

точнос­
ти

Обоз­
наче­
ние

До
125

Св. 
125 до 

400

Св. 
400 до 

800

Св.
800 до 

1600

Св.
1600 до 

2500

Св.
2500 до 

4000

Св.
4000 до 

6300

мкм

10

1
Fr Св. 16 до 25 — 160

1
200 224 250 280 320

р;

От 1 до 3,5 100 140 180 200 — —.

Св. 3,5 до 6,3 112 160 200 ■ 224 — — —.

Св. 6,3 до 10 125 180 224 250 —

Св. 10 до 16 — 200 250 280 — — —

11

Fr

От 1 до 3,5 90 125 160 190 210 240 —

Св. 3,5 до 6,3 100 140 180 200 220 250 280

Св. 6,3 до 10 112 160 200 224 250 280 300

Св. 10 до 16 — 180 224 250 280 315 340

Св. 16 до 25 — 200 250 280 315 355 400

р;

От 1 до 3,5 125 180 224 250 — — —

Св. 3,5 до 6,3 140 200 250 280 — —

Св. 6,3 до 10 — 224 280 315 — .

Св. 10 до 16 250 315 355

12

Fr

От 1 до 3,5 112 , 160 200 240 260 300

Св. 3,5 до 6,3 125 180 224 250 280 320 360

Св. 6,3 до 10 140 200 250 280 315 360 380

Св. 10 до 16 224 280 315 355 400 450

Св. 16 до 25 — 250 315 360 400 450 500

К

От 1 до 3,5 160 224 280 315

Св. 3,5 до 6,3 180 250 315 355 — —.

Св. 6,3 до 10 200 280 355 400 — .

Св. 10 до 16 — 315 400 450 j — —
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ГОСТ 3675—81 Стр. It

П р и м е ч а н и я :
1. Принятые обозначения:
Fi — допуск на кинематическую наибольшую погрешность червячного ко­

леса;
Fr — допуск на радиальное биение червячного колеса,
Fc — допуск на погрешность обката;
Fj —допуск на колебание измерительного межосевого расстояния за обо­

рот червячного колеса.
2. Для определения Fj принимается Fp = F P k n  назначается в соответствий 

со степенью кинематической точности по табл. 6 при длине дуги, соответствую­
щей числу зубьев червячного колеса, равного k = z2/2 (или дуге, соответствую­
щей ближайшему большому целому числу зубьев).

f а — назначается в соответствии со степенью плавности работы по табл. 7-
3. При комбинировании кинематической точности и плавности работы раз­

ных степеней точности допуск на колебание измерительного межосевого рас­
стояния за оборот червячного колеса определяется по формуле

где допуск, входящий в первое слагаемое, принимается по степени для норм 
кинематической точности, а допуски, входящие во второе слагаемое, принима­
ются по степени для норм плавности работы

где Fp —назначается в соответствии со степенью кинематической точности;
L, — назначается в соответствии со степенью плавности работы.

2.8. Непосредственный контроль червяков, червячных колес, 
че^вчччых. чар ч черччччых. чвредач, чрсте чередач стечечч точ­
ности 1—3, по всем показателям установленного комплекса не 
является обязательным, если изготовитель существующей у него 
системой контроля точности производства гарантирует выполне­
ние соответствующих требований настоящего стандарта.

2.9. Настоящий стандарт устанавливает требования к точности 
червяков и червячных колес, находящихся на рабочих осях. По­
грешности, вносимые при использовании в качестве измеритель­
ной базы поверхностей, имеющих неточности формы и располо­
жения, относительно рабочей оси, должны быть учтены или ком­
пенсированы введением производственного допуска.

При назначении в чертеже червяка или червячного колеса 
требований к их точности относительно другой оси (например 
оси отверстия под вал), которая может не совпадать с рабочей 
осью, измеренная погрешность изделия будет отличаться от по­
грешности относительно рабочей оси.

[F, ] комби- [fr] 1норма ки- +[F,-Fr]
нематиче­
ской точ­

ности

норма 
плавно­
сти ра­
боты

нирован-
ное

4.
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Таблица б

Нормы кинематической точности (показатель FPkr)
Sн0
А

Длина дуги UИМ
V

и70
«
Sл Модуль 

т, мм
До Св. Св. 20Св. 32Св, 50Св. 80Св. 160Св. 315Св. 630Св. 1000Св. 1600Св. 2500Св.3150Св, 4000Св. 5000

и
w
М

«9п
¥

11,211,2 
до 20до 32до 50до ДОдо 160до 315до 630до 1000до 1600до 2500до 3150до 4000до 5000до 7200

Vи0f*
У

вО0
0

FPk, мкм

1 От 1 до 10 и 1,6 2,0 2L Л 4,5 6,0 8,0 10 11 14 16 18 JL
2 От 1 до 10 1.8 2,5 3,2 3,6 4£ 5,0 7,0 10 12 16 18 22 251 28 32

3 От 1 до 10 2,8 8,0 5,0 5,5 Л _м 11 16 20 25 2$ 36 _ 40 45 JL
4 я1 От 1 до 10 i5 6 8 9 JL 12 18 25 32 40 45 56 63 71 80

1Ь
От 1 до 16 7 10 JL 14 1б_ 20 28

 40
50 63 71 90 100 112 125

1 Ох 1 до 18 11 16 20 32 45 63 80 100 112140 160 180
1 От 1 до 25 (16) (22) (28) (32) (31 (45) (63) (90) (112) (НО)(!) (200) (224) (250) (280),
8 Or 1 до 25 (22) (32) («) («) (50) (63) (SO)(125) (160) (200) (224) (280) (315) (355) (400)

1, FPk - допуск на накопленную погрешность k шагов.

2, Допуск Fp«Fpk приЬ (щ ближайшему большему целому числу).
3, При отсутствии специальных требований допуск на FPk назначается длядлины дуги средней делительной ок­

ружности, соответствующей >/{ части числа зубьев червячного колеса (или дуги, соответствующей ближайшему 
целому числу зубьев).

С
т
р

. 1
2
 Г

О
С

Т
 3

6
7
5
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Корны олшосте работы
(иоизагаш fft, fptr, fj)

Делительный диаметр it, мм

СтепеньОбош- Моауль tit, мм
До 125Сн. 125Ся. 400Св. 800 Св. 1600Св. 2500Св. 4000

точностичение до 400до 800до 1600до 2500 до 4000 до 6300

мкм

От 1 до 3,5 (±1.0) (±U) (±1,2) (±1,2) (±1,6) (±1,8) -

*Pt Св. 3,5 до 6,3 (±1.2) (±1,4) (±1,4) (±1,6) (±1,8) (±2,0) -

1
Св. 6,3 до 10 (±1.6) (±1.6) (±1>8) (±1,8) (±2,0) (±2,2) -

От 1 до 3,5 (2.1) (2,0 (2,6) (3,0) (3,8) (4,5) -

ffi Св. 3,5 до 6,3 (2.4) (2,5) (2,8) (3,2) (4,0) (4,8) —

Св. 6,3 до 10 (2.5) (2,6) (3,0) (3,4) (4,0) (5,0) -

От 1 до 3,5 (±М) (±1,8) (±2,0) (±2,0) (±2,5) (±2,8) -

2 fPt
Св. 3,5 до 6,3 (±2,0) (±2,2)

csT
C

^I
+[ (±2,5) (±2,8) (±3,2) -

Св. 6,3 до 10 (±2.2) (±2,5) (±2,8) (±2,8) (±3,2) ±(3,6) -
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Продолжение так 1

Делительный диаметр rf2, мм

СтепеньОбозна-Модуль m, мм
До 125Св. 125Св, 400Св. 800 Св. 1600Св. 2500Св, 4000

ТОЧНОСТИ чение до 400до 800до 1600до 2500 до 4000 до 6300

мкм

От 1 до 3,5 (2,6) (3,0) (3,4) (4,2) (5,3) (6,5) —

2 ff» Св, 3,5 до 6,3 (3,0) (3,2) (3,8) (4,5) (5,5) (7,0) —

Св, 6,3 до 10 (3,4) (3,6) (4,0) (4,8) (6,0) (7,5) -

От 1 до 3,5 (±2,5) (±2,8) (±3,2) (±3,6) (±4,0) (±4,5) -

f*
Св. 3,5 до 6,3 (±3,2) № (±3,6) (±4,0) (±4,5) (+5,0) -

3
Св. 6,3 до 10 (±3,6) (±4,0) (±4,5) (±4,5) (±5,0) (+5,5) —

От 1 до 3,5 (3,6) (4,0) (4,5) (5,5) 0,5) (10) -

Св. 3,5 до 6,3 (4,0) (4,5) (5,0) (6,0) (8,0) (10) -

Св. 6,3 до 10 (4.5) (5,0) (5,5) (6,5) (8,5) (10,5) Wit#
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г

Продолжение табл. 1

Делительный диаметр (i2, мм

СтепеньОбозна-Модуль m, ммДо 125Св, 125Св. 400Св. 800Св, 1600Св. 2500 Св. 4000
точностичение до 400до 800до 1600до 2500до 4000 до 6300

мкм

От 1 до 3,5 (±4) (±4,5) (±5) (±5,5) (±6) (±7)

•и Св. 3,5 до 5,3 (±5) (±5,5) (±5,5) (±6) (±7) (±4 —

4
Св, 6,3 до 10 (±5,5) (±6) (±7) (±7) (±8) (±9) —

От 1 до 3,5 (1.4 (5,3) (6,5) (8,0) (Ч> (14) -

ff» Св. 3,5 до 6,3 (5,3) И Р,0) (9,0) (11,5) (15) Щф

Св. 6,3 до 10 (6) (6,5) (7,5) (9,5) (12) (16) -

От 1 до 3,5 ±б ±7 ±8 ±9 ±10 - -

5 *Pt
Св, 3,5 до 6,3 ±8 ±9 ±9 ±10 ±11 ±13 -

Св. 6,3 до 10 ±9 ±10 ±11 ±П ±13 ±14 ±15

Св, 10 до 16 - ±11 ±13 ±13 ±14 ±16 ±17

S
 L

 '
d

J
-O

 В
-8

---
---

S
Z

9
E
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Продолжение А! 9

Делительный диаметр 4 мм

СтепеньОбозна-Модуль т, ммДо 125
Св, 125Св. 400Св. 800Св. 1600Св. 2500Св. 4000

точностиченке до 400до 800до 1600до 2500 до 4000 до 6300

мкм

От 1 ДО 3,5 6 7 9 п 16 21 -

5 in
Св. 3,5 до 6,3 7 8 10 13 17 22 32

Св. 6,3 до 10 8 9 11 14 18 24 34

Св 10 до 16 «*• И 13 15 20 25 36

От 1 до 3,5 ±10 ±11 ±13 ±14 +16 ±18 -

*Pt
Св. 3,5 до 6,3 ±13 ±14 ±16 ±18 ±20 +22

Св, 6,3 до 10 ±14 ±16 +18 ±18 ±20

1
S3-н

1

±24

6
Св, 10 до 16 - ±18 ±20 ±20 н- to to ±25 ±28

От 1 до 3,5 8 9 12 17 24 32 <w

Св, 3,5 до 6,3 10 11 14 18 25 34 50

Св, 6,3 до 10 12 13 16 20 28 36 53

Св. 10 до 16 — 16 18 22 30 38 56
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к#

Делитетьный диаметр 4 мм

Степень
точности

Обозна-
чение

МОДУЛЬ 771, ММДо 125
Св, 125 
до <00

Св.400
до 800

Св. 800 
до 1600

Св. 1600 
до 2500

Св. 2500 
до 4000

Св, 4000 
до 6300

мкм

От 1 до 3,5 ±14 ±16 ±18 ±20 ±22 и
1

-

Св, 3,5 до 5,3 ±18 ±20 ±20 ±22 ±25 ±28 ±32

<р. Св. 6,3 до 10 ±22 ±25 ±25 ±28 ±32 ±34

Св, 10 до 16 -

ю04-н ±28 ±28 ±32 ±36 +38

7
Св, 16 до 25 - ±32 ±36 ±36 ±40 ±40 ±45

От 1 до 3,5 И 13 17 24 36 50 -

Св, 3,5 до 6,3 14 16 20 28 38 53 75

fi.
Св, 6,3 до 10 17 19 24 30 40 56 80

Св, 10 до 16 * 22 26 34 45 60 85

Св, 16 до 25 - 30 36 42 53 67 95

1
Ол
н

Wо»Ч
VI

л

Лч
TJ
т
*
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UpodmMf A.1

Делительный диаметр rf2, мм

Степень
точности

Обозна­
чение

Модуль m, мм
До 125Св. 125

до 400
Св. 400
до 800

Св. 800 
до 1600

Св. 1600
до 2500

Св. 2500 
до 4000

Св, 4000 
до 6300

мкм

От 1 ДО 3,5 +20 ±22 +25 ±28 +32 ±36
1

Св. 3,5 до 6,3 ±25 ±28 ±28 +32 ±36 +40 ±45

fPt Св. 6,3 до 10 ±28 ±32 ±36 +36 ±40 ±45 ±48

Св, 10 до 16 - ±36 140 ±40 ±45 ±50 +53

8 Св. 16 до 25 — ±45 +50 ±50 ±56 ±56 ±63

От 1 до 3,5 14 18 25 36 50 71 —

ti

Св. 3,5 до 6,3 20 22 28 40 56 80 120

Св. 6,3 до 10 22 28 36 45 63 90 125

Св, 10 до 16 - 32 40 50 71 90 130

Св, 16 до 25 - 45 56 Й 80 100 140

(8
---
---
-S

Z
9
£
 X

D
O

J
 8

( 
'd

-i
D
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Продолжение так 7

Делительный диаметр dlt мм

СтепеньОбозна-Модуль ш, ммrt« 1 лг Св. 125Св. 400Св. 800Св. 1600Св. 2500Св. 4000
точностичение ДО 125 до 400до 800до 1600до 2500 до 4000 до 6300

мкм

От 1 ДО 3,5 28 32 36 40 — - -

Св, 3,5 до 6,3 36 40 40 45
8 сi

Св, 6,3 до 10 40 45 45 50 - - -

Св. 10 до 16 - 50 56 56 — — —

От 1 до 3,5 +28 +32 +36 +40 +45 ±50 —

Св. 3,5 до 6,3 +36 +40 ±40 +45 ±Я ±56 +63

9 fPt Св. 6,3 до 10 +40 +45 +50 +50 +56 +63 +67

Св. 10 до 16 - ±50 ±56 +56 ±63 ±71 ±75

Св, 16 до 25 — +63 +71 ±71 ±80 ±80 ±90

1
О
п
н

-c
Jj

-O
 1

8-
---

---
SZ

9E

https://minable.ru/gosty



Продолжение табл. 7

Делительный диаметр fa мм

СтепеньОбозна*Модуль т, ммЛов Св. 125Св, 400Св. 800Св, 1600 Св. 2500 Св. 4000
точностичение до 400до 800до 1600до 2500 до 4000 до 6300

мкм

От 1 до 3,5 36 40 45 50 - - -

9 (

Св, 3,5 to 6,3 45 50 50 56 - - —

Св. 6,3 ю 10 50 56 56 63 - - -

Св, 10 до 16 - 63 71 71 - — -

От 1 до 3,5 ±40 н- ±50 ±56 ±63 ±71 -

Св. 3,5 до М ±50 +56 ±56 ±63 ±71 ±80 ±85

10 fpt
Св, 6,3 до 10 ±56 ±63 +71 ±71 ±80 ±90 ±95

Св, 10 до 16 - ±71 ±80 ±80 ±90 ±100 ±105

Св, 16 до 25 - +90 ±100 +100 +112 ±112 ±125

1
8

---
---
S

Z
9
€
 1

D
O

J
 

О
 2

Г
 d

±
D
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ирттние гам. i
Делителцу! даШр ̂  мм

Степень
точности

ОЦ,
ченне

Модуль т, миДо 125Св. 125 
до 400

Св. 400
до 800п|«ш Св. 1600 

до 2500
Св. 2500 
до 4000

Св. 4000 
до 6300

1 мкм
1 >

От 1 до 3,5
)
45 50 56

/ 4— 1 ' 1

10 f
Св. 3,5 до 6,3 56 63 63 71 - — —

Св. 6,3 до 10 63 71 71 Щ - - -

Св. 10 до 16 — 80 90 90 - —

От 1 до Д5 ±в ±11 ±$о ±90 ±т _

Св. 3,5 до 6,3 ±71 ±80 ±80 ±90 ±100 ±112 ±120

11 *Pt Св. 6,3 до 10 ±80 ±90 +100 ±i% ±112 ±125 ±130

Св. 10 до 10 - ±100 ±112
WM

±П2 ±125 ±140 ±150

Св. 16 до 25 ±125 / ±140 ±% +J69 , i ±Ш

п
о
ft-I

lc
 

О
 »

8
---
---
---
--
S

/9
C
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ПроЗотш А 7

Степень
точностичени$

11

12 Ipt

Делительный диаметр /|( мм

а- Модуль т, ммДо 125Св. 125Св. 400Св. 8QgСв. 1600Св. 2500Си. 4000
до 400до 800до Щд до 2500 до 4000 до 6300

мкм

X в 1\ » - — -

Св. 3,5 до 6,3 71 80 80 90 — - -

Св, 6,3 до 10 80 90 90 100 -

Cl. И) до 16 — 100 112 112 — — -

От 1 до 3,5 +80 +90 +100 ±П5 ±125 ±140

Св. 3,5 до 6,3 +100 +112 ±112 ±Щ ±140 +160 ±170

Св. 6,3 до 10 +112 +125 ±ио ±140
■

±160 ±180 +180

Св, 10 до 16 — +140 ±166 +161) ±180 +200 +210

Св. 16 до 25 — ±i ±200 ±200 ±224 ±224 ±250

/ / ( ( 1 1 1
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Продолжение так 1

Делительный диаметр ih мм

СтепеньОбозна-Модуль щ, ммДо 125Св. 125Св. 400Св. 800Св, 1600Св, 2500Св. 4000
ТОЧНОСТИ чение до 400до 800до 1600ДО 2500 до 4000 до 6300

мкм

От 1 до 3,5 71 80 90 100 - — —

Св, 3,5 до 6,3 90 100 100 112 — — _

12 С Св. 6,3 до 16 100 112 112 125 — - —

Св, 10 до 16 125 140 140 — — —

Св, 16 - — - - - -

Примечание, Принятые обозначения: 
ffi - допуск на погрешность профиля зуба колеса; 
f Pt—предельные отклонения шага колеса;
f I - допуск на колебание измерительного межосевого расстояния на одном зубе,

ч
О
пч

*s
—

 s
z9

 е
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Стр. 24 ГОСТ 3675—М

Т а б л и ц а  В
Нормы плавности работы 

(показатель f ZZOr )
Уровень 

точкости 
по функ-

Частота к циклической погрешности (ft=Zfl) 
за оборот колеса

ным пока­
зателям 

плавности 
работы

^220Г

Модуль ш, мм
До 16 Св. 16

до 32
Св. 32 
до 63

Св. 63
до 125

Св. 125
до 250

Св. 250 
до 500 Св. 500

i I Z 0 ,  мкм

От I до 3,5 (1.2) (1.3) 0 . 3 ) (1.4) (1.5) (1.7) (2)

1 Св. 3,5 до 6,3 0.5) 0 . 5 ) (1.6) (1.7) (2) (2,1) (2,5)

Св. 6,3 до 10 (1.8) (2) (2) (2) (2.4) (2.6) (3)

От 1 до 3,5 2 2 2 2,2 2,4 2,6 3

2
Св. 3,5 до 6,3 2,4 2,4 2,4 2,8 3 3,4 4

Св. 6,3 до 10 2,8 3 3 3,4 3,6 4 5

От 1 до 3,5 3 3 3 3,5 4 4 4,5

3
Св. 3,5 до 6,3 3,6 3,6 4 4,5 5 5 6

Св. 6,3 до 10 4,2 4,5 4,5 5 6 6 7

От 1 до 3,5 4,5 5 5 5,3 5,6 6,3 7,1

4
Св. 3,5 до 6,3 5,6 5,6 6 6,7 7.1 8 9

Св. 673 до 10 6,7 7,1 7,1 8 8,5 9 И

От 1 до 3,5 6.7 7,1 7,5 8 8,5 9,5 10,5

5
Св. 3,5 до 6,3 8 8,5 9 10 10,5 12 14

Св. 6,3 до 10 10 10,5 п 12 13 15 17
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ГОСТ 3675—11 Стр. 25

Продолжение табл.  8
Урояень 

ючности 
п о  функ- 
циоваль­

ным пока­
зателям 

плавкости 
работы

fzzor

Модуль г п ,  м м

Частота к циклической погрешности (A=*za) за оборот колеса

До 16 Се. 16
до 32

Св. 32 
до 63

Св. 63 
до 125

Св. 125
до 250

Св. 250 
до 500 Св. 500

f«o> “ к м

6

О т  1  д о  3 , 5 1 0 10,5 и 12 13 14 16
Св. 3,5 до 6,3 12 13 14 15 16 18 21

Св, 6,3 до 10 14 16 17 18 19 22 25

7

От 1 до 3,5 15 16 17 18 19 21 24

Св. 3,5 до 6,3 
_____ ___________

18 19 20 22 24 28 30

Св. 6,3 до 10 22 24 24 26 Ш 33

8

От 1 до 3,5 22 24 24 25 28 (30) (34)
Св. 3,5 до 6,3 28 28 30 32 34 (40) (45)

Св. 6,3 до 10 32 34 36 38 42 (48) (56)

9

От 1 до 3,5 

Св. 3,5 до 6,3
(32) (34) (36) (38) (40) (45) (50)

(40) (40) (42) (45) (50) (56) (67)

Св. 6,3 до 10 (48) (48) (50) (56) (60) (67) (75)

П р и м е ч а н и я ;
К Принятое обозначение f Z z o  — допуск на циклическую погрешность зуб­

цовой частоты в передаче,
2. Уровни точности передач по функциональному показателю плавности 

их работы izzoi устанавливаются по табл. 9 в зависимости от сочетаний сте­
пеней точности по геометрическим показателям и величин эффективного коэф* 
фициента осевого перекрытия е^е
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Стр. 26 ГОСТ 3675—81

Т а б л и ц а  9

Соответствие уровней точности по функциональному показателю f ZZ0T 
степеням точности по плавности работы при различных, значениях 

эффективного коэффициента осевого перекрытия £ре

Эффективный коэф­
фициент осевого

перекрытия sft ре

Степень точности по показателю плавности работы

3 4 б 6 7 8

Уровень точности по показателю f ZZU Г

От 0,00 до 0,45 3 4 5 6 7 (8)

Св. 0,15 до 0,58 2 3 4 5 6 7

Св. 0,58 до 0,67 (и 2 3 4 5 6

Св. 0,67 — (и 2 3 4 5

П р и м е ч а н и е ,  Эффективный коэффициент осевого (по колесу) пере­
крытия может определяться по приближенной формуле

®pe=5=^s"^v п~ ’
где Кs—отношение размера суммарного пятна контакта по длине зуба 

червячного колеса (без учета разрыва пятна контакта) к ширине зубчатого 
венца, червячного колеса;

Kv—отношение ширины зубчатого венца червячного колеса к делитель­
ному диаметру червяка;

Zt — число витков червяка.
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Т а б л и ц а  1 0

4м

2

Нормы плавности работы (показатели \й или f zk0)
Делительный диаметр[f|i мм

Частота k за оборот 
червячного колеса

До 125Св. 125 ДО 400Св. 400 до 800Св. 800 до 1600Св, 1600 до 2500Св. 2500 до 4000Св, 4000 до 630

Модульш, мм

От 1Св. 6,3От 1Св. 6,3От 1Св. 6,3От 1Св, 6,3От 1Св. 6,3От 1Св. 6,3От 1Св. 6,3
до 6,3до 10до 6,3до 10до 6,3до 10до 6,3до 10до 6,3до Юдо 6,3ДО 10 до 6,3до 10

1й № fл»' ™

От 2 до 4 и 2,1 2,6 2,8 3,4 3,6 3,8 4,5 4,2 4,8 4,5 5,3 5,0 6,0

Св. 4 до 8 1,3 1,5 1,9 2,1 2,4 2,6 2,8 3,2 3,0 3,6 3,4 3,8 3,8 4,5

Св. 8 до 16 1,0 U 1,4 1,6 1,8 2,0 2,0 2,4 2,2 2,6 2,5 2,8 2,8 3,2

Св. 16 до 32 0,8 0,9 1,1 1,2 1,4 1,6 i,6 1,9 1,8 2,0 1,8 2,2 2,2 2,5

Св. 32 до 63 0,6 0,71 0,9 1,0 1,2 1,3 1,3 1,5 М и 1,6 1,8 1,8 2,0

Св. 63 до 125 0,5 0,6 0,8 0,8 1,0 1,1 1,1 1,3 1,2 1,4 1,4 1,6 1,5 1,8

Св. 125 до 250 0,5 0,5 0,71 0,75 0,9 0,95 1,0 1,2 и 1,3 1,2 1,4 1,3 1,6

Св. 250 до 500 0,4 0,5 0,6 0,71 0,8 0,9 0,9 и 1,0 1,2 1,1 1,3 1,2 1,4

Св. 500 до 10 0,4 0,5 0,6 0,6 0,75 0,8 0,9 1,0 0,95 1,1 1,0 1,2 и 1,3

Св. 1800 0,4 0,45 0,6 0,6 0,71 0,8 0,8 0,95 0,9 1,0 0,95 U 1,0 1,2
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Продолжение ток 10

Частота А  з а

Делительный диаметр 4 мм

До 125 Св, 125 до 400Св. 400 до 800Св. 800 до 1600Св. 1600 до 2500Св. 2500 до 4000

Модуль ш,

От 1Св. 6,3От Св, 6,3От 1Св. 6,3От 1Св, 6,3От 1Св. 6,3От 1Св. 6,3От 1Св. 6,3
Д О 6,3до 10до 6,3до 10до 6,3до 10до 6,3до 10до 6,3до 10до 6,3до 10до 6,3до 10

f!k ш fй о ' ш

От 2 до 4 2,8 3,4 4,2 4,5 5,3 6,3 6,0 7,1 6,7 7,5 7,5 8,5 8,0 9,5

Св. 4 до 8 2,1 2,4 2,8 3,4 3,8 4,5 4,2 5,0 4,8 5,6 5,3 6,3 6,0 6J

Св. 8 до 16 1,6 1,8 2,2 2,5 3,0 3,6 3,2 3,8 3,6 4,2 4,0 4,5 4,5 5,0

Св, 16 до 32 1,2 1,4 1,8 1,9 2,4 2,8 2,5 3,0 2,8 3,2 3,0 3,6 3,6 4,0

Св, 32 до 63 1,0 1,2 1,4 1,6 1,9 2,2 2,1 2,4 2,2 2,8 2,5 3,0 2,8 3,2

Св, 63 До 125 0,9 1,0 1,2 1,4 1,6 1,9 1,8 2,0 1,9 2,2 2,1 2,5 2,4 2,8

Св. 125 до 250 0,8 0,9 1,1 1,2 1,4 и 1,6 1,8 1,7 2,0 1,9 2,2 2,1 2,4

Св. 250 до 500 0,6 0,8 1,0 U 1,3 1,5 1,4 1,7 1,6 1,8 1,7 2,0 1,9 2,2

Св, 500 до 1000 0,6 0,8 ОД 1,1 1,2 1,4 1,3 1,6 1,5 U 1,6 1,9 1,8 2,1

Cl. 1000 0,6 0,8 0,9 1,0 U 1,4 1,2 1,5 1,4 1,6 1,5 1,8 1,7 2,0

https://minable.ru/gosty



Продолжение табл. Id
Делительный диаметр </ц мм

Частота It за оборот 
червячного колеса

До 125 Св. 12о до 400Св. 400 до 800Св, 800 до 1600Св. 1600 до 2500Св. 2500 до 4000Св. 4000 до 63

Модуль 01, мм

От! Св. 6,3От! Св. 6,3От 1Св. 6,3От 1Св. 6,3От 1Св. 6,3От 1Св, 6,3От 1Св. 6,3
до 6,3до 10до 6Д до 10до 6,3до 10до 6,3до 10до 6,3до 10до М до 10до 6,3до 10

(!к ш 1 а»' “

От 2 ДО 4 4,5 5,8 6,3 7,1 8,5 9,0 9,0 И 10,5 12 11 13 13 15

Св. 4 jo 8 3,2 3,8 4,5 5,0 6,0 6,7 6,7 8,0 7,5 8,5 8 9,5 9,5 10,5

Се. 8 до 16 2,4 2,8 3,4
II 41

W 4,5 5,0 5,0 6,0 5,6 6,5 6,3 7,1 7,1 8,0

Си. 16 до 32 1,9 2,2 2,8 3,0 3,6 3,8 4,0 4,8 4,5 5,0 4,8 5,6 5,6 6,0

Се, ш до аз 1,5 М 2,2 и и ад 3,2 3,8 ад 4,0 4,5 4,5 5,0

Св, 63 до 125 и 1,5 1,9 2,1 2,5 2,6 2,6 3,2 3,0 3,0 3,4 3,8 3,8 4,2

Св. 125 до 250 1,2 1,4 1,8 1,9 2,2 2,2 2,4 2,8 2,6 3,0 3,0 3,4 3,4 3,8

Св, 250 до 500 1,1 1,2
*

1,5 1J 2,0 2,1 2,2 2,6 2,5 2,8 2,8 3,0 3,0 3,4

Св, 500 до 1000 1,0 1,1 1,4 1,6 1,9 2,0 2,0 2,5 2,2 2,6 2,6 2,8 2,8 3,2

Св, 1000 0,9 1,1 1,4 1,5 1,8 1,9 2,0 2,4 2,2 2,6 2,4 2,8 2,8 3,0
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Продолжение гак 10

Частота k за оборот

До 125 Св. 125 до 400 Св, 400 до 800 Св, 800 до 1600 Св, Ш до 2500 Св. 2500 до 4000

Делительный диаметр fa, мм

Модуль ш, мм

От 1 Св. 6,3 От 1 Св. 6,3 От 1 Св. 6,3 От 1 Св. 6,3 От 1 Св. 6,3 От 1 Св, 6,3 От 1 Св, 6,3
до 6,3 до 10 до 6,3 до 10 до 6,3 до 10 до 6,3 до 10 до 6,3 до 10 до 6,3 до 10 до 6,3 до 10

fik «»« f do'

От 2 до 4 7,1 8,5 10 11 13 14 14 18 16 19 18 21 20 25

Св. 4 до 8 5,0 6,9 7,1 8,0 9,5 10,5 10,5 13 И 14 13 15 15 18

Св. 8 до 16 3,8 4,5 5,6 6,3 7,1 8,0 8,0 10 8,5 10,5 10 11 И 14

Св, 16 до 32 3,0 3,6 4,5 4,8 5,6 6,0 6,3 7,5 7,1 8,0 7,5 9 8,5 10,5

Св, 32 до 63 2,5 2,8 3,4 4,0 4,5 5,0 5,0 6,3 5,6 6,7 6,3 7,1 7,1 8,5

Св. 63 до 125 2,1 2,5 3,0 3,2 4,0 4,2 4,2 5,3 4,8 5,6 5,3 6,0 6,0 7,5

Св. 125 до 250 1,9 2,1 2,8 3,0 3,4 3,6 3,8 4,8 42 5,0 4,8 5,3 5,5 7,0

Св. 250 до 500 1,7 1,9 2,4 2,6 3,0 3,2 3,4 4,2 4,0 4,5 4,2 5,0 5,0 6,0

Св. 500 до 1000 1,6 1,6 2,2 2,5 2,8 3,0 3,2 4,0 3,6 4,2 4,0 4,5 4,5 6,0

Св, 1000 1,5 2,0 2,0 2,6 2,8 3,2 3,2 4,0 3,6 4,5 3,8 5,0 4,0 5,5

0нUI
Wо
т
О
Лн
W
»
Sи

м

https://minable.ru/gosty



С
т
е

г
г
е

и
ь
 т

о
ч
н
о

с
т
и

Продолжение табл, 10
мм

Частота k за оборот

До 125 Св. 125 до 400 Св. 400 до 800 Св. 800 до 1600 Св. 1600 до 2500Св. 2500 до 4000 Св. 4000 до 6300

Модуль Щ, ММ

От I 
до 6,3

Св. 6,3 
до 16

От I 
до 6,3

Св. 6,3 
до 16

От 1
до 6,3

Св, 6,3 
до 16

От 1 
ю 6,3

Св, 6,3 
до 16

От 1 
до 6.3

Св. 6,3 
до 16

От 1 
до 6,3

Св. 6,3
до 16

От 1 
до 6,3

Св. 6,3 
до 16

fл “1 2к0'“ м

От 2 ДО 4 И 14 16 19 21 24 24 30 26 34 28 36 32 40

Св 4 до 8 8,0 Ю И 14 15 18 17 22 19 24 21 26 24 28

Св. 8 до 16 6,0 8,0 8,5 10,5 11 13 13 16 14 18 16 20 18 21

Св. 16 до 32 4,8 6,0 6,7 8,0 9,0 10 10 13 И 14 12 15 14 17

Св. 32 до 63 3,8 5,0 5,6 6,7 7,1 8,5 8,0 10,5 9,0 11 10 12 11 14

Св. 63 до 125 3,2 4,0 4,8 6,0 6,0 7,1 7,5 8,0 7,5 10 8,0 10,5 9,5 п

Св. 125 до 250 3,0 3,8 4,2 5,0 5,3 6,3 7,0 8,0 6,7 8,5 7,5 9,5 8,5 10

Св. 250 до 500 2,6 3,4 3,8 4,5 5,0 6,0 6,3 7,1 6,3 8,0 6,7 8,5 7,5 9,5

Св. 500 до 1000 2,5 3,2 3,6 4,2 4,8 5,6 6,0 6,7 5,6 7,5 6,3 8,0 7,5 9,0

Св. I000 2,4 3,0 3,4 4,0 4,5 5,0 5,0 6,3 5,6 7,1 6,0 8,0 7,1 8,5

-1
о
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Продолжение табл, II

1

Делительный диаметр мм

Частота А за оборот 
червячного колеса

До 125 Св. 125 до 400 Св, 400 до 800 Св, 800 до 1600 Св, 1600 „о 2500Св 2500 до 4000 Св 4000 до 6300

Модуль ш, мм

От 1 Св. 6,3 От 1 Св. 6.3 От 1 Св. 6,3 От 1 Св. 6,3 От1 Св, 6,3 От 1 Св, 6,3 От 1 Св. 6,3
ДО 6,3 до 25 до 6,3 до 25 до 6,3 до 25 до 6,3 до 25 до 6,3 до 25 до 6,3 до 25 до 6,3 до 25

f!k Ш 1 zko'№ Л

От 2 ДО 4 17 26 25 34 32 42 36 50 40 60 45 63 50 71

Св 4 до 8 13 19 18 25 24 30 26 38 30 42 32 45 38 50

Св, 8 до 16 10 14 13 18 18 22 2» 28 22 32 25 34 28 38

Св, 16 до 32 8,0 И 10 14 4 18 16 22 17 25 19 28 22 30

Св. 32 до 63 6,0 9,0 9,0 12 11 14 13 18 14 21 16 22 18 24

Св. 63 до 125 5,3 7,5 7,5 10 10 12 и 15 12 17 13 19 15 20

Св 125 до 250 4,5 6,7 6,7 9,0 8,5 И 10 13 И 15 12 17 13 18

Св 250 до 500 4,2 6,6 6,6 8,0 8,0 10 8,5 12 9,5 14 11 15 12 16

Св. 500 до 1000 4,0 5,6 5,6 7,5 7,5 9,6 8,0 11 9,0 13 10 14 11 15

Св 10(1(1 3,8 5,6 5,6 7,1 7,1 9,6 8,0 11 9,0 13 10 14 11 15
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До 125 Св. 125 до 400 Св. 400 до 800 Св. 800 до 1600 Св. 1600 до 2500Св. 2500 до 4000

, мм

Св, 4000 до 6300

Модуль ш, мм

От 1 Св. (S3 От 1 Св. 6,3 От 1 Св. 6,3 От 1 Св. 6,3 От 1 Св. 6,3 От 1 Св, 6,3 От 1 Св. 6,3
до 6,3 до 25 до 6,3 до 25 до 6,3 до 25 'до 6,3 до 25 до 6,3 до 25 до 6,3 до 25 до 6,3 до 25

zko*мкм

От 2 до 4 25 36 36 48 45 60 53 71 56 85 63 90 75 95

Св. 4 до 8 18 26 26 34 32 42 38 53 42 60 45 67 53 71

Св. 8 до 16 13 20 19 26 25 32 28 40 30 45 34 48 40 53

Св, 16 до 32 10 16 15 20
19

25 22 30 24 36 28 38 32 42

Св. 32 до 63 8,5 13 12 16 16 20 18 25 20 30 22 30 25 34

Св. 63 до 125 7,5 И 10 Н 13 17 15 21 17 25 19 26 21 28

Св. 125 до 250 М 9,5 9,0 12 12 15 14 19 15 22 17 24 19 25

Св, 250 до 500 6,0 9,0 8,5 И И 14 12 17 14 20 15 21 17 24

Св. 500 до 1000 5,6 6,0 8,0 11 10 13 И 16 13 19 14 20 16 22

Св, 1000 5,6 7,5 10 10 12 И 15 12 18 14 19 15 21

Примечание. Принятие обозначения: {ггДопуск на циклическую погрешность червячного колеса, 
fjko- допуск на циклическую погрешность передачи.
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Стр. 34 ГОСТ 3675—81

Таблица II

Нормы плавности работы для червяка
(показатели fhsr» ^hr> fhkr> fpxr> ^Pxkr * ^fir)

Степень
точности Обозначение

Модуль m, мм

От 1 до 3,5 Cb. 3,5 
ДО 6,3

Cb. 6,3
ДО 10 Св. 10 до 16 | Cb. 16 до 25

мкм

2

fhs 1 Л 1.3 i,6

fh 1.7 2,0 2,8 — - -

fhk 3.4 4,2 5,6 .— —

f
Px ±1 ,2 ±1,4 ±2,0 -— —-

^Рхк ±2,0 ±2,6 ±3,4 — —

fri 1.8 2,4 3,0 — —

3

^hs 1,7 2,0 2,4 — —.

fh 2.8 3,4 4,5 ■— —

fhk 5,6 7,1 9,0 <— —

fPx -f-1,9 dr 2,4 ±3,0 ■— —

fPxk ±3.4 rh4,0 ±5,3 — —

fh 2.8 3,6 4,8 ___

4

fhs 2,5 3,2 3,8 -— ___

fh 4,4 5,6 7,1 — —

fhk 9,0 11 14 —■ 1.. .

fPx ±3,0 ±3,6 ±4,8 -— —

fPxk ±5,3 ±6,7 ±8,5 — r

fh 4,5 5,6 7,5 — __

5

fhs 3,8 4,5 6 ___ —

7.1 8,5 11 15 <—

^hk 14 17 22 30
fPx ±4,8 ±6,3 ±7,5 ±10 -—

{Pxk ±8,5 ±10 ±13 ±17 —

fh 7,1 9,0 12 16 —
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ГОСТ 3675—81 Стр. 35

Продолжение табл. И

Степень
точности Обозначение

Модуль m, мм

От 1 до 3,5 Св. 3,5 
до 6,3

Св. 6,3 
до Ю Св. 10 до 16 Св. 16 до 25

мкм

6

fhs 5,6 6,7 8 10 —

tb И 14 18 24 —

fhk 22 28 36 45 —

fPx ±7,5 ±9,0 ±12 ±16 —

^Pxk ±13 ±16 ±21 ±28 —

ffi И 14 19 25 —

7

fhs 8,5 10 12 16 20

h 17 21 28 36 50

fhk 34 42 56 75 100

fPx ±12 ±15 ±19 ±25 ±34

fPxk ±21 ±26 ±34 ±45 ±60

hi 18 24 30 40 56

В

fhs (12) (16) (18) (22) (26)

fh 28 34 45 56 80

fyik 53 67 90 120 160

*Px ±19 ±24 ±30 ±40 ±53

fPxk ±32 ±40 ±53 ±67 ±90

28 36 48 63 90

9
fPx ±30 ±36 ±48 ±63 ±85

ffu 45 56 75 100 130
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Стр. 36 ГОСТ 3675—81

Продолжение табл. 11

Степень
точности Обозначение

Модуль m, мм

От 1 до 3,5 Св. 3,5
до 6,3

Св. 6,3 
до 10 Св. 10 до 16 Св, 16 до 25

ыкм

10
^Рх ±45 ±56 ±75 ±100 ±130

1
70 90 120 160 220

11
*Рх ±75 ±90 ±120 ±160 ±210

ffl 110 140 190 250 360

12
fPx ±120 ±140 ±180 ±240 ±320

*11 170 220 300 380 500

П р и м е ч а н и е .  Принятые обозначения;
fhs —допуск на погрешность винтовой поверхности витка червяка; 
f ь — допуск на погрешность винтовой линии в пределах оборота червяка; 
fhfc —допуск на погрешность винтовой линии на длине нарезанной части 

червяка;
^Рх —предельное отклонение шага червяка; 
fpxji —допуск на накопленную погрешность k шагов; 
ffi — допуск на погрешность профиля витка.
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Нормы плавности работы (показатель I )
Таблица 12

(V Делительный диаметр червяка ii, мм
0ь
л Модуль От 6 Св, 10 Св, 18 Св. 30 Св. 50 Св. 80 Св. 120 Св, 180 Св. 250 Св. 315 Св. 400XШ sВн4) и

ш, мм до Ю до 18 до 30 до 50 до 80 до 120 до 180 до 250 до 315 до 400

$5 мкм

2 От 1 ДО 10 (1,8) (М) (1,8) (2,0) (2,2) (2,5) (3,0) (3,4) (4,0) (4,5) (4,3)

3 От 1 до 10 (2,8) (2,8) (3,0) (3,2) (3,«) (4,0) (4,5) (5,3) (6,3) (7,5) (8,5)

4 От 1 до 10 (4,5) (4,5) (4,8) (5,0) (5,0) (5,3) (7,5) (8,5) (10) (11,5) (13)

5 От 1 до 16 (Ы) (7,1) (7,5) (8,0) (9,0) (10) (П,5) (14) (16) (18) (21)

6 От 1 до 16 (И) (П,5) (12) (13) (14) (16) (18) (22) (25) (28) (34)

7 От 1 до 25 15 16 17 18 20 22 25 30 34 40 48

8 От 1 до 25 20 20 21 22 25 28 32 38 45 50 60

9 От 1 до 25 25 25 26 28 32 36 40 48 56 63 75

10 От 1 до 25 32 32 34 36 40 45 50 60 71 80 95

11 От 1 до 25 40 40 42 45 50 56 63 75 90 100 120

12 От 1 до 25 48 50 53 56 63 70 80 95 ПО 130 150

Примечание, Принятое обозначение !г - допуск на радиальное биение витка червяка.
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Таблица 13
Нормы контакта (показатель! )

ртЛ Межосевое расстояние и , мм
06*
X ЙЛ Св, 8Q Св. 120 Св, 180 Св. 250 Св. 315 Св. 400 Св. 500 Св. 630 Св. 800 Св, Св, Св. Св. Св. Св. 3150
X#К до 80 до 120 до 180 до 250 до 315 до 400 до 500 до 630 до 800 до 1000 1000 до 1250 до 1600 до 2000 до 2500 до до 4000
с 1а1ц 1250 1600 2000 2500 3150
1-0Us ±14. МКМ

2 4,5 5,0 6,0 7,0 7,0 8,0 8,5 9,0 10 11 12 12 13 14 16 17
3 7,1 8,0 9,5 10 12 13 14 15 16 17 18 20 21 22 24 28
4 И 13 15 17 18 20 21 23 26 28 30 32 34 36 40 42
5 18 20 24 26 28 32 34 36 40 42 46 50 53 56 63 67
6 28 32 38 42 45 50 53 56 63 67 75 80 85 90 95 105
7 45 50 60 67 75 80 85 90 95 105 118 125 130 140 160 170
8 71 80 90 105 110 125 130 140 160 170 180 190 200 220 240 260

9 110 130 150 160 180 200 210 240 250 260 280 300 340 360 400 420
10 180 200 220 260 280 300 340 360 380 420 450 480 530 560 600 670
11 280 320 375 420 450 500 530 560 Ш № т Ш $50 т 950 т
12 450 500 560 630 710 750 850 900 950 1050 1100 1200 11 1400 1500 11

Примечание, Принятое обозначение ±fa—предельные отклонения межосевого расстояния в передаче,
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Таблица 14
Нормы контакта (показатель fJf)

”““
i

Межосевое расстояние а  ммW

0оо
0
Ч

00оонн
»о

0N0*00гн
S3

?8N
Йпи*

0тМ"
(СО
Вои*

1CwO
®0и*

0
°8Ю
в0

80щ.0
5°

0СО©(D 0 00
®0и*

0000ОООи
вои*

000QIC
n

Вои*

0юосюи©н
Во

0Аоо©0нОCS
Вои*

0
§8С4ЮМ
Вои*

9о
8з.09в0О*

0Л58то

35
О , мкм

2 3,6 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0 6,7 7,1 7,5 8,0 9,0 10 10,5 11 12 16
3 5,5 6,3 7 8 9 10 10 11 12 13 14 15 16 18 19 21
4 8,5 ю 11 13 14 16 17 18 19 21 22 22 26 28 30 34
5 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 38 40 45 48 53
6 22 25 28 32 36 40 42 45 48 53 56 60 67 71 75 80
7 34 40 45 50 56 60 67 70 75 85 90 95 105 110 120 130
8 53 63 71 80 90 100 105 ПО 120 130 140 150 160 170 190 200
9 85 100 ПО 130 140 150 160 170 190 200 220 240 260 280 300 320

Ю 130 130 180 200 220 240 260 280 300 320 340 375 400 450 480 500
и 210 250 280 320 340 3» 400 450 500 530 560 600 630 710 750 800
12 340 380 450 500 550 600 630 710 750 800 850 950 1050 1100 1200 1250

Примечание. Принятое обозначение ±fx - предельные смещения средней плоскости в передаче,

п
0
п1
U»
N(Л

e-f С
гр. 3^
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Стр. 40 ГОСТ 3675—81

Т а б л и ц а  1 5
Нормы контакта (суммарное пятно контакта)

Относительные размеры суммарного пятна контакта, %

Степень
точности по высоте 

зубьев
допускаемое
отклонение

по длине 
зубьев

допускаемое
отклонение

2
3 80 —5 п -

4
5 75 —10 70 —10

6
7 65 -10 60 —10

8
9 55 -15 50 —35

10 45 —15 40 —15

11
12

Отдельные
пятна

Отдельные
пятна

Таблица 16
Нормы контакта (показатель f2r)

Ширина зубчатого 
венца червячного 

колеса, мм

Степень точности

2 3 4 5 | 6 7 8 9 10 И 12

±f2, мкм

До 63 3,6 5,0 6,0 7,1 9 12 16 22 ; 28 34 | 42

Св. 63 до [00 5,0 6,0 7,5 9,5 12 17 22 28 36 45 56

Св, 100 до 160 7,1 8,0 11 13 17 24 30 40 50 63 80

Св. 160 до 250 ■— 19 24 32 42 56 71 90 ПО

Св. 250 — — —
\ 1 — 48 63 80 100 130 150
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ГОСТ 367$—81 Стр. 4!

П р и м е ч а н и я .
1. Принятое обозначение ±f2r — предельные отклонения межосевого угла 

передачи.
2. Предельное отклонение межосевого расстояния в обработке — fac, пре­

дельное отклонение межосевого угла в обработке — f2c и предельное смещение 
средней плоскости червячного колеса в обработке — fXc червячных передач 
всех степеней точности по нормам плавности работы не должны превышать 
0,75 fa » 0,75 fj , 0,75 fx, соответственно.

3. При осуществлении модификации боковых поверхностей зубьев червячных 
колес нерегулируемых червячных передач степеней точности 7—10 (по нормам 
плавности работы) в обоснованных случаях допускается изменять номинальные 
значения межосевого расстояния ( а с ) ,  межосевого угла (2с) в обработке, а
при постоянстве величины и знака деформаций элементов передачи и номиналь­
ное положение средней плоскости червячного колеса.

4. Если суммарное пятно контакта в существенно большей его части сдви­
нуто от средней плоскости колеса по направлению вращения червяка, то до­
пускается нормировать его относительные размеры независимо от табл. 15. Вы­
ход уплотненного контакта на кромку зубьев не допускается. В этом случае 
допускается принимать несимметричное расположение поля допуска.

2.10. Для червячных передач с углом профиля исходного чер­
вяка а , не равным 20°, допуск на радиальное биение витка чер­
вяка fr,  допуск на колебание измерительного межосевого рас­
стояния на одном зубе f [, а также предельные отклонения меж­
осевого расстояния ±fa должны быть умножены на коэффициент, 
равный отношению

s i n  201* 
sin а '

П р и м е ч а н и е  к  р а з д е л у  2. Зависимости предельных отклонений и 
допусков разных степеней точности от геометрических параметров червяков 
червячных колес, червячных пар и червячных передач приведены в справочном
приложении 2, в табл 1 и 2.

3. НОРМЫ БОКОВОГО ЗАЗОРА

3.1. Величина гарантированного бокового зазора для различ­
ных видов сопряжений устанавливается по табл. 17 независимо 
от степеней точности и их комбинирования.

3.2. Показателями, обеспечивающими гарантированный боко­
вой зазор при всех видах сопряжений, являются: jnmin — для 
червячных передач с регулируемым расположением осей (табл. 
17);

ЕГв и Тг— для червячных передач с нерегулируемым распо­
ложением осей (табл. 18, 19 и 20).
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Нормы бокового зазора (jnfflj[)~ гарантированный боковой зазор)
Межосевое расстояние и , мм. _ _  W _ _

Таблица 17

*

ft
с

и “S
^ X

До 80
Св 80
до 120

Св. 120 
до 180

Св. 180
до 250

Св. 250 
до 313

Св. 315 
до D0

Св. 400
до 500

Св. 500
до 630

Св. 630
до 800

Св, 800 
до 1000

Св.
1000 до 

1250

Св,
1250 до 

1600

Св.
1600 до 
2000

Св.
2000 до 

2500

Св,
2500 до 
3150

Св. 3150 
до 4000

S4J
ЙХ мкм

н 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Е 30 35 40 46 52 57 63 70 80 90 105 125 150 175 210 260

D 46 54 63 72 81 89 97 110 125 140 165 195 230 280 330 410

С 74 87 100 115 130 140 155 175 200 230 260 310 370 440 540 660

В 120 140160 185 210 230 250 280 320 360 420 500 600 700 860 1050

А 190 220 250 290 320 360 400 440 500 560 660 780 920 1100 1350 1650

»
8
---
---
S

Z
9
C

 1
D

O
J
 

-d
J
-o
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Таблица 18

Я
5 X 
VЙ
К6 
С 
0  
и

к

Межосевое расстояние aw, мм

•оо
0Ч

00
0О(М

г<

0 0Оч

0N0
Г, 00 

И

#0Оч

0«0
N

«0ич
ий
“0Оч «оич

000*0Ю
«0Оч

is
,3«оОч

0ао®о00
ВоU4

»§
н

«0ич

0
0°2й
н

“оич

0
§8п(0
н

«0ич

0О0®о"0
_(N

0 0ич
1 

О 0ич

0
га

о оич

0“о20«0Ч1
и .и?

Sп мкм

н 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Е 32 38 42 48 56 60 67 75 85 95 по 130 160 190 220 280

D 48 56 67 75 85 95 105 120 130 150 170 200 240 300 360 420

С 80 95 105 120 130 140 160 180 210 240 280 320 400 480 560 710

В 130 150 170 200 220 240 260 300 340 380 450 530 630 710 900 ИМ

А 200 220 260 300 340 380 420 480 530 600 710 850 950 1180 1400 1800

Примечания: 1. Принятое обозначение:
Е, - наименьшее отклонение толщины витка червяка.

SS

2 Наименьшее отклонение толщины витка Е- берется как сумма двух слагаемых I и Ц определяемых по
85

табл 18 и 19 соответственно,
ОГ)
-I

€
*
г
 ‘
d

j-
Э

 »
8
---
---
---
---
--S

Z
9
E
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Таблица 19
Нормы бокового зазора (показатель Е-, слагаемое 11)

SS

ф Межосевое расстояние в , мм
SнУ 0(N

0
СОи

0
8

ЮнЙ 1 1
0
3 8000Я Н О О О О О О оУ0

*
Модуль и,

мм Л
О*4
0

=1
0ч

*4
000

<
0ю

<
юи

5
8

«
00

<

8 88
0OQОЙ 8е С>

88 SoOQ 8e 10 2 8gно
ДI

W00
Л

Я
0

н
*

и
•

я Й
4

ю
*

CD ооон «яи1
й®н *0

iN m NhWi4,С4)
и
cl

ш
и

О
и

ш
и

S3
и

S3
и

S3
0

ш
и si

и
я о
и* "оО*

ПО
о*

я Оо* и 0 U*
Я 0
US

О о
U«

h
и мкм

От I до 3,5 5,6 У 6,7 7,1 7,5 8,0 9,0 9,5 10,5 10,5 11,0 12,5 13,0 14,0 15,0 16,0

2 Св. 3,5 6,0 6,3 7,1 7,5 8,0 8,5 9,0 9,5 10,5 11,0 12,0 12,5 13,0 14,0 15,0 16,0
до 6,3

Св, 5,3 8,0 8,5 9,0 9,5 10,0 10,5 11,0 12,0 12,5 13,0 14,0 15,0 16,0 17,0
до Ю

От I до 3,5 9,6 9,5 10,5 12,0 12,5 13,0 14,0 15,0 16,0 17,0 18,0 _ 20,0 jy 24,0 25,0 w_

3 Св. 3,5 (0,0 10,5 11,0 12,0 13,0 14,0 15,0 16,0 17,0 18,0 19,0 20,0 22,0 23,0 25,0 26,0
ДО 6,3

Св. 6,3 12,5 13,0 14,0 15,0 16,0 17,0 18,0 19,0 20,0 21,0 22,0 24,0 25,0 26,0
до W

От I до 3,5 14,0 15,0 17,0 18,0 20,0 21,0 22,0 24,0 26,0 28,0 30,0 32,0 j4£ 36,0 40,0 _w

i Св. 3,5 16,9 17,0 18,0 20,0 21,0 22,0 24,0 25,0 26,0 28,0 30,0 32,0 34,0 36,0 40,0 42,0
ДО 6,3

Св, 6,3 20,0 21,0 22,0 24,0 25,0 26,0 28,0 30,0 32,0 34,0 36,0 38,0 40,0 42,0
ДО Ю

С
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4
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Продолжение табл /9

Чодуи т

, ММ
О О ю

§
0 0 0

О 00 ю 0 СО 0
(N н ft СО ю со оО

0 0 0 0 0 0 О
0 ч ч ч ч ч ч ч
Ч

ю

и

0 0 0 0 0

О
00

О
00

Q
ft
н

0
со
г*

0
10
ft

0
0 §

ю

с
со
£

00
*0
ООО

00 
0 ю
h(N

wo
(N0
Н(0

00
©2иО пю

00
юю

ft*

юо
«чО

СОО
чч и N ft со ч*

0
*

ш
и

0
и

И
и

со
и

01
и

ш
и

о
0

со
и 5?

п0
и«

«о И о 
0* 5§

По
Оч

ffln
Сч

От 1 до 3,5 22 25 28 30 32 34 36 38 42 45 48 50 53 60 63 67

5 Св. 3,5 25 28 30 32 34 36 38 40 42 45 48 53 56 60 63 67
до 6,3

Св 6,3 32 34 36 38 40 42 45 48 50 53 56 60 67 71
до 10

Св 10 ■»» 40 42 42 45 48 50 50 53 56 60 63 67 7!
до 16

От 1 до 3,5 36 40 45 48 50 53 56 60 67 71 75 80 85 95 100 105

Св 35 40 42 45 50 53 56 60 63 61 71 75 80 90 95 100 110
до 63

{)
Св У рк 53 56 56 (0 63 6? 71 75 80 85 90 95 105 110
до 10

Св. 10 63 67 71 71 75 80 80 85 90 95 100 ПО 120
до 16

!
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Продолжение табл. 19
Меадсевое расстояние мм

Модуль Я,
141 000

О
Ч

0Nf
Оfit
000«

toи

00>и
Оfit
0GNи«93и

0Wм
0ч
0сои
йи

юГ*to
сfit
010
ft(
toи

00*
Оfit
юflсоt
toи

0Сю
Оfit
00ч*«93О

0СОto
Оч
0
§

toи

0000
0ч
0ю(Оt

toи

ОЙОЙ
*?
я <5

000Сю«мрЧ
tooU4

0ЮС N0 и ЩРЧ
D0 U ч

000 (00 Г* 0
ffloU*t

0СО00mС4
® о

0ооюю<Nwсо
ffloОч

0юорч 0сооу
«О

мкм

От 1 до 3,5 В-
71 75 80 85 90 100 105 НО. 120 130 140 150 160 J70^

Св. 3,5 63 67 75 80 85 90 95 100 ПО 120 125 130 140 150 160 170
до 6,3 t

Сз, 5,3 85 90 95 100 105 по 120 125 130 140 150 160 170 180
до 10

Св. 10 г 100 105 110 120 120 125 130 140 150 150 160 170 190
до 16

Св. 15 ■ 130 130 140 140 140 150 160 160 170 1» 190 200
до 25

От 1 до 3,5 90 100 ПО 120. 130 140 150 160 170 180 190 210 220 240 250 280

Св. 3,5 100 110 120 130 140 140 150 160 i70 190 200 210 220 240 250 280
до 6,3

Св. 5,3 130 W0 150 160 160 170 180 190 210 220 240 250 260 280
до 10

Св. Id 160 170 180 180 190 200 210 220 240 250 260 280 300
АО 16

С
т
р

. 4
6
 Г

О
С

Т
 3

6
7
5

-------------------8
1

https://minable.ru/gosty



Продолжение так 19

#XИУоX
Уон
дX
4)Xуьи

9

Св. 16
до 25

От 1 до 3,5

Св. 3,5

Св. 6,3 
до 10

Св. 10 
до 16
Св, 16 
до 25

От 1 до 3,5

Св, 3,5 
до 6,3

Св. 6,3

150

160

240

160

210

180

190

300

340

190

210

260

320

210

240

340

380

210

240

340

360

400

250

260

340

420

220

250

400

420

450

240

260

280

300

420

450

240

300

250

300

320

340

450

400

500

530

260

340

340

360

380

420

530

560

400

450

280

400

420

450

630

630

400

420

420

450

670

670

450

450

450

710

710

750

ч
О
ftн

*N

1
8
---
---
S

Z
9
C
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Продолжит табл, 19
Межосевое расстояние л , мм

W
Xhи0

0N
и

8и
А

8N
ЮнСО 8СО 1

V
К
X0н
л

Модуль ш,
MU 8

0Ч
8

0Ч
0Wи

Оч
000и

оч
8(N

Оч
юисо

0ч
81

VЧ 0ч
8 800 IO

O
O 8оow

н
8о
S8

8аQOнО(N
«оОч

N
8ft
ЙOJ
*0Оч

315
0

400
0

X41С
р
и

0
Ч

13
и

**
О

*й
О

1И
и

«й
О

«А
и

ой
и

1Й
и

«о
Оч «ОО*

«0и< Йл
U«

■ о

мкм

10

Cl. 10
да 16

- ин — 420 420 450 480 500 500 530 560 600 630 670 710 750

Си. 16 
до 25

- — - — 530 530 560 560 600 600 630 670 710 750 750 800

От 1 до 3,5 360 «0 450 500 530 560 600 630 710 750 800 850 900 950 1050 1100

Си. 3,5 
И 6,3

420 450 400 530 560 600 630 670 710 750 800 850 950 1000 1050 1100

п
Ci. 6,3 
да 10

- - 530 560 600 630 670 710 750 600 850 900 950 1000 1100 1200

Cs. 10 
да 16

- “ - 670 710 710 750 800 600 850 900 950 1000 1050 1100 1200

__ .

Св. 16 
до 25

- — - - 850 850 900 900 950 950 1000 1050 1100 1200 1250 1300

https://minable.ru/gosty



Продолжение так 19
Межосевое расстояние в , ММ

Модуль п, 
мм $

0Ч

0ин
0ч
8
*10

000н
0ч
0Nи1аи

8(N
0Ч
000W411и

10н(0
0ч
3сч»10

0ч
юисо1аз0

0ч

1Аи

Оч

оАи

0ч
8со

tАи
и

«0Оч

§8
m
*0Оч

0юосю*0и»«0Оч МОU4

§801(001
и оОЧ

§0юю
"Й
■оОч

0ювно«5
5§

мкм

От 1 до 3,5 600 670 750 800 850 900 950 1050 1100 1200 1250 11 1500 1600 1700 1800

Си, 3,5 
до 6,3

670 710 800 850 900 950 1000 1050 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1800

Св, 6,3 
да 10

- - 850 950 1000 1050 1050 1100 1200 1250 11 1400 1500 1600 1700 1900

Св, 10 
Св, 16

— — — 1050 1100 1100 1200 1250 1300 1400 1400 1500 1(00 1700 1800 1900

до 16 
до 25

- - _ 1300 1400 1400 1500 1500 1600 1600 1700 11 1900 2000 2100

* В соответствии с нормами плавности,
Примечания:
1, Принятое обозначение: Е- - наименьшее отклонение (уменьшение) толщины витка по хорде,

SS

2, Наименьшее отклонение толщины витка Е - ^ берется как сумма двух слагаемых I и И, определяемых по 
табл, 18 и 19 соответственно,
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Таблица 20
Нормы бокового зазора (f- - допуск на толщину витка червяка по хорде)

S

ь 21 22 24 26 28 32 38 42 50 60 70 90 110 130 160 200 240
d 25 28 30 32 36 42 48 55 65 75 90 ПО 130 1 200 250 300
с 30 34 36 40 45 52 60 70 80 95 НО 140 170 200 260 320 400
b 40 45 48 52 58 65 75 85 100 120 140 170 200 250 320 380 480
а 52 55 60 65 75 85 95 но 130 150 180 220 260 320 400 500 630
i 65 70 75 80 95 ПО 120 130 150 180 220 260 320 400 500 630 750
У 80 85 95 100 120 130 150 160 180 220 260 320 «0 500 630 750 950
X 100 ПО 120 130 150 170 180 200 220 260 320 400 500 630 750 950 1180
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ГОСТ 3675—81 Стр. 51

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

ПОЯСНЕНИЯ ТЕРМИНОВ, ОБОЗНАЧЕНИИ И ОПРЕДЕЛЕНИЙ

1. К и н е м а т и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  ч е р в я ч н о й  п е р е д а ч и
Разность между действительным и номинальным углами поворота червяч­

ного колеса при однопрофильном зацеплении с парным червяком в собранной 
передаче.

Выражается в линейных величинах длиной дуги делительной окружности 
червячного колеса.

1.1. Н а и б о л ь ш а я  к и н е м а т и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  ч е р в я ч ­
н о й  п е р е д а ч и  Fior.

Наибольшая алгебраическая разность значений кинематической погрешности 
червячной передачи за полный цикл изменения относительного положения чер­
вячного колеса и червяка (т. е. в пределах числа оборотов червячного колеса, 
равного частному от деления числа витков червяка на общий наибольший де­
литель числа зубьев червячного колеса и числа витков червяка).

1.2. Допуск на кинематическую погрешность червячной передачи F 1о .
2. к и н е м а т и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  ч е р в я ч н о г о  к о л е с а
Разность между действительным и номинальным углами поворота червяч­

ного колеса, на его рабочей оси, ведомого измерительным червяком при 
номинальном взаимном расположении оси червячного колеса и червяка. Выра­
жается в линейных величинах длиной дуги делительной окружности червячного 
колеса (черт. 1).

П р и м е ч а н и я :
1. Под рабочей осью червячного колеса понимается ось, вокруг которой оно 

вращается в передаче.
2. Измерительный червяк рекомендуется выполнять по настоящему стан­

дарту по всем элементам на две степени точнее червяка контролируемой пары.

1
{
SУ *=>(N0CD

а:

If
~э =*•CU

S3§
/(радея кинематической погрешности
V червячного колеса

\ Наибольшая кинема-
гvaV/^V /ти чес к ал погрешность
V v червячного колеса~Р[Г

1 \ л_____________
zmlz у ч/ v Угол пеберита

червячного
колесакЛ

ОН оборот червячного колеса _

k~число целых угловых шагов от 2 до ~~; г—число зубьев червячного колеса.

Черт. 1
2.1. Н а и б о л ь ш а я  к и н е м а т и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  ч е р в я ч ­

н о г о  к о л е с а  F l r .
Наибольшая алгебраическая разность значений кинематической погрешности 

червячного колеса в пределах его полного оборота.
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2.2. Допуск на кинематическую погрешность червячного колеса F ( ,
3. Накопленная погрешность k шагов: 
червячного колеса F ркг , червяка f Pxkr  ,
Наибольшая разность дискретных значений кинематической погрешности 

элемента червячной передачи (червяка, червячного колеса) при номинальном 
его повороте на k  целых угловых шагов (черт. 2).

ГД* Ф г —действительный угол поворота червячного колеса (червяка); k—число целых
угловых шагов от 2 до z/2; г—число зубьев червячного колеса (г*) или число вит­

ков червяка (*]); г—делительный радиус червячного колеса (червяка).
Черт. 2

3.1. Допуск на накопленную погрешность k шагов: 
червячного колеса FP^;
червяка f Р х к .
4. Накопленная погрешность шага червячного колеса FPr .
Наибольшая алгебраическая разность значений накопленных погрешностей,

2
найденных для всех значений k  в пределах от 2 до “тр (с округлением в сто­
рону большего целого);

z —I число зубьев червячного колеса.
4.1. Допуск на накопленную погрешность шага червячного колеса FP .
5. Р а д и а л ь н о е  б и е н и е  з у б ч а т о г о  в е н ц а :  
ч е р в я ч н о г о  к о л е с а  F  гг\
в и т к а  ч е р в я к а  f .
Наибольшая в пределах оборота червячного колеса (червяка) разность рас­

стояний от его рабочей оси до контактной хорды впадины в нормальном ее 
сечении.

П р и м е ч а н и е .
Под контактной хордой понимается хорда впадины (или зуба) червячного 

колеса (витка червяка), стягивающая потенциальные контактные точки, лежа­
щие на разноименных боковых поверхностях впадины (или зуба).

5 1. Допуск на радиальное биение: 
зубчатого венца червячного колеса F,-, 
витка червяка fr.
6. П о г р е ш н о с т ь  о б к а т а  ч е р в я ч н о г о  к о л е с а  Fсг . 
Составляющая кинематической погрешности червячного колеса, определяе­

мая при вращении его на технологической оси и при исключении циклических 
погрешностей, частота которых равна числу зубьев червячного колеса, делен­
ному на число витков червяка, и кратных ей более высоких частот.
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П р и м е ч а н и я :
1. Под технологической осью червячного колеса понимается ось, вокруг 

которой оно вращается в процессе окончательной механической обработки 
зубьев по обеим их сторонам.

2. Погрешность обката может определяться как погрешность кинематичес­
кой цепи деления зубообрабатывающего станка.

6.1. Допуск на погрешность обката червячного колеса Fc.
7. К о л е б а н и е  и з м е р и т е л ь н о г о  м е ж о с е в о г о  р  а  с  с  т  о  я -  

н  я  я : ft
з а  о б о р о т  ч е р в я ч н о г о  к о л е с а  F , r  ;
н а  о д н о м  3 y 6 e f i r  .
Разность между наибольшим и наименьшим действительными межосевыми 

расстояниями при двухпрофильном зацеплении измерительного червяка с конт­
ролируемым червячным колесом при повороте последнего на полный оборот 
или соответственно на один угловой шаг.

П р и м е ч а н и е .
Толщина витков измерительного червяка, используемого для измерения 

Fjr и fjr должна превышать номинальную толщину витков червяка контро­
лируемой передачи на величину наименьшего отклонения толщины витка чер­
вяка.

7.1, Допуск на колебание измерительного межосевого расстояния:
за оборот червячного колеса Fj ,
на одном зубе f j .
8. Ц и к л и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  ч е р в я ч н о й  п е р е д а ч и  

f zkor •
Удвоенная амплитуда гармонической составляющей кинематической по­

грешности передачи (черт. 3).

IJV/WVWWXAMA:
2*- IS4

I—кривая кинематической погрешности 
передачи; II—гармонические составляющие 
кинем атической погрешности передачи 

для разных значений к

Черт. Э

8.1, Допуск на циклическую погрешность червячной передачи f***.
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9. Ц и к л и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  з у б ц о в о й  ч а с т о т ы  в  
ч е р в я ч н о й  передаче  \ггог.

Циклическая погрешность с частотой повторений, равной частоте входа 
зубьев в зацепление.

9.1. Допуск на циклическую погрешность зубцовой частоты в червячной 
передаче 1гг0.

10. Ц и к л и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  ч е р в я ч н о г о  к о л е с а  
fzkr  •

Удвоенная амплитуда гармонической составляющей кинематической по­
грешности червячного колеса (черт. 5).

си еи
II*
|%.§ — Rr а- 5» <5 ч;

Ъкг*~Т

Кривая кинематической погрешности червячного колеса

Один оборот червячного 
. колеса

Амплитуда

Угол поворота червячного 
нолрса

Гчрмоничвские составляющие 
•Укинематической погрешности~

Угол поворота червячного 
колеса

Угол поворота червячного 
колеса

Черт. 4

ЮЛ, Допуск на циклическую погрешность червячного колеса f^.
11. О т к л о н е н и е  ш а г а :  
ч е р в я к а  ( о с е в о г о )  
ч е р в я ч н о г о  к о л е с а  f Pir .
Кинематическая погрешность элемента червячной пары (червяка, колеса} 

при его повороте на один номинальный угловой шаг (при одновитковом чер­
вяке — на один оборот) (черт. 5).

П р и м е ч а н и е .
Осевой шаг червяка равен окружному шагу червячного колеса.

Черт. 5

11.1. Предельные отклонения шага: 
осевого шага червяка ±fрХ} 
шага червячного колеса ±f pj.
12. П о г р е ш н о с т ь  п р о ф и л я :  
в и т к а  Ifir, 
з у б а  1/вг-
Расстояние по нормали между двумя ближайшими друг к другу номиналь­

ными профилями, между которыми размещается действительный профиль в за­
данном сечении в пределах участка (черт. 6, 7).
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Границы активного

Номинальные профили

$ /} профиля

А /
X / Действительный

профиля битка

профиль

Черт. 6
П р и м е ч а н и е .
У элементов червячных передач с линейчатым червяком погрешность опре­

деляется в плоскости, касательной к направляющему цилиндру червяка.

12.1. Допуск на погрешность профиля:
витка червяка f/г,
зуба червячного колеса f/2 -
13. П о г р е ш н о с т ь  в и н т о в о й  л и н и и :  
в  п р е д е л а х  о б о р о т а  ч е р в я к а  f*r, 
на д л и н е  н а р е з а н н о й  ч а с т и  ч е р в я к а  \нкг *
Расстояние по нормали между двумя номинальными винтовыми линиями, 

лежащими на соосном цилиндре, близком к делительному цилиндру червяка, 
между которыми размещается действительная линия витка в пределах оборота 
червяка (черт. 8).

П р и м е ч а н и е .
При рассмотрении плоской развертки номинальные винтовые линии суть 

параллельные прямые.

Границы активного 
профиля зуба

Действительный торцовый 
активный профиль зуба

Черт. 7

Обороты червяка

Черт. 8
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13.1. Допуск на погрешность винтовых линий:
в пределах оборота червяка fн\
на длине нарезанной части червяка ihk .
14. П о г р е ш н о с т ь  в и н т о в о й  п о в е р х н о с т и  в и т к а  ч е р ­

в я к а  ffor.
Наибольшее в пределах активной поверхности витка червяка расстояние 

по нормали между активной поверхностью червяка и условно соприкасаю­
щейся с ней соосно расположенной производящей поверхности червячной фре­
зы, используемой для окончательной обработки зубьев червячного колеса.

14.1. Допуск на погрешность винтовой поверхности витка червяка f^.
15. О т к л о н е н и е  м е ж о с е в о г о  у г л а  ч е р в я ч н о й  п е р е д а ­

ч и  f .
Разность между действительным и номинальным межосевыми углами чер­

вячной передачи. Выражается линейной величиной на ширине зубчатого чер­
вячного венца колеса (черт. 9).

Номинальная 
ось чёрбя иного 
колеса

Ось
черИяка

Дейстбительная ось

чердячного колеса

Черт. 9

15.1. Предельные отклонения межосевого угла: 
в обработке ±^0 ;
в червячной передаче ±f2 .
16. О т к л о н е н и е  м е ж о с е в о г о  р а с с т о я н и я :  
в  о б р а б о т к е  iacr\ 
в  ч е р в я ч н о й  п е р е д а ч е  fаг*
Разность действительного и номинального межосевых расстояний в- собран­

ной червячной передаче (в обработке) (черт. 10).

16.1. Предельные отклонения межосевого расстояния: 
в обработке ±f ас\ 
в червячной передаче ±\а-
17, С м е щ е н и е  с р е д н е й  п л о с к о с т и  ч е р в я ч н о г о  к о л е с а :  
в  о б р а б о т к е  f ХСГ, 
в п е р е д а ч е
Расстояние между средней плоскостью червячного колеса и плоскостью, 

перпендикулярной его оси, проходящей через ось червяка в собранной передаче 
(в обработке через ось инструмента) (черт. И).
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17.1. Предельные смещения средней плоскости червячного колеса: 
в обработке ±fхс\ 
в передаче ±fjc.
18. Н а и м е н ь ш е е  о т к л о н е н и е  т о л щ и н ы  в и т к а  ч е р в я к а  

п о  х о р д е  Е- .
S3

Наименьшее предписанное уменьшение контактной хорды витка, червяка, 
осущес 1вляемое с целью обеспечения в передаче гарантированного бокового за­
зора (см. примечание к п. 5).

Определяется в номинальном сечении к витку червяка (черт, 12).

Черт. 12

18.1. Допуск на толщину витка червяка по хорде Т— . <У
19. Г а р а н т и р о в а н н ы й  б о к о в о й  з а з о р  j/jmin.
Наименьший предписанный боковой зазор.
19.1. Допуск на боковой зазор Tj*.
20. С у м м а р н о е  п я т н о  к о н т а к т а .
Часть активной боковой поверхности зуба червячного колеса, на которой 

располагаются следы его прилегания к виткам червяка в собранной передаче 
после вращения под нагрузкой устанавливаемой конструкторам.

П р и м е ч а н и е .
Определяются относительные размеры пятна контакта в процентах: по ши­

рине зубчатого венца — отношением расстояния а между крайними точками 
следов прилегания за вычетом разрывов сг превосходящих величину модуля в
миллиметрах к длине зуба Ь.

и—о
100.

По высоте зуба червячного колеса отношением средней (по всей ширине 
зенца) высоты следов прилегания hm к высоте зуба соответствующей актив-

ной боковой поверхности Нр (черт. 13) ^-*100.
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21. М г н о в е н н о е  п я т н о  к о н т а к т а
Часть активной боковой поверхности зуба червячного колеса, на которой 

располагаются следы его прилегания к виткам червяка после поворота червяч­
ного колеса на один оборот при легком торможении, обеспечивающем непре­
рывное контактирование зубьев колеса и витков червяка.
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приложение 2

Зависимости предельных отклонений и допусков
Таблица 1

Sь
0
U
АУ0h
лаивDьи

fp
F, V

fг
<1 Fc <> 'и1 2

0
>+

+ V ч ч
да^ о

? 11II #й 0|

0
It
48
Цчч

0
it

+; SII 
<сч

о
|+>ч

и<;ч

+tf

+с
Si<$Ч

•

CJ
It
И4<N 
+ о

чЧ
|+'ч

<<

£
1«

«Vч
*Н

1?|е

ч
■Н

о
+
$

в с А с А С А с А с А С
1

А в В В А С

1 0,32 0,63 0,224 2,8 0,1 1,12 0,063 2 0,34 0,003
2 0,5 1 0,355 4,5 0,158 1,9 0,102 1,27 0,10 2,5 — — 0,53 0,005 1,11 0,86 0,55 2,35
3 0,13 1.6 0,56 7,1 0,25 3 0,16 2 0,16 3,15 — — 0,84 0,008 1,76 1,36 0,68 2,94
4 1,25 2,5 0,90 11,2 0,4 4,8 0,25 3,15 0,25 4 — — 1,3 0,012 2,78 2,15 0,85 3,68
5 2 4 1,40 18 0,63 7,5 0,40 5 0,40 5 — — 2,05 0,020 4,40 3,4 1,07 4,61
6 3,15 6 2,24 28 1,0 12 0,63 8 0,63 6,3 — 3,25 0,031 6,95 5,4 1,34 5,76
7 4,45 9 3,15 40 1,4 17 0,90 11,2 1 8 — ___ 4,55 0,044 11,0 8,5 1,89 8,1
8 6,3 12,5 4 50 1,75 21 1,25 16 1,6 10 1,8 22,4 5,68 0,055 17,4 13,4 2,49 10,71
9 - 5 63 2,2 26,5 1,8 22,4 2,5 16 2,24 28 — — 27,5 21,2 3,28 14,2

10 — 6,30 80 2,75 33 2,5 31,5 4 25 2,8 35,5 — — 43,5 33,5 4,1 17,6
11 8 100 3,47 41,5 3,55 45 6,3 40 3,55 45 — — 68,8 53 5,13 22,0
12 10 125 4,4 51,5 5 63 10 63 4,5 56 108,8 84 6,41 27,5

О
Л
Н

6
?

 d
o

 В
-8

---
---
---
---
---
---
S

Z
9
C
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Зависимости предельных отклонений и допусков

fh *hk fPxi0 „

Ставень
точности

/Ь=Л«+С 1ргл Я+С k
•кш\С r«jW

А С А С А С А С А С А с

2 0,180 1,32 0,364 2,62 6,12 0,92 0,212 1,63 0,21 1,33 0,007 1,52
3 0,284 2,09 0,575 4,15 0,19 1,45 0,335 2,55 0,34 2,1 0,011 2,4
4 0,45 3,3 0,91 6,56 0,3 2,28 0,53 4,03 0,53 3,3 0,018 3,8
5 0,72 5,2 1,44 10,4 0,48 3,6 0,84 6,38 0,84 5,2 0,028 0,0
6 1,14 8,2 2,28 16,5 0,76 5,7 1,33 10,1 1,33 8,2 0,044 9,5
7 1,8 13 3,6 26 1,2 9 2,1 16 2,1 13 0,07 15
8 2,84 20,5 5,7 41 1,0 14,2 3,3 25 3,3 20,5 0,11 23,8
9 — -п 3,0 22,4 — 5,2 32,4 0,174 37,6

10 я*. *** — — 4,75 35,3 __ 8,2 51,0 0,275 59,5
11 1PN4 — — — 7,5 56,0 тт — 13,0 80,6 0,44 93,7
12 — — — 11,85 88,5 - — 20,5 127,3 0,695 148,1

П р и м е ч а н и я  к табл, 1 и 2. 
L Принятые обозначения:
d

яг—модуль;
/.—длина дуги делительной окружности, 

a v - межосевое расстояние передачи,

г*

I

ilO/Tfi
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ГДе к  ч«стота циклической погрешности i z k  За оборот червячного КОлеса.

5' ^hS===y=^fMoCOSt,

Г*5 *____ подъема винтовых линий на Дательном цилиндре червяка;
оппелД0пуск на Циклическую погрешность ауб овой частоты в передаче 
определяеТся при наименьшем г2 нарезаемых зубьев

6- £^слагаемое I+слагаемое II = 1,06VP+loflk
где ^/nmin гарантированный боковой зазор.

м т Т ' J , ' * f f U  псЛ1>»йЕ’“-с'в' Д/"“” ч»-от внля Лвным вели 5 ««допуска *и; по Ц.му квалитетам в зависимости 
личина3 ,СОпРяжения Е* D- С, В или А соответСтвен

у
н0 п0 ст сэв 145—75. Be- 

дачи. устанавливается в зависимости о* менсосевого расстояния пере-

тям 7,1ВиТаJ1- т5абл
ЯеС1НЫ меньшие из вели,ин Fr, подсчитанных по зависимо с-

ченнях ^ я ^ г к о  подсчйтаны для “ЖД°* сте^Ни точности при условных зна- 
П Ti r» соответствующих соседней, более пасокой степени плавности работы.

3а3°Ра В ЧеР определена ц0 зависимости:при

™.,Ел̂ .*ер4™“:е sss?8у6* <* »"»>•»-
10- Величины допуска на толщину витка ч6рвяка т_ определяются в за­

висимости от вида допусков бокового зазора по 3 

9. В«р^„ нащЕ^ге степени плавно^и Ра0вты.

fcos <x-f-%*sCt1
SS S +ГМ

®ид допуска бокового зазора

Т а б л и ц а  £

Допуск на толщину витка
червяка Т_, мкм

S

h
d
с
b
а
л
У
х

0,8Fr + i4® 
1 -02Fr +«•* 
l,3Fr +23-4 
1,6Fr +29 
1,82Ff +З6.5

+й l 
2,92Fr +58-4

3,64Fr +^3
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Цена 15 моп.

ОСНОВНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ
Едяняца 1

Величина Наидонованме Обовяаченвф
русское международно»

ДЛИНА нетр и Ш
МАССА кклогриш кг kg
ВРЕМЯ секунда с J 8
СИЛА ЭЛЕКТРИЧЕСКОГО ТОКА ампер А А
ТЕРМОДИНАМИЧЕСКАЯ
ТЕМПЕРАТУРА шшк К К
количество ВЕЩЕСТВА мола моль mol
СИЛА СВЕТА какдела мд cd

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ
radПлоски* угол ш рад

Теласный угол стерадиан ср sr
ПРОИЗВОДНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИДМЕЮЩИЕ СОВСТВЕННЫЕ НАИМЕНОВАНИЯ

Веяниям
Еднища Выражен» производной

найме новинке обоаначеяяе черев друг»  
единицы СМ

чара» основные 
едя вины СИ

Частота герц Г* — С**1

Сняв ньютон Н — МКГ*С-*
Давлен» паскаль Па Н/м* «КГ'С-®

Энергия* работа, коли честно теплоты джоуль Да* Нм
Мощность, поток моргни 
Количество электричества,

вате Вт Дж/с М*-ЮГС’-*

электрический' варя» 
Электрическое напряжение,

кулон Кл А-с с-А

алапуячщнй потенциал вольт В Вт/А жа *»•€ "•«А-4

Электрическая емкое» фарад Ф Кл/В м~* •кг-1 -с4 -А*
Электрическое сопротивление ояк Он В/А м*крс -»-А“*
Электрическая проводимость стене См А/В м“**кг",«с**Ав

Поток магнитной яядукдкн вебер Вб Вс м^мге-» «А*1

Магнитная нядукдкя тесла т* Вб/п* жг-с^-А"1
Индуктивность генрц Гм Вб/А м^кГ'С-^А-*
Светало* ноток люмен лаг — кд*ср Vе

Освещенность люкс лк — ма кл ер }
Активность нуклида беккерель Б* — С-1

Дом излучения грэй г* — м»*<г*
* В эти дм выражения входят* наравне с основными единицами СИ, дцшр»иот»и»й

единица—стерадаях.
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